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EN ISO 3834 BELGELENDIRME PROGRAMI PROSEDURU

1. Revizyon Gegmisi

Rev.No  Rev. Tarihi Rev. Tanimi Rev. Nedeni
8 17.10.2017 Test ve muayene raporlarinin ve personel belgelerinin kabul kriterleri belirlenmigtir. Tiirkak - 1SO IEC 17065 denetiminde tespit edilen 2 nolu uygunsuzluk - DF-2017-160
FR.K.05 Degerlendirme ve Aksiyon Raporu yerine FR.29 Uygunsuzluk Raporunun . N
7 30.3.2017 Cok fazla form olmasindan dolay, Szutest genel dokiimantasyona uyum saglamak
kullaniimasi
Belgelendirme denetimlerinde uygunsuzluk kapatma stiresi 90 giin olarak yeniden L
6 20.3.2017 Stireg iyilegtirme calismalari.
tanimland.
. R . . Personel atama ve basvuru faaliyetlerine iligkin gereklilikler igin ayri prosediirlerin
5 31.10.2016 Personel atama ve bagvuru faaliyetlerine iligkin gereklilikler prosediirden kaldirldi
hazirlanmig olmasi
4 18.1.2016 Madde numaralari PR.01 de tarif edildigi sekilde degistirildi. KYS yazilimina gegildi.

2. Ligili Standartlar ve Rehber Dékiimanlar
Dédkiiman Kodu Dokiiman Adi

TS EN ISO/IEC 17065 Uygunluk de@erlendirmesi - Uriin, proses ve hizmet belgelendirmesi yapan kuruluglar igin sartlar

3. Iigili Yonetmelikler

Ddkiiman Kodu Dokiiman Adi

4, Tigili I¢ Dokiimanlar

Dékiiman Kodu Dokiiman Adi

FR.25 Tetkik Ekibi Belgelendirme Komitesi Atama Formu
FR.26 Denetim Plani

FR.29 Uygunsuzluk Raporu

FR.46 Belgelendirme Karar Tutanag

FR.K.04 EN SO 3834 - Kontrol Listesi

FR.K.04.A ENISO 3834 - 97.23.AT

FR.K.04.B EN ISO 3834 - EN 15085-2

FR.K.04.C EN 1SO 3834 EN1090-2 veya EN1090-3
PR.END.O1 Bagvurularin Alinmasi Degerlendirilmesi Ve Teklif Sézlesme Proseddiri
PR.END.O2 Vasiflandirma Prosediirii

PR.END.O3 Endustriyel Hizmetler Fiyatlandirma Prosedirii
PR.END.O4 Sertifika Ve Raporlama Proseduirl

TLK.O1 EN IS0 3834 BELGELENDIRME TALIMATI

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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5.Amac ve Kapsam
5.1 Amag

Bu prosediiriin amaci EN ISO 3834-2, EN ISO 3834-3, EN ISO 3834-4 standartlarina gore belgelendirme faaliyetlerine iligkin prensipleri agiklamaktir.

5.2 Kapsam
Bu prosediir Endistriyel Hizmetler Departmani tarafindan ISO 17065 standardi kapsaminda gerceklestirilen ISO 3834 belgelendirme faaliyetlerini kapsar

6.Tanimlar
Teknik Personel: Bag denetgi, denetci, teknik uzman, karar verici.

7.Sorumluluklar
Bu prosediiriin uygulanmasindan Departman Y6neticisi, Planlama Sorumlusu, ilgili alanda vasifli Teknik Personel sorumludur.

8.Yontem

8.1 Basvurularin Alinmasi

Szutest Endiistrivel Hizmetler Departmanina gelen bagvuru PR.END.03 Endiistriyel Hizmetler Fiyatlandirma Prosediirii'ne uygun olarak fiyatlandirilip, PR.END.01 Bagvurularin Alinmasi, Degerlendirilmesi
ve Teklif S6zlegme Prosediirii'ne gore sézlesmeye dondigiir.

8.2 Denetim Ekibinin Olusturulmasi

Denetim ekibi, Teknik Yonetici tarafindan PR.END.02 Vasiflandirma Prosedirii'ne gore vasiflandiriimig ve FR.K.07 Denetim Personel Listesine kaydedilmis, Bas denetgi (ayni zamanda teknik uzmansa tek
bagina denetime gidebilir); teknik uzmandan denetim siiresine uygun bir plan yaratabilecek sekilde secilir ve FR.25 Tetkik Ekibi ve Komite Atama Formu ile atanir. Denetim ekibinden denetgi atamalarina
gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler FR.25 Tetkik Ekibi ve Komite Atama Formu not edilerek, Teknik Yénetici tarafindan yeni bir denetim ekibi atanir.

8.3 Denetim Planinin Hazirlanmasi
FR.26 Denetim plani; firmanin saha ve personel sartlari goz 6niine alinarak Bas denetci tarafindan olusturulur ve firmaya iletilir. Bas denetci hazirladigi plan ile firmadan denetim ekibinin ve planin onayini
ister, onay verilmemesi durumunda gerekgeleri ile birlikte durumu Teknik Yoneticiye iletir. Teknik Yonetici gerekgceleri dikkate alarak denetim ekibini degistirebilir.

8.4 11k Belgelendirme Denetimi

Denetim, denetim planinda belirtilen zaman ve adreste, firma temsilcilerinin katiimiyla FR.K.04. EN ISO 3834 Kontrol Listesi tizerinden gergeklestirilir. Standart diginda herhangi bir ilave gereklilik mevcut
olmasi durumunda, Ornegin 2014/68/EU kapsaminda imalat yapan iireticiler icin (6rnegdin AD Merkblatt HPO), celik konstriiksiyon kaynakli imalati yapan iireticiler icin EN1090-1 kapsaminda EN1090-2 ve
EN1090-3 (eder bu standart gerekleri kapsaminda da belgelenecek ise) kaynakli imalat yapan firmanin uygunluk degerlendirmesi yapilacaksa; kontrol listesi tamamlayici standartlarin ilave gereklerinin
kontrol listesinin degerlendirme standardi ve maddesi kismina eklenmesi ile entegre bir kontrol listesi olusturulu. Entegre denetimler igin FR.K.04A. EN ISO 3834 2014/68/EU kapsaminda basingli
ekipmanlar kaynakli imalati yapan imalatgilar icin Kontrol Listesi, FR.K.04C EN ISO 3834 EN1090-2 veya EN1090-3 kapsaminda Celik veya Aliminyum yapi imalatcilari icin Kontrol Listesi , FR.K.04B EN ISO
3834-EN15085-2 kapsaminda demiryolu tagiti kaynakli imalati yapan imalatgilar igin Kontrol Listesi kullanilir.

Bu kapsamda, TL.K.01 EN 1SO 3834 Belgelendirme Talimati dogrultusunda EN 1SO 3834 sartlari, demiryolu tagitlar kaynakli imalatlari igin EN 1SO 15085 sartlari, 2014/68/EU kapsaminda kaynakli imalat
yapan ureticilere iligkin sartlar, kaynakli celik yapi (celik veya altiminyum) imalati yapanlar igin sartlar dikkate alinarak olugturulan entegre kontrol listesindeki maddeler denetlenir. Bulgular ve kanitlar kontrol
listesine ilgili yere not alinir. Firmanin talep ettigi kapsam FR.46 Belge Kapsam formu ile kayit altina alinir. Misteri firma ve SZUTEST tarafindan imzalanarak onaylanir. Komite belgelendirme kararini
verirken bu kapsam Uzerinde degerlendirme yapar.

Denetim sonucunda, mindr uygunsuzluklar, major uygunsuzluklar, olumlu bulgular ve gozlemler tespit edilir. Bu bulgular FR.29 Uygunsuzluk Raporuna kaydedilir.

P (Olumlu Bulgular); Sisteme ait, tespit edilen olumlu konular

BU (Major/Biiyiik Uygunsuzluklar); Sistemin genelinin strekli uygulanmasini etkileyebilecek ve/veya miigteriye sunulan hizmet ya da trlinin istenilen gartlarda kargilanmasini olumsuz etkileyen Standard
ya da yonetmelik sartlarindan herhangi birinin veya alt bagliklarinin yeterli olarak tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi durumudur.

KU (Mindr/Kiigiik Uygunsuzluklar); Standard gartlarindan ve/veya firma dokiimantasyon gartlarindan, sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan sapmalardir.

G (G6zlemler); Dogrudan standart ya da musteri dokiimantasyonu ile iliskilendirilemeyen fakat nleminin alinmamasi durumunda, mindre déntsebilecek tespitler olarak adlandirilir ve denetim raporunda
belirtilir.

Tespit edilen uygunsuzluklarla ilgili olarak kapatma stiresi, ilk belgelendirmede major ve mindr uygusuzluklar icin 90 giin, gbzetim ve yeniden belgelendireme denetimlerinde 60 glindiir. Major uygunsuzluklar
ile ilgili takip denetimi gereklidir. Fakat denetim ekibi tarafindan verilebilecek karara gore uygunsuzluk major bile olsa takip denetimi gerekliligi bazi durumlarda (dokiiman ile diizeltmesi yapilabilecek
uygunsuzluklar olmasi) kaldirilabilir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili denetim ekibi tarafindan takip denetimi gerekli goriilmemigse gerceklestirilen diizeltici faaliyet kanitlari firma tarafindan belirtilen siirede bag
denetciye gonderilir. Takip denetimi karar verilirse, Greticinin ilgili uygunsuzluklar kapattigini bildirdigi tarihten itibaren takip denetimi planlanir. Takip denetimleri uygunsuzluk kapatma siireleri icerisinde
gerceklegtirilmelidir (90 - 60 giin).

Denetim esnasinda tespit edilen gézlemler bir sonraki denetimde tekrar incelenir. Tespit edilen gozlemler ile ilgili Snlemler alinmig ve sistem iyilestiriimis ise raporda belirtilir. Gozlemler ile ilgili onlem
alinmamig ve sistemin igleyisini etkileyecek kusurlar olugmusg ise denetim ekibinin kararina gére minor / major uygunsuzluk olarak raporlanir.

8.5 Gozetim Denetimleri

SZUTEST'in belgelendirdigi firmanin belgelendirme sartlari ile uygunlugunu stirdiirdigiini dogrulamak igin gergeklestirdigi periyodik denetimlerdir. Gozetim denetimleri belge yayin tarihi referans alinarak
en fazla 12 aylik periyotlarda gergeklegtirilir.

Gozetim denetimlerinin belge yayin tarihinden itibaren 12 ay icerisinde yapilamamasi durumunda firmanin belgesi 12 aylik stirenin doldugu tarihten itibaren gecerliligini kaybeder. Firmanin belgesi askiya
alinir.

Gozetim denetimlerinde asagidaki hususlari icermelidir.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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a) Bir nceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik gerceklestirilen faaliyetlerin dogrulamasi

b) Sikayetler

c) Surekli iyilestirmeyi amaglayan planlanmig faaliyetlerin ilerlemesi

d) Degisikliklerin gbzden gecirilmesi

e) Isaretlerin kullanimi veya belgelendirmeye yapilan diger atiflar

f) Teknik dokiimantasyon iceriginde degisiklik olup olmadigi

g) Standarda spesifik sartlarin incelenmesi,

h) Proses ve hizmet sarlarinin siirekliliginin saglandiginin kontroli

Gozetim denetim periyodun firmanin istedi tizerine 12 aydan daha kisa sireli olarak belirlenebilir.

Gozetim denetimi igin kuruluglardan gelen erteleme talepleri gerekgesi belirtilmig olmak kaydi ile, Teknik Yonetici tarafindan degerlendirilerek, gegici durumlar icin (8rnegin Fuar, Konferans, Is Gezisi, Yogun
Is Yiikii, Gecici Saghk Sorunlari, Gegici Olarak Uretim ve Hizmetin Durmasi gibi) en fazla iic aya kadar erteleme yapilabilir. Erteleme talebi yazili alinir (e-posta yada faks).

Gozetim denetimleri ile ilgili Teknik Yonetici firmayla sézlesmede belirtilen gozetim periyodunu referans alarak belge gecerlilik siiresi dolmadan en az 3 ay dnce gozetim denetimiyle ilgili irtibata geger.
Denetimin gergeklestiriimesi, raporlanmasi ve uygunsuzluklarin kapatiimasi ve takibi belgelendirme denetiminde oldugu gibi gerceklestirilir.

Bir 6nceki denetimde tespit edilmis ve yerinde dogrulama yapilmadan kapatiimig uygunsuzluklarin yerinde dogrulamasi, marka ve sertifika kullaniminin kontroli, gozetim denetimi sirasinda gerceklestirilir.
Yerinde dogrulama sonucu énceki denetimden kalan (kapatilmamis) uygunsuzluk bulunursa denetim ekibi tarafindan FR.29 Uygunsuzluk Raporu major uygunsuzluk olarak degerlendirilir ve firma
uygunsuzlukla ilgili takip denetimine birakilir.

Belgenin siirdiiriimesi ile ilgili son karar belgelendirme denetiminde oldugu gibi yine karar vericiye aittir. Uygunsuzluklarin belirtilen tarihlerden 6nce kapatilamamasi durumunda firmanin belgesi askiya

alinir. Firmaya durum yazi ile bildirilir. Tim uygunsuzluklari belirtilen tarihlerden 6nce kapatan firmalarin belgelerinin gegerliliklerinin devamina karar verici tarafindan karar verilir.

8.6 Takip Denetimleri

Firmanin belgesinin askiya alinmasina iliskin sebepler, belgelendirme, gézetim, ve degisiklik denetimleri esnasinda ortaya ¢ikan majér uygunsuzluklarin ve yerinde inceleme yapiimasi gereken mingr
uygunsuzluklarin giderilmis, bunlara iliskin diizeltici faaliyetlerin etkin bir sekilde uygulanmakta oldugunun belirlenmesi amaciyla gerceklegtirilir.

Denetim sonrasinda takip denetimi gergeklestiriliyorsa denetim, tam denetim olarak gergeklestirilebilir. Takip denetimleri, aksini gerektiren bir durum olmamasi halinde (hastalik, 61tm, tarafsiziigi
etkileyebilecek sartlar vb.) asil denetimi gerceklestiren denetim ekibi tarafindan gerceklestirilir.

Takip denetim faaliyeti FR.29 Uygunsuzluk Raporu'nda belirlenen diizeltmelerin yapilmasinin ardindan firma ile ortak planlanan bir tarihte yapilir. Denetimden sonra takip denetimi igin firmaya verilen
stirede firma hazirliklarini tamamlayamaz ve/veya takip denetimi sirasinda uygunsuzluklari giderdigini kanitlayamaz ise firmanin bagvurusu yada belgesi iptal edilir. Belge gegerlilik stiresinin dolmasina 30
giinden daha kisa sire kala gerceklegtirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma siiresi belge gegerlilik siiresinin en az 7 gtin 6ncesine kadar verilir. Bu siire komitenin toplanmasi ve incelemelerini
tamamlayabilmesi igin gereklidir. Bu siire icerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin belgesi iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi
belgelendirme komitesine génderilir.

8.7 Ozel Denetimler:

8.7.1 Degisiklik denetimleri,

Firma Unvaninin Degismesi, Firma Uriin Kapsaminin degismesi, Firma Adresi ve Subelerinin Degismesi gibi degisikliklerin kontrolii amaciyla gerceklegtirilen denetimlerdir.

Dedisiklik talepleri firmalardan belgelendirme degisiklik formu ile yazili alinir, Karar Verici tarafindan dokiiman incelemesi ya da saha denetimi yapilip yapiimayacag karari verilir ve form Uzerine not edilir.
Saha denetiminin gerekli olup olmadig, talep edilen yeni kapsam ile sahibi olunan kapsamin igerigine bagl olarak Karar Verici tarafindan belirlenir. Talep edilen kapsama gére saha kosullarinin denetlenmesi
gerekli gorlilur ise saha denetimi yapilmasi karari alinir. Kapsam dedisikligi ve adres degisiklik denetimlerinde dokiiman incelemesinin yaninda, kapsama ve tretim yerine bagli olarak gereken siirede saha
denetimi gergeklestirilir ve ilgili denetim raporu ile kayit altina alinir.

Karar Verici tarafindan dokiimanlar ve denetim raporu uygun goriildigu takdirde degisiklik yapilarak FR.30 belgelendirme degisiklik formuna not edilir. Yeni belge diizenlenerek firmaya teslim edilir.
Belgelendirme degisikligi uygun gérilmemisse firmaya yazi ile bildirilir. Belge degisikliklerinde firmanin mevcut belge gecerlilik stiresi degismez.

8.7.2 Kisa Ihbar Denetimleri

Firmaya yonelik objektif deliller iceren sikayetler s6z konusu oldugunda, Teknik Yonetici programda olmadidi halde firmayla iletisme gecerek olagandisi bir denetim gerceklegtirme karari alabilir. Bu tir
denetimlerde firmanin mevcut durumu degistirmesine imkan vermeyecek bir stire dnce (en fazla 1 giin 6nce) firmaya haber verilir ve denetim gergeklestirilir.

Denetimlerde

- Sikayet konusu

- Onceki gozetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Diizeltici 6nlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili zel kogullar,

- Imalat siirecinin, dlciitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler incelenir.

Denetimi gergeklestirecek denetim ekibi atanirken Teknik Yonetici bir dnceki denetim ekibinden farkli ve sikayet konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte bir denetim ekibini gérevlendirir. Sikayet konusu bir
onceki denetim ekibi ile ilgili ise fakli bir ekip gérevlendirilir.

Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi askiya alinir ve durum firmaya yazi ile bildirilir. SZUTEST, bu karari alabilecegini firmaya hizmet ncesi imzalanan sozlesmede belirtmistir.

8.8 Belgelendirmeyi Etkileyen Test Raporlarinin Kabul Kriterleri
Gergeklestirilen denetimlerde incelenen, Tahribatli/Tahribatsiz testlerin raporlari, kaynak yontem prosediir onaylari ve kaynakgilarin personel belgeleri dokimanlarinin; belgelendirme maksatli kabulu icin
asagidaki kriterler aranacaktir.

- Tahribath testlerin, EN ISO/IEC 17025 Standardina gore akredite bir kurulug tarafindan gerceklestirilmis olmasi veya Szutest tarafindan EN ISO/IEC 17025 standardina gore denetlenmig ve Szutest'in
onayli laboratuvar listesinde yer alan bir kurulus tarafindan gerceklestiriimesi olmasi. Eger ilgili laboratuvar bu iki sarttan birini saglamiyorsa, bu durumda, testleri gerceklestiren kurulusun, Uretici tarafindan,
en azindan izlenebilirlik, test metotlarinin dogrulugu, testleri gerceklestiren cihazlarin kalibrasyonlari ve personel kalifikasyonu acisindan test laboratuvarini denetleyip denetlemedigi sorgulanir. E§er tretici
laboratuvarin EN ISO/IEC 17025 standardina gére denetlendiginin objektif kanitlarini sunarsa, o kurulustan edinilen test raporlari da kabul edilebilecektir.

- Tahribatsiz testlerin ve kaynak yontem prosedtr onaylarinin, EN ISO/IEC 17020 Standardina gore akredite bir kurulug tarafindan gerceklestirilmis olmasi veya Szutest tarafindan EN ISO/IEC 17020
standardina gére denetlenmig ve Szutest'in onayli laboratuvar listesinde yer alan bir kurulus tarafindan gerceklestiriimesi olmasi. Eger ilgili laboratuvar bu iki sarttan birini saglamiyorsa, bu durumda,
muayeneyi gerceklestiren kurulugun, tretici tarafindan, en azindan izlenebilirlik, test metotlarinin dogrulugu, testleri gerceklestiren cihazlarin kalibrasyonlari ve personel kalifikasyonu agisindan test

laboratuvarini denetleyip denetlemedigi sorgulanir. Eger iretici; laboratuvarin EN ISO/IEC 17020 standardina gore denetlendiginin objektif kanitlarini sunarsa, o kurulugtan edinilen test raporlari da kabul
edilebilecektir.

- Kaynakg! sertifikalarinin, EN ISO/IEC 17024 standardina gore akredite edilmig kuruluglardan alinmig olmasi sarttir.
Bu degerlendirme denetim kontrol listesi tizerinden raporlanarak kayit altina alinir.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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8.9 Sertifikasyon

Denetim sonucunda uygunsuzluk bulunmamasi yada bulunan uygunsuzluklarin belirtilen siire icerisinde kapatiimasi durumunda firmaya PR.END.O4 Sertifika ve Raporlama Prosediirii'ne uygun olarak
sertifika diizenlenir.

Sertifika karari alinmig firmalara sertifika ve marka kullanimi hakkinda bilgi, PR.10 Sertifika ve Marka Kullanim Prosediir ile web sayfasi araciligi ile iletilir. FR.24 Genel sartlar metni bu prosediir ile ilgili atfi
icerir.

8.10. Belgenin Askiya Alinmasi ve Kapsaminin Daraltiimasi

Belge asadidaki kosullarin olusmasi durumunda karar tarihinden itibaren (g (3) ayr asmamak kaydi ile firma belge kapsaminin tamami veya bir bélimi askiya alinabilir. Hakli gerekgeler ile firma aski
siiresinin uzatilmasini talep edebilir. Alti (6) ayt asmamak kaydi ile karar alicinin onayi ile aski siiresi uzatilabilir.

Mali yiikiimltlikleri yerine getirmeme, firmanin gondlli olarak askiya alinmayi talep etmesi, uygunsuzluklarini zamaninda kapatmama vb. teknik degerlendirme gerekmeyen durumlarda aski karari Genel
Miidir tarafindan alinabilir.

Denetimler esnasinda tespit edilen belirlenmig siire icerisinde gideriimemig uygunsuzluklar bulunmasi,

Denetim kapsaminda yer alan driin/hizmete iliskin standart disinda yer alan  gereksinim va da yasal yaptinmlarin yerine getirilmediginin tespiti,
Firmanin goniillii olarak belgenin askiya alinmasi ile ilgili yazili talepte bulunmasi.

SZUTEST belge ve markasinin her tiirli yanhg kullanimi,

Sozlegme, ilgili standart ve yonetmelik kurallarina uyulmamasi,

Mali yikimldlGklerin yerine getirmemesi,

Firma organizasyonunda ve uriinlerinde gerceklegtirilmis 6nemli degisikliklerin SZUTEST e bildirilmemesi,

Sistemin dokiimante edildigi ve denetlendidi sekilde uygulanmamasi,

Firmanin gézetim denetimlerinin gerekli siklikta yapiimasina izin vermemesi.

Firmaya iletilen sikayetlere firmanin gerekli diizeltici faaliyeti gerceklestirmemesi

e o o o o o o o o o o

Szutestin belgelendirme kapsami ile ilgili istemis oldugu bilgileri Szutest'e sunmamak.

Kurulus belgelendirme kapsaminin bir kismi igin belgelendirme sartlarini kargilamada devamli veya ciddi basarisizlik gosterdiginde, SZUTEST miisterinin belgelendirme kapsamin, sartlari kargilamayan kisim
digarida kalacak sekilde daraltir.

Belgenin askiya alindigi ve askiya alma isleminin kaldirildigi firmaya bildirilir. Kurulusun askidaki belgesi gecersiz durumdadir.

Belgelendirilen kurulugun verilen siire icerisinde sorunlar ¢zememesi durumunda firmanin belgesi karar alici tarafindan iptal edilir ya da kapsami daraltilir. Belgenin askiya alinmasi ya da iptal edilmesi
durumunda belgenin gegerlilik durumu web sayfasindan kamuoyuna duyurulur. Firma belgenin askiya alindigi tarihten itibaren belge ve marka kullanimini durdurmakla yikiimltdir. Belge askida kaldigi siire
icerisinde kullanilamaz.

8.11 Belgenin Askidan Indirilmesi

Belgesi askiya alinan firmalar, askiya alma gerekgelerinin ortadan kaldirildigini yazili olarak SZUTEST e bildirir. Askiya alma gerekcesinin giderildiginin teyidi amaci ile SZUTEST tarafindan firmada gerekli
gorlildiguinde denetim gerceklestirilir. Askidan indirilme kapsaminda gergeklestirilen denetimin tipi, icerigi ve siiresi, belgeyi askiya alma gerekgesine bagli olarak belirlenir. Denetim sonunda uygunlugu
dogrulanan firmanin belgesi karar alici tarafindan askidan indirilir.

Askiya alma siiresi icerisinde askiya alinma gerekgeleri ortadan kaldinlmadigi durumda belge iptali yoluna gidilir.

8.12 Belgenin iptal Edilmesi ve Sonuglari

Belge asagidaki kosullarin olusmasi durumunda Genel Miidir veya karar alicinin karari ile iptal edilir. Askiya alma gerekgelerinin belirlenen siirede giderilememesi, firmanin iflasi yada faaliyetlerine son
vermesi veya firmanin s6zlesmeyi fesih etmesi gibi firma etkinliginin degerlendirilmesine gerek olmayan durumlarda Genel Midiir iptal kararini alabilir. Bunun disindaki durumlarda belgelendirme komitesi
karari ile belge iptal edilir.

Firmanin askiya alma gerekgelerini kabul etmemesi ya da belirlenen siirede gidermemesi,

Firmanin iflasi veya faaliyetlerine son vermesi

Firmanin belgeyi izerinde belirtilen kapsam ve adres igin kullanmamasi

Firmanin denetim sirasinda sahte ve yaniltici bilgiler vermesi

Yapilan denetimlerde firma yénetim sisteminin ve Griin uygunlugunun tamamen vyitirildiginin tespit edilmesi
Firmanin belge ve eklerde tahribat yapmasi

e e o o o o o

Firmanin s6zlegmeyi fesih etmek istemesi

Belgenin iptal edilmesi durumunda belge durumu Szutest web sayfasindan kamuoyuna duyurulur. Sozlesmesi ve belgesi iptal edilen firmalarin yeniden bagvurulari en az 30 giin sonra isleme alinabilir.
Yeniden bagvuru yapildiginda ilk miracaattaki belgelendirme iglemleri uygulanir.

8.13 Begelendirme Programi

1SO 3834 standart serisi, hem fabrikada hem sahada yapilan kaynaklar icin kalite gerekliliklerini belirler ve Greticinin belli kriterlere gore kaynakli konstriiksiyon (basingli ekipman, metal (celik veya
aliminyum) yapi, demiryolu tagiti) imalat kabiliyetini gostermek icin kullanilir.

Belgelendirme programi ISO/IEC 17067 Tablo 1 baz alinarak asagidaki sekilde olusturulmustur.

Uriin Belgelendirme Sistemi Elemanlari Uriin Belgelendirme Sistemi
: Segim ( Belgelendirmeye esas tegkil edecek zorunlu X
dokimanlarin belirlenmesi)
Il |Hizmetlerin degerlendirilmesi X
Il |Gozden gegirme (degerlendirme) X

Belgelendirme Karari (Belgelendirmenin verilmesi,
genigletiimesi, sirdiriilmesi, askiya alinmasi, geri cekilmesi.)

Lisans verme
a- Uygunluk belgesinin yayinlanmasi X
b- Sertifika ve Szutest markasinin kullanim hakkinin verilmesi X

c- Uriin grubu icin uygunluk belgesinin verilmesi -
d- Sertifika ve Szutest markasinin kullanim hakkinin devami
gozetimlerin yapiimasina baglidir.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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Gozetim

a- Piyasadan alinan numunelerin test yada muayene edilmesi -

b- Fabrikadan alinan numunelerin test yada muayene edilmesi -

Vi —
c- Uretimin, hizmetin teslim edilmesinin veya operasyonlarin X
degerlendiriimesi
d- Yonetim sisteminin denetimi X

5 bélimden olusan standart, atolye veya sahada yapilan kaynakli imalat igin gereken kalite sartlari ile ilgili prensipleri agiklar ve imalatcilarin kaynakli imalat kalite sistemlerinin degerlendirilmesi igin bir
temel olugturur. Kaynakli imalat yapilan igletmelerde, kalite gerekliliklerini tanimlamak amaciyla hazirlanmigtir.
EN IS0 3834:2005 Metalik Malzemelerin Ergime Kaynagi Icin Kalite Gerekleri

EN1SO 3834-1 Kalite gerekliliklerinde uygun seviyenin secilmesi icin kriterler
EN ISO 3834-2 Kapsamli kalite gerekleri

EN I1SO 3834-3 Standart kalite gerekleri

ENISO 3834-4 Temel kalite gerekleri

ENISO 3834-5 Uygulanabilir dokiimanlar

Kalite gerekliliklerinin seviyesini segmek icin EN ISO 3834-1 rehber olarak hazirlanmigtir.

EN IS0 3834-5 standardi, EN 1SO 3834-2, EN 1SO 3834-3 veya EN ISO 3834-4 standardina gére uygunlugu saglamak icin gerekli dokumanlar ve standartlari anlatmaktadir.
EN ISO 3834 standardinin uygun boliminiin secimi, gerekli kalite sartlari seviyesinin belirlenmesi, mamul

standard, Sartname, diizenleme veya sdzlegsmeye uygun olmalidir.

EN IS0 3834 durumlarin degisikliginde uygulanabilir. Imalatg,mamullerle ilgili agagidaki kriterleri esas alankalite sartlarinin farkli seviyelerini belirleyen {i¢ béliimden birini segmelidir (EN ISO 3834-2, EN ISO
3834-3 veya EN ISO 3834-4)

1. Guivenlik agisindan kritik mamullerin kapsam ve 6nemi,

2. Imalatin karmagikiig,

3. Imal edilen mamullerin araligs,

4. Farkl malzemelerin kullanim aralig,

5. Olugabilecek metalurjik problemlerin kapsam,

6. Kaciklik, carpilma veya kaynak kusurlari gibi mamul performansini etkileyecek imalat kusurlarinin kapsami.

Ozel bir kalite seviyesine uyumunu gésteren bir imalatcinin daha ileri bir gdsterimini gerektirmeksizin tiim altseviyelerdeki uyumlulugunu saglamig oldugu kabul edilir (mesela, ayrintili kalite sartlarina (EN
1SO 3834-2 gibi) uyan bir imalatgi, standard kalite sartlariyla uyumlulugu (EN 1SO 3834-3 gibi) ve temel kalite sartlariyla uyumlulugu (EN 1SO 3834-4 gibi) da saglamig oldu§unu gosterir).

Yukarida bahsedilen mamidil; celik yapi, basincli ekipman veya demiryolu tasiti olabilir.

Bu kapsamda, yukarida bahsedilen alti maddenin degerlendirmesiyle Greticinin beyana ettigi EN 1SO 3834-2, EN ISO 3834-3,EN IS0 3834-4 standartlarina uygunluk degerlendirmesinin yapiimasi ile
beraber mamiil standartlarinin tamamlayici (supplemantary) gereklerine gore de; rnedin 2014/68/EC kapsaminda kaynakli imalat yapan treticiler icin (6rnein AD2000 HPO), celik konstriiksiyon alaninda
kaynakli imalat yapan dreticiler icin (EN1090-1 kapsaminda kaynakli imalat standartlar EN1090-2 ve EN1090-3), demiryolu tagitlar kaynakli imalat imalati yapan Ureticiler icin (EN15085-2) uygunlugu
denetlenerek belgelendirme faaliyetinde bulunulur.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.



