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YAP| MA|ZEMELERI YONETMELIGINE GORE FABRIKA URETIM KONTROL SISTEMI DEGERLENDIRME PROGRAMI

PROSEDURU

1. Revizyon Geg¢misi

Rev.No  Rev. Tarihi Rev. Tanimi Rev. Nedeni
L . L o . o Cevrimigi tekniklerle video konferans yapilamama ihtimali diigtintlmstir. (“NB-CPR - 20-
30 Uzaktan denetim yéntemlerine telefon goriigmeleri yontemi de eklenmigtir. L . . . . .
852r3 - Maintaining certificates during the COVID 19" rehber dokiimani izin vermektedir.)

29 14.10.2020 Tlave PDDD yéntemlerinin detaylari verilmistir. Bakanlik denetiminde tespit edilen bulgu
28 27.3.2020 Olaganisti olay ve kosullar icin gerekli tanimlamalar ve uygulamalar eklendi. Olaganiistii olay ve kosullar icin strecin yiritiimesine dair igerigin belirtilmemis olmasi
27 12.6.2019 FR.CPR.13 EK-2,EK-3 ve EK-4 e atif yapilmigtir. DF2019074 numarali TURKAK uygunsuzlugu

Denetimlerde tespit edilen uygunsuzluklarin diizeltici faaliyetlerinin takip islemi daha . ) o
26 5.9.2018 I denetimde tespit edilen uygunsuzluk

net tanimlanmigtir.

Belgelendirme ve gozetim denetimlerinde tespit edilen uygunsuzluklarin takibi daha . L
25 16.3.2017 ] o ] . ) .. Uygunsuzluk takibi konusunda iyilestirme.

efektif hale getirildi (8.1.2.10, 8.1.2.11, 8.3.10 maddeleri eklendi 8.3.9 revize edildi).

Belgelendirme ve gozetim denetimlerinde uygunsuzluk takibi ile ilgili konular » .
24 1.8.2016 o . Uygunsuzluk takibi konusunda iyilegtirme.

netlestirildi. Prisediiriin adi degistirildi.
23 7.6.2016 Tigili irin belgelendirme talimatlarina atif yapildi. Uriin belgelendirme talimatlarina atif yapilmasi gerekliligi

Prosed(ir genel kalite yonetimi sablonuna uygun hale getirildi. Bagvuru, sézlesme, L o X
22 3.6.2016 o K . Kalite yonetim sistemi iyilegtirmesi

personel vasiflandirma, sertifika islemleri bu prosediirden gikarildi.
21 18.1.2016 Madde numaralari PR.01 de tarif edildigi sekilde degistirildi. KYS yazilimina gegildi.

2. Ligili Standartlar ve Rehber Dékiimanlar

Dokiiman Kodu

Dokiiman Adi

EA-2/17

EA Document on Accreditation for Notification Purposes

NB-CPR/ALL/20/172r1

Maintaining CPR certificates under the COVID-19 outbreak

TS ENISO/IEC 17065

Uygunluk de@erlendirmesi - Uriin, proses ve hizmet belgelendirmesi yapan kuruluglar icin sartlar

3. Ligili Yonetmelikler

Dokiiman Kodu

Dokiiman Adi

305/2011/AB

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

&. Tigili i¢ Dokiimanlar

Ddkiiman Kodu

FR.25

FR.26

FR.29

FR.CPR.01

FR.CPR.02

FR.CPR.02 EK 2
FR.CPR.03

FR.CPR.O3 EK 2
FR.CPR.O4

FR.CPR.05

FR.CPR.06

FR.CPR.06 EK 2
FR.CPR.07

FR.CPR.07 EK 2
FR.CPR.08

FR.CPR.O8 EK 2
FR.CPR.09

FR.CPR.09 EK 2
FR.CPR.11

FR.CPR.12

FR.CPR.13

FR.CPR.13 EK1
FR.CPR.13 EK 2 (Soru)
FR.CPR.13 EK 3 (Soru)
FR.CPR.13 EK 4 (Soru)
FR.CPR.14

Dékiiman Adi

2016 Tanik Denetimi Sonucu Ogrenilen Bilgiler

Tetkik Ekibi Belgelendirme Komitesi Atama Formu

Denetim Plani

Uygunsuzluk Raporu

Yapi Malzemeleri Belgelendirme Bagvuru Formu

EN 12591, EN 14023, EN 13924, EN 15322, EN 13808 Kompleks ve basit bittimler - Kontrol Listesi - Rapor Formu
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilik Matrisi

EN 13108 - Asfaltlar - Kontrol Listesi - Rapor Formu

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilikler Matrisi

EN 771 - Kagir Birimler - Kontrol Listesi - Rapor Formu

EN 10025 Sicak Haddelenmig Yapi Celikleri - Kontrol Listesi - Rapor Formu

EN 10210 Celik Profiller ve EN 10219 Yapisal Celik Borular Kontrol Listesi - Rapor Formu
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilik Matrisi

EN 15088 Yapisal Amacli Aliiminyum ve Aliiminyum Alagimlari Kontrol Listesi - Rapor Formu
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilik Matrisi

EN 13479 Kaynak Sarf Malzemeleri - Kontrol Listesi - Rapor Formu

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilik Matrisi

EN 14399 On Gerilmeli ve EN 15048 On Gerilmesiz .. Kontrol Listesi - Rapor Formu R.04
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi - Kontrol Formu Gereklilik Matrisi

Yapi malzemeleri Yénetmeligine Gére Uriin Uygunlugu Degerlendirme Teklif Sozlegmesi
Yapi Malz. Yntm. Bag Denetgi Ve Teknik Uzman Nitelikleri Formu

Yapi Malzemelerinde Teknik Uzman Degerlendirme Formu

Yapi Malzemelerinde Teknik Uzman Degerlendirme Formu (EN 1090 Eki)

Yapi Malzemelerinde Teknik Uzman Degerlendirme Sorulari - Metal yapilar igin

Yapi Malzemelerinde Teknik Uzman Degerlendirme Sorulari - EN 331 icin

Yapi Malzemelerinde Teknik Uzman Degerlendirme Sorulari - Bitimler igin

Yapi Malzemeleri Denetci ve Teknik Uzman Havuzu

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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FR.CPR.17 Bas Denetgi Degerlendirme Formu

FR.CPR.19 EN 1090-1 Kontrol Listesi

FR.CPR.20 Degerlendirme ve Aksiyon Raporu (1090)

FR.CPR.21 EN 1090 Yapi malzemeleri Yénetmeligine Gére Uriin Uygunlugu Degerlendirme Teklif Sozlegmesi

FR.CPR.21.EK 1 Yapi malzemeleri Yonetmeligine Gore Uriin Uygunlugu Degerlendirme Teklif Sozlesmesi Eki

FR.CPR.22 305 2011 AB Giincel Belgeli Firma Listesi

FR.CPR.22 EK 1 305 2011 AB Aski ve Iptal Firma Listesi

FR.CPR.22 EK 2 305 2011 AB Belge Dedisiklik Firma Listesi

FR.CPR.23 EN 1090-1 Belge Kapsam Formu

FR.CPR.24 Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi

FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmelidi Planlama Takvimi

FR.CPR.35 Uzaktan Denetim Kapsaminda Gerceklestirilecek Denetimler Iin Bilgi ve Degerlendirme Formu

PR.10 SERTIFIKA VE MARKA KULLANIM PROSEDURU

TL.CPR.O7 EN10025 SICAK HADDELENMIS YAPI GELIKLERI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.08 EN 13108-1 BITUMLU KARISIMLAR - ASFALT BETONUNUN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.09 EN 13108-2 BITUMLU KARISIMLAR - INCE TABAKA HALINDE UYGULAMAYA UYGUN ASFALT CIMENTOLARIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR.11 EN 13108-4 BITUMLU KARISIMLAR - SICAK SILINDIRLENEN ASFALTIN UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.12 EN 13108-7 BITUMLU KARISIMLAR _ GOZENEKLI ASFALTIN UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.13 EN 13108 BITUMLU KARISIMLAR - TAS MASTIK ASFALTIN UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR.14 EN 13108 BITUMLU KARISIMLAR - MASTIK ASFALTIN UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.15 EN 14023 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR- POLIMER MODIFIYE BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR.16 EN 13924 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR- SERT DOSEME TiPi BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR.17 EN 12591 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR-KAPLAMA SINIFI BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.18 EN 13808 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR-KATYONIK BITUMLU EMULSIYONLARIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.19 EN 15322 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR- KAT-BEK VE FLAKSLANMIS BITUMLU BAGLAYICILARIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.20 EN10210 GELIK PROFILLER -SICAK HADDELENMIS iCi BOS ALASIMSIZ VE INCE TANELI YAPI GELIKLERINDEN- UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR21 EN1'0219 YAPISAL GELIK BORULAR - DIKISLI ALASIMSIZ INCE TANELI GELIKLERDEN SOGUK SEKILLENDIRILEREK KAYNAK EDILMIS- UYGUNLUK DEGERLENDIRME
TALIMATI

TL.CPR.22 EN15088 ALUMINYUM VE ALUMINYUM ALASIMLARI- YAPIM ISLERTICIN YAPISAL MAMULLER- UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TLCPR23 EN13479 KAYNAK SARF MALZEMELERI- METALIK MALZEMELERIN ERGITME KAYNAGINDA KULLANILAN TOZLAR VE ILAVE METALLER ICIN- UYGUNLUK DEGERLENDIRME
TALIMATI

TLCPR.24 EN14399 ON GERILMELI YUKSEK DAYANIMLI YAPISAL CIVATALAMA TAKIMI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.25 EN15048 ON GERILMESIZ YAPISAL CIVATA BIRLESIMLERI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

TL.CPR.27 EN 1090-1 YAPISAL CELIK VE YAPISAL ALUMINYUM UYGULAMALARI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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5.Amac ve Kapsam
Bu prosedurlin amaci, SZUTEST" in kalite el kitabinda belirtilen kapsamlarda yapi malzemeleri tiriin uygunlugu degerlendirme faaliyetleri esaslarinin 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligine ve TS EN
ISO/IEC 17065 standarina gore tanimlanmasidr.

305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Madde 4 e) bendinde tanimlanan firmalardan ve imalatgilardan gelen bagvurulara gére uygunluk degerlendirme siireclerinin nasil igletilecedi bu prosediir
araciidiyla tanimlanir.

6.Tanimlar

Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, ilgili teknik diizenlemeye uygunlugunun belirlenmesi amaciyla gerceklestirilen tiim iglemleri

Uygunluk Belgesi: Uygunluk degerlendirme isleminin olumlu sonuglanmasi halinde diizenlenen yazil dokiiman.

Sdzlesme: Bu talimat kapsaminda belge verilmek tizere yeterli gériilen yapr malzemelerinin tretimini gergeklegtiren kurulug icin belge kullanma hakkinin gartlarini diizenleyen Yapi Malzemeleri Greticisi ile
SZUTEST arasinda imzalanan anlagmayi ifade eder.

Yapr: Karada ve suda, kalici veya gegici, resmi ve 6zel, yeralti ve yeriistii ingaati ile bunlarin ilave, degisiklik ve onarimlarini igine alan sabit ve hareketli tesisleri,

Yapi malzemeleri: Bina ve dider insaat miihendisligi islerini icermek tizere tiim yapi islerinde kalici olarak kullaniimak amaciyla tiretilen biitiin malzemeleri,

Yapi isi: Hem bina hem de diger insaat miihendisligi islerini igermek tizere tiim yapi islerini,

Standart: Uzerinde mutabakat saglanmig olan, kabul edilmig bir kurulug tarafindan onaylanan, mevcut sartlar altinda en uygun seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve tekrar eden kullanimlar
igin trdintin Gzellikleri, isleme ve Gretim yontemleri, bunlarin ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi islemleri hususlarindan biri veya birkagini belirten ve
uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeyi,

Uretici: Yapi malzemesini iireten, islah eden, adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle kendini iiretici olarak tanitan gercek veya tiizel kigiyi; treticinin Turkiye diginda olmasi halinde,
Uretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciyr; ayrica, tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi malzemesinin giivenilirligine iliskin 6zelliklerini etkileyen gercek veya tiizel kisiyi,
Dagicr: Yapi malzemesi tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi malzemesinin giivenilirligine iliskin 6zelliklerini etkilemeyen gergek veya tiizel kisiyi,

Piyasaya arz: Yap! malzemesinin, tedarik veya kullanim amaciyla, bedelli veya bedelsiz olarak piyasada yer almasi icin yapilan faaliyeti,

Teknik sartname: Standartlar ile Avrupa teknik onaylari,

Uyumlastirnimis standart: Avrupa Birligi Resmi Gazetesi?nin C serisinde yayimlanan 305/2011/AB Direktifi kapsaminda uyumlastiriimig standartlara paralel olarak hazirlanan standart numaralari, bu
Yénetmeligin uygulanmasini teminen Bakanlik tarafindan Resmi Gazete?de yayimlanan Tirk Standartlarini,

Muayene: Tetkik yapma, uygunluk belgesi verilmesi dogrultusunda tavsiyede bulunma ve treticinin fabrika veya baska bir yerde kalite kontrol alismalarini, malzeme segimini ve degerlendirmesini
denetleme gibi belirli fonksiyonlari belli bir kriter cercevesinde yerine getirebilme iglerini,

Deney: Verilen bir tirlin, proses veya hizmetin belirlenmig bir prosediire gore bir veya birden fazla karakteristiginin tayin edilmesi amaciyla yapilan teknik calismayi,

Performansin degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemleri: 305/2011/AB Yapi malzemeleri yonetmeligi V. Ekinde belirtilen iiriin performansin degismezliginin degerlendirilmesi ve
dogrulanmasi sistemlerini

Uriin Belgelendirme Sistemi: Uciincii taraf tarafindan gerceklegtirilen iiriin uygunlugunu degerlendirme kurallari, prosediirleri ve yénetimi (Referans 1SO IEC 17067)

Uriin Belgelendirme Programi: Belirlenmis olan ayni gerekliliklerle, prosediirlerle ve kurallarfa ilikili Grtinlerin belgelendirme sistemi Bkz: (Referans ISO IEC 17067)

305/2011/EU Yapi Malzemeleri Yonetmeligi EK V Madde 1.3? e uygun olacak sekilde belgelendirme programi ISO/IEC 17067 Tablo 1 baz alinarak asagidaki sekilde olusturulmustur.

Uriin Belgelendirme Sistemi Elemanlari Uriin Belgelendirme Sistemi
| Secim ( Belgelendirmeye esas tegkil edecek zorunlu X
dokiimanlarin belirlenmesi)
I Hizmetlerin degerlendirilmesi X
1l Gozden gecirme (deerlendirme) X
W Belgelendirme Karari (Belgelendirmenin verilmesi,
genigletiimesi, siirdiirilmesi, askiya alinmasi, geri cekilmesi.)
Lisans verme
a- Uygunluk belgesinin yayinlanmasi X
v b- Sertifika ve Szutest markasinin kullanim hakkinin verilmesi | X
c- Urlin grubu icin uygunluk belgesinin verilmesi -
d- Sertifika ve Szutest markasinin kullanim hakkinin devami
gozetimlerin yapiimasina baglidir.
Gozetim
a- Piyasadan alinan numunelerin test yada muayene edilmesi | -
Vi b- Fabrikadan alinan numunelerin test yada muayene edilmesi | -
c- Uretimin, hizmetin teslim edilmesinin veya operasyonlarin
dederlendiriimesi
d- Yonetim sisteminin denetimi X

Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

Bakanlik: Cevre ve Sehircilik Bakanligi ifade eder.

Direktif Yoneticisi: Departman Sorumlusu / Teknik Yonetici (Bakiniz. Organizasyon Semasi)

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle ?miicbir sebep? veya ?dogal afet? olarak adlandirlan ve organizasyonun kontroliiniin diginda olan bir durumdur. Ornegin; savas, grev, isyan, siyasi
istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik, terdrizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, k&tii niyetli bilgisayar korsanhid, diger dogal veya insan eliyle gerceklegen felaketlerdir.

Uzaktan Denetim: Elektronik vasitalar ile tretici/dagitici firmanin sanal veya fiziki sahalarinin denetlenmesi (web tabanli seminer, web ortamindaki toplantilar, telekonferanslar, gevrim ici ses ve
gorlinti hizmetleri, kurulusun veri isleme faaliyetine, yonetim sistemine ve veri tabanina uzaktan erigim).

7.Sorumluluklar
Bu prosediiriin uygulanmasindan Departman Yoneticisi, Direktif Yoneticisi, Teknik Personel, Planlama Sorumlusu, Teknik Uzman ve Bag Denetgiler sorumludur.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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8.Yontem

8.1. Belgelendirme Denetiminin Planlanmasi ve Gergeklestirilmesi

8.1.1. SZUTEST kapsaminda yer alan yapi malzemelerinde denetim, TS EN ISO/IEC 17065 standardina uygun ve 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi temel esaslari ve uyumlastiriimig standartlara
gore yapllir. Fabrika Uretim Kontrol Denetimin yapilmasi karari alinan firmalar igin denetgiler belirlenmesi ve denetim planlamasi Direktif Yéneticisi tarafindan yapilir. Uygunluk degerlendirme bagvurusunun

dagiticidan gelmesi durumunda dahi tretim yerinde saha denetimi bu prosedirde tarif edilen kurallara gore gerceklestirilir.
8.1.2. Fabrika Uretim Kontrol Denetimi
8.1.2.1. Fabrika Uretim Kontrol denetimi yapilabilir kararini aldiginda, Direktif Yoneticisi denetim siiresini belirleyerek, FR.CPR.14 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Denetci ve Teknik Uzman
Havuzu' ndan uygun personeli atayarak denetim ekibini belirler ve FR.25 Tetkik ekibi/belgelendirme komitesi atama formu ile teknik personel ve/veya denetim ekibine iletir. Tetkik ekibinden denetgi
atamalarina gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler FR.25 Tetkik ekibi/belgelendirme komitesi atama formuna not edilerek, Direktif Yoneticisi tarafindan yeni bir tetkik ekibi atanir. Tetkik ekibinin
denetci atamalarina itiraz etmemesi halinde teknik personel, tetkik ekibi ve firma ile iletisime gegerek bag denetgi veya teknik personel tarafindan hazirlanan FR.26 Denetim planini gonderir ve ekipteki
gorevlilerin 6z gecmiglerini denetimden en az 3 giin 6nce (musterinin talep etmesi halinde) firmaya génderir. Firmadan tetkik ekibinin onayini ister, onay verilmemesi durumunda gerekgeleri ile birlikte
durumu Direktif Yoneticisine iletir. Direktif Yoneticisi gerekgeleri dikkate alarak tetkik ekibini degistirebilir. Gizlilik ve Tarafsizlik S6zlesmesi hiikiimlerine aykiri bir durum oldugunda denetim ekibi kesinlikle
dedistirilmelidir. Planlanan denetim ile ilgili bilgiler FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi dokiimanina kaydedilir.
8.1.2.2 Denetim Planinin ve ekibinin onaylanmasinin ardindan belirlenen tarihte firmada ilgili iiriin belgelendirme talimatina uygun olarak Fabrika Uretim Kontrol denetimi gerceklegtirilir.
8.1.2.3. Denetime firma yetkilileri ve denetim ekibinin katildigi agilis toplantisi ile baglanir. Acilig toplantisinda denetimin amaci, kapsami, kullanilacak metod ve prosedrler ile denetim plani ve FR.27 agilis
kapanis toplanti tutanaginda belirtilen konular goristlir.
8.1.2.4. Denetimin gerceklestirilmesi; kurulug kalite sisteminin, driiniin ve teknik dokiimantasyonun 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yénetmeligi temel esaslari, uyumlastiriimig standartlara gére kabul
edilebilir bir sekilde uygulanip uygulanmadiginin teyidi icin kargilikli gérismeler, dokiimanlarin ve kayitlarin Grnekleme metoduyla incelenmesi, ilgili bolimlerde galismalarin ve sartlarin standart ve
yoénetmelik rehberliginde gozlemlenmesi suretiyle yapilir. figili bulgu ve kanitlar ilgili standarda gore hazirlanmig olan fabrika iiretim kontrol sistemi denetim raporu ile kayit altina alinir.
8.1.2.5. Denetim ekibinin bir FUK bag denetcisi ve bir teknik uzmandan olusmasi durumunda bas denetgi ilgili kontrol listesinin teknik sartnamede tanimlanmug tretim, triin kontrol ve laboratuvar ile ilgili
maddelerinin teknik uzman tarafindan incelenmesini ve raporlanmasi faaliyetini talep eder, denetim sonunda denetgi toplantisinda bu maddeler ile ilgili gorislerini ve degerlendirme sonucunu bas denetciye
yazili ve szl olarak raporlar.
IS0 9001" e uygun bir FUK sistemi olan ve ilgili uyumlastinimig standartin gereklerini saglayan imalatcilarin Direktifin FUK gereklerini yerine getirmis oldugu kabul edilse dahi FUK denetimi gerceklestirilip
raporlanir.
8.1.2.6 Deneylerin Degerlendirilmesi:
Fabrika Imalat Kontrol denetimini gerceklegtiren denetim ekibi, imalatcinin belgelendirmeye tabii olan ve fabrika imalat kontrol sistemine bir girdi saglayan triin tip testlerini degerlendirir. Degerlendirme;
test sonuglarinin incelenmesi, proses kontrol giktilari ile uyum icerisinde olmasi, dlgiim ve/veya testin gerceklestirildigi cihaz ve ekipmanlarin diizenli kalibrasyonlari, test metodunun dogrulugu ve
personelin testleri gergeklestirme yeterliliginin incelenmesi seklinde gergeklestirilir.
Baslangic tip testlerinin degerlendirilmesi 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Madde 8 f) bendi geregince en az 1 temel karakteristigin performansinin belirlenmesi cercevesinde incelenir.
Testlerin dis kaynakli laboratuarlarda gergeklestiriimesi durumunda baslangig tip testleri degerlendirme ve kabulu asagidaki sartlara bagli olarak gergeklestirilir.
1- Tip testlerinin gergeklestirildigi laboratuvarin ilgili metotta 1SO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmis olmasi,
2- Dig kaynakli laboratuar ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmemig bir laboratuvar ise:

A) Resmi bir kurumun laboratuvari (T.C. Bakanliklarina bagl laboratuvarlar, Kosgeb Laboratuvarlar, Tiirk Standartlari Enstitiisii Laboratuvarlari, Devlet Su Isleri Kurumu Laboratuvarlari, Karayollari
Genel Midurligi Laboratuvarlari vb.) olmasi halinde sunulan tip test raporlari (bir siiphe durumunun olusmamasi) kosuluyla,

B) SZUTEST tarafindan, hali hazirda Fabrika Uretim Kontrol sistemi de§erlendirilmesi kapsaminda,
1 -) Olciim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarin,
2 -) Test metodunun dogrulugunu,
3 -) Olciimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yeterliligini,
Temel alarak degerlendirilen bir iretici laboratuvarinda gerceklestirilmesi kosuluyla,

C) Fabrika Uretim Kontrol Sistemi degerlendirilmekte olan kurulugun, tageron laboratuvari,
1 -) Olciim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarin,
2 -) Test metodunun dogrulugunu,
3 -) Olciimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yeterliligini,
Temel alarak gerceklestirmis oldugu degerlendirme sonuglarini ve kanitlarini sunabilmesi,
Yularidaki sartlarin saglanmasi ve kanitlarinin sunulabilmesi durumunda test raporlari kabul edilir.
8.1.2.7 Denetimin tamamlanmasina muteakip denetim ekibi kendi arasinda yaptigi toplantida denetim bulgularini gozden gegirerek firma dokiiman ve uygulamalarinin standart sartlarindan sapmalari var
ise siniflandirarak, FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile kayit altina alir. Denetim ekibi, uygunsuzluklari Major (Bilyiik) ve Mingr (Kiiglik) olmak izere iki sinifta degerlendirebilir:

e Major (Bliyiik) Uygunsuzluk; Sistemin genelinin siirekli uygulanmasini etkileyebilecek ve/veya miisteriye sunulan hizmet ya da iiriiniin istenilen gartlarda kargilanmasini olumsuz etkileyen Standard
ya da yonetmelik sartlarindan herhangi birinin veya alt bagliklarinin yeterli olarak tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi durumudur.

e Mindr (Kiclk) Uygunsuzluk; Yénetmelik ve standard gartlarindan ve/veya firma dokiimantasyon gartlarindan, sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan sapmalardir.

e Gozlem; Denetim sirasinda goriilen ve objektif delillerle kanitlanabilen durumdur. Onlem alinmamasi durumunda, uygunsuzluga doniisebilecek tespitlerde bu tanimlamanin icerisinde yer alir ve
gozlemler denetim raporunda belirtilir.

8.1.2.8. Denetgi toplantisinin ardindan, firma yonetim temsilcisi, tist yonetimi ve ilgili bélim sorumlularinin katiimiyla kapanig toplantisi diizenlenir. Kapanig toplantisinda denetimin olumlu ve olumsuz
sonuglari, varsa uygunsuzluklar ve takip denetimi ile ilgili agiklama ve agilis ve kapanis toplanti tutanagi formunda belirtilen konular goristlr.

8.1.2.9. Denetim ekibinin hazirladigi rapor ve tavsiye karari son karar olmayip belgelendirme komitesi icin gérs niteliginde oldugu bag denetci tarafindan bildirilir.

8.1.2.10. Denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik olarak firmanin gerceklestirecedi diizeltici faaliyet planlarini firma 30 giin icinde FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile SZUTEST' e bildirmekle
yikimliddr. Ekip lideri uygunsuzlugun kok nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermevye ve tekrarini engellemevye yeterli oldugunu ve verilen siirelere
uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar. Firma eder uygunsuzlugun kapatiimasina yonelik faaliyet planini degil, faaliyeti gergeklestirip kanitlari ile birlikte iletir ise, ekip lideri uygunsuzlugun kok
nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen sirelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve
onaylar.

Ancak firma tarafindan, diizeltici faaliyet planinda veya diizeltici faaliyette, uygunsuzlugun tekrarinin 6nlemesi igin yeterli olmadiginin anlagiimasi durumunda ekip lideri tarafindan FR.29 Uygunsuzluk
Raporu yeniden gozden gegirilmek tizere, gerekgesi belirtilerek onaylanmadan firmaya iade edilir.

8.1.2.11. Uygunsuzluklarin kapatiimasina yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin gerceklestirilmesi igin izin verilen azami stire uygunsuzlugun buyikligiine bakilmaksizin, uygunsuziugun yazildigi tarihten
itibaren en fazla 90 giindir. Belirlenen siirede uygunsuzluklari gideremeyen firmalarin bagvurusu gegersiz sayilir, durum firmaya yazili olarak bildirilir. Uygunsuzluklarin takibi FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri
Yénetmeligi Planlama Takvimi dogrultusunda gerceklestirilir. Denetim ekibi kararini uygunsuzluk formu ile kayit altina alir ve denetim evraklarini belgelendirme karari icin belgelendirme komitesine
sunulmak iizere Szutest' e iletir. Belgelendirme komitesinin incelemesi sonucu denetim ekibinin karari uygun goriillr ise belgelendirme yapilabilir.

8.1.2.12. Majér uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir. Fakat denetim ekibi tarafindan verilebilecek karara gore uygunsuzluk major bile olsa takip denetimi gerekliligi bazi durumlarda (dokiiman ile
diizeltmesi yapilabilecek uygunsuzluklar olmasi) kaldirilabilir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili denetim ekibi tarafindan takip denetimi gerekli goriilmemigse gergeklestirilen diizeltici faaliyet kanitlari firma
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tarafindan belirtilen stirede bag denetgiye gonderilir.

Musteriden gelen tim kayitlar onaylh sekilde kabul edilecektir. Yetkili kisiye ya da firmaya ait imza/kase, elektronik imza ya da benzer gekilde onaylanmamis olan kayitlar kabul edilmeyecektir.

Miisteri belgelendirmeye konu olan alanda trettigi Griinler ile ilgili sikayetlerin kaydini tutmak, sikayete konu olan Griinler ile ilgili tespit edilen kusurlar var ise uygun tedbirleri almak ve alinan tedbirler ile
dokiimante etmekle yiikiimltidiir. SZUTEST FUK Bag Denetcisi denetim raporunda-kontrol listesinde bu durum ile ilgili bulgularini Uygun Olmayan Uriinler - Diizeltici faaliyetler kisminda belirtir.

8.1.2.13. Firma tarafindan talep edilmesi halinde, denetimin tamamlanmasinin ardindan bag denetgci tarafindan denetim raporu en geg on giin icerisinde hazirlanarak firmaya gonderilir.

8.1.2.14. Uygunsuzluklarin giderilip giderilmediginin takibi bag denetcinin sorumlulugundadir. Denetim dosyasi tamamlandiktan sonra PR.CPR.05 Sertifika Islemleri Prosediirii’ ne gore islem yapilir.

8.2. Takip Denetimleri

8.2.1. Firma belgesinin askiya alinmasi maddesinde belirtilen sebepler, belgelendirme, gozetim, degisiklik ve olagandisi denetimler esnasinda ortaya gikan majér uygunsuzluklarin ve yerinde inceleme
yapiimasi gereken mindr uygunsuzluklarin giderilmis, bunlara iligkin diizeltici faaliyetlerin etkin bir sekilde uygulanmakta oldugunun belirlenmesi amaciyla gerceklestirilir.

8.2.2. Fabrika Uretim Kontrol denetimi sonrasinda takip denetimi gerceklegtiriliyorsa denetim, tam denetim olarak gerceklegtirilebilir. Takip denetimleri, aksini gerektiren bir durum olmamasi halinde
(hastalik, 61im, tarafsizigi etkileyebilecek sartlar vb.) asil denetimi gerceklestiren denetim ekibi tarafindan gerceklestirilir.

8.2.3.Takip denetim faaliyeti FR.29 Uygunsuzluk raporunda belirlenen diizeltmelerin yapiimasinin ardindan firma ile ortak planlanan bir tarihte yapilir. Fabrika Uretim Kontrol denetiminden sonra takip
denetimi igin firmaya verilen stirede firma hazirliklarini tamamlayamaz ve/veya takip denetimi sirasinda uygunsuzluklari giderdigini kanitlayamaz ise firmanin bagvurusu iptal edilir. Belge gegerlilik stiresinin
dolmasina 30 giinden daha kisa siire kala gerceklestirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma siiresi belge gegerlilik stiresinin en az 7 glin 6ncesine kadar verilir. Bu stire komitenin toplanmasi ve
incelemelerini tamamlayabilmesi icin gereklidir. Bu stre igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin bagvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin bag denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi
denetim dosyasi belgelendirme komitesine gonderilirek PR.CPR.05 Sertifika Islemleri Prosediirii' ne gore faaliyet gerceklestirilir.

8.3. Gozetim Denetimleri

8.3.1. SZUTEST' in belgelendirdigi firmanin belgelendirme sartlari ile uygunlugunu stirdirdigind dogrulamak igin gergeklestirdigi periyodik denetimlerdir. Gozetim denetimleri belge yayin tarihi referans
alinarak en fazla 12 aylik periyotlarda gerceklestirilir. EN 1090-1 standardi kapsaminda gézetimler TL.CPR.27 madde 3.3.4 te tarif edildigi sekilde gergeklestirilir.

Gozetim denetimlerinin belge yayin tarihinden itibaren 12 ay icerisinde yapilamamasi durumunda firmanin belgesi 12 aylik stirenin doldugu tarihten itibaren gegerliligini kaybeder (iptal olur). Gegerliligini
kaybetme durumu ilgili bakanlida Direktif Yoneticisi tarafindan iletilir.

8.3.2. Gozetim denetimlerinde agagidaki hususlari icermelidir.

a) Bir onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik gerceklestirilen faaliyetlerin dogrulamasi

b) Sikayetler

c) Siirekli iyilegtirmeyi amaglayan planlanmig faaliyetlerin ilerlemesi

d) Degisikliklerin gozden gegirilmesi

e) Isaretlerin kullanimi veya belgelendirmeye yapilan dider atiflar

f) Teknik dokiimantasyon iceriginde degisiklik olup olmadigi

g) Standarda spesifik sartlarin incelenmesi,

h) Proses ve hizmet sarlarinin siirekliliginin saglandiginin kontroli

8.3.3. Gozetim denetim periyodun firmanin istedi lizerine 12 aydan daha kisa stireli olarak belirlenebilir.

8.3.4. Gozetim denetimlerinin herhangi bir sebep ile ertelenmesi mimkiin degildir.

8.3.5. Gozetim denetimleri ile ilgili Direktif Yoneticisi, teknik personel veya planlama sorumlusu firmayla sézlesmede belirtilen gozetim periyodunu referans alarak belge gecerlilik siiresi dolmadan en az 3 ay
once gozetim denetimiyle ilgili irtibata gecer.

8.3.6. Direktifi Yoneticisi denetim stiresi belirleme kurallarina uygun olarak denetim siirelerini ve uygun denetim ekibini belirler ve FR.25 Tetkik ekibi/belgelendirme komitesi atama formu ile Direktif
Yoneticisi yardimcisi ve/veya denetim ekibine iletir. Gézetim denetimlerini yapacak tetkik ekibi atamasi yapilirken denetim ekibinden en az bir kiginin ilgili tiriin alaninda atanmig bir teknik uzman ya da
denetgi olmasi gerekir.

Tetkik ekibinden denetci atamalarina gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler FR.25 tetkik ekibi atama formuna not edilerek, Direktif Yoneticisi tarafindan yeni bir tetkik ekibi atanir. Tetkik ekibinin
denetgi atamalarina itiraz etmemesi halinde Direktif Yoneticisi yardimcisi tetkik ekibi ve firma ile iletisime gecerek bag denetci tarafindan hazirlanan FR.26 denetim planini en az 3 giin 6nce firmaya
gonderir. Firmadan tetkik ekibinin onayini ister, onay verilmemesi durumunda gerekgeleri ile birlikte durumu Direktif Yonetcisine iletir. Direktif Yoneticisi gerekceleri dikkate alarak tetkik ekibini degistirebilir.
8.3.7. Denetimin gerceklestirilmesi, raporlanmasi ve uygunsuzluklarin kapatiimasi ve takibi belgelendirme denetiminde oldugu gibi gergeklestirilir.

8.3.8. Bir onceki denetimde tespit edilmis ve yerinde dogrulama yapiimadan kapatilmis uygunsuzluklarin yerinde dogrulamasi, CE isareti, marka ve sertifika kullaniminin kontrolii, gozetim denetimi sirasinda
gergeklestirilir. Yerinde dogrulama sonucu 6nceki denetimden kalan (kapatiimamis) uygunsuzluk bulunursa denetim ekibi tarafindan FR.29 Uygunsuzluk raporunda major uygunsuzluk olarak degerlendirilir
ve firma uygunsuzlukla ilgili takip denetimine birakilir.

8.3.9. Belgenin siirdirilmesi ile ilgili son karar belgelendirme denetiminde oldugu gibi yine komiteye aittir. Uygunsuzluklarin belirtilen tarihlerden dnce kapatilamamasi durumunda firmanin belgesi askiya
alinir. Firmaya durum yazi ile bildirilir. Bag denetginin onay ile denetim ekibi, minor uygunsuzluklarin kapatildiginin dogrulanmasini bir sonraki gozetim denetimine birakabilir. Denetim raporunda diizeltici
faaliyetlerin bir sonraki gézetimde goriilecedi belirtilir. Bu durumda firma diizeltici faaliyet planini denetim ekibine gonderir.

Tim uygunsuzluklar belirtilen tarihlerden énce kapatan firmalarin belgelerinin gecerliliklerinin devamina belgelendirme komitesi tarafindan karar verilir.

Gozetim denetimlerinde uygunsuzluk tespit edilirse ve bas denetgi mindr uygunsuzluklarin bir sonraki denetimde dogrulanmasina karar vermediyse, uygunsuzluklarin (major, min6r ayrimi

yapilmaksizin) diizeltici faaliyet planlarini firma 30 giin icinde FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile SZUTEST' e bildirmekle yiikiimlGdir. Ekip lideri uygunsuzlugun kok nedeninin dogru olarak belirlenmig oldugunu,
formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen strelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar. Ancak firma tarafindan tarif edilen
faaliyetin uygunsuzlugun tekrarinin énlemesi igin yeterli olmadiginin anlasiimasi durumunda ekip lideri tarafindan FR.29 Uygunsuzluk Raporu yeniden gézden gecirilmek tizere, gerekcesi belirtilerek
onaylanmadan firmaya iade edilir.

8.3. 10. Uygunsuzluklarin kapatiimasina yonelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin gerceklestirilmesi igin izin verilen azami stire uygunsuzlugun biyikligiine bakiimaksizin, uygunsuzlugun yazildigi tarihten
itibaren en fazla 60 giindir. Uygunsuzluklarin takibi FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi dogrultusunda gerceklestirilir. Belge gecerlilik siiresinin dolmasina 60 glinden daha kisa siire
kala gerceklestirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma stiresi belge gecerlilik siiresinin en az 7 giin dncesine kadar verilir. Bu siire komitenin toplanmasi ve incelemelerini tamamlayabilmesi igin gereklidir.
8.4. Ozel Denetimler:

8.4.1.Dedisiklik denetimleri

8.4.1.1. Firma Unvaninin Degismesi, Firma Uriin Kapsaminin degismesi, Firma Adresi ve Subelerinin Degismesi gibi degisikliklerin kontrolii amaciyla gerceklegtirilebilen denetimlerdir.

8.4.1.2 Degisiklik talepleri firmalardan belgelendirme degisiklik formu ile yazili alinir, Direktifi Yoneticisi tarafindan dokiiman incelemesi ya da saha denetimi yapilip yapiimayacagi karari verilir ve form
lizerine not edilir. Saha denetiminin gerekli olup olmadig, talep edilen yeni kapsam ile sahibi olunan kapsamin igerigine bagl olarak Direktif Yoneticisi tarfindan belirlenir. Talep edilen kapsama gére saha
kosullarinin denetlenmesi gerekli gordlir ise saha denetimi yapilmasi karari alinir. Kapsam degisikligi ve adres degisiklik denetimlerinde dokiiman incelemesinin yaninda, kapsama ve Uretim yerine bagl
olarak gereken siirede saha denetimi gerceklestirilir ve ilgili denetim raporu ile kayit altina alinir.

8.4.1.3. Belgelendirme komitesi tarafindan dokiimanlar ve denetim raporu uygun gorildigu takdirde degisiklik yapilarak belgelendirme degisiklik formuna not edilir. Yeni belge diizenlenerek firmaya teslim
edilir. Belgelendirme degisikligi uygun gorilmemigse firmaya yazi ile bildirilir. Belge degisikliklerinde firmanin mevcut belge gecerlilik siiresi degismez.

8.4.2.Kisa Thbar Denetimleri

8.4.2.1.Firmaya yénelik objektif deliller iceren sikayetler s6z konusu oldugunda, Bakanlik tarafindan gerceklestirilen Piyasa Gézetim ve denetimlerinde uygunsuzluk tespit edildigi durumda, Direktif Yoneticisi
programda olmadigi halde firmayla iletisme gecerek olagandigi bir denetim gerceklestirme karari alabilir. Bu tiir denetimlerde firmanin mevcut durumu degistirmesine imkan vermeyecek bir siire 6nce (en
fazla 1 glin 6nce) firmaya haber verilir ve denetim gerceklestirilir.

8.4.2.2 - Denetimlerde

- Sikayet konusu
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- Onceki gozetim ziyaretlerinin sonuglar,

- Diizeltici 6nlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili zel kogullar,

- Imalat siirecinin, dlciitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler incelenir.

8.4.2.3. Denetimi gergeklestirecek denetim ekibi atanirken Direktif Yoneticisi bir énceki denetim ekibinden farkli ve sikayet konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte bir denetim ekibini gorevlendirir. Sikayet
konusu bir dnceki denetim ekibi ile ilgili ise fakli bir ekip gérevlendirilir.

8.4.2.4. Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi direktif yoneticisinin onayi ile askiya alinir ve durum firmaya yazi ile bildirilir. SZUTEST, bu karari alabilecegini firmaya hizmet dncesi imzalanan
sozlegmede belirtmigtir.

Belgenin askiya alindigi durumlarda, konu ilgili bakanlik ve piyasa gozetimi ve denetimi yapan vetkili kuruluga ve ilgili teknik diizenlemede 6ngoriilmesi halinde Avrupa Birligi Uyesi Ulkelerin yetkili organlarina
iletilir. Talep edilmesi halinde degerlendirme prosediirleri ile ilgili bilgileri komisyona sunulur.

8.4.3. Uzaktan Denetim

"NB-CPR/ALL/20/172" rehber dokiimaninda tanimlandidi sekilde, denetimin olaganiistii haller sebebiyle fiziken gerceklestirilemedigi durumlarda uygulanacak prensipler asagidaki sekildedir. Belge sahibi
olan imalatgilarin, belge gegerlilik stirelerinin devaminin saglanmasi igin ilave PDDD yontemleri kullanilabilir. Bu yéntemlerin uygulanabilmesi icin, FR.CPR.35 Uzaktan Denetim Kapsaminda
Gerceklegtirilecek Denetimler Icin Bilgi ve Degerlendirme Formu firmaya iletilerek doldurulmasi istenir. Bu form ile uzaktan denetim riskleri degerlendirmesi icin gerekceler firmadan temin edilmis
olmaktadir. Tigili form direktif yoneticisi veya yardimcisi tarafindan degerlendirilerek, uzaktan denetim tekniklerinin uygulanabilir olup olmadi§ina karar verilir.

Bu yontemler kisaca,

Firma dokiimantasyonunun dnceden istenerek degerlendirilmesi,

Bir 6nceki denetimden bu yana gerceklegtirilen imalatlara iligkin giincel FUK kayitlarinin degerlendirilmesi

Cevrimici tekniklerle dretici temsilcisi ile kargilikli soru - cevap seklinde bilgiler alinmasi seklindedir.

Tlave PDDD teknikleri ile gerceklegtirilen denetimler senelik gézetim denetiminin yerine gecmez fakat iireticinin belgesinin devam ettirilmesi icin bir dayanak olarak kullanilabilir.

Bu sekilde gerceklestirilen denetimler FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi icerisinde "Mavi' renk ile isaretlenir ve kayit altina alinir.

8.4.3.1. Uzaktan denetim teknikleri, her durumda saha denetiminin sagladii ciktilari saglayamaz. Bu sebeple SZUTEST'in 6ncelikli yaklagimi denetimlerin yerinde gerceklestirilmesidir. Miiteakip
belgelendirme/belge yenileme tarihleri ve denetim tarihi arasindaki stire 15 ayi gecemez. Ancak olaganiistii olay ve kosullardan kaynakli olarak SZUTEST vyerinde denetimin uygulanabilir olmadigina
karar verirse, yerinde denetim ile ayni amaca ulagmak igin uzaktan denetim teknigini kullanabilir.

8.4.3.2. Uzaktan denetim tekniklerinin uygulanabilme seviyesi; kurulusun yapisina, SZUTEST ile isbirliginin seviyesine, kurulus faaliyetlerinin riskine, belgelendirme tecriibesine, sikayet ve

itiraz durumlarina, eger daha once belgelendirilmis ise ilk belgelendirme ve gozetim giktilarina gére belirlenebilmektedir.

8.4.3.3. Uzaktan denetimler ilk belgelendirme denetiminde uygulanamaz. Ancak gerekli gérildiigiinde ilk belgelendirme denetiminin bir parcasi olarak kullanilabilir. Olaganiistii olay ve kosullarin sona ermesi
akabinde saha denetimleri gergeklestirilir. Olaganistu olay ve kosullarin devam etmesi durumunda belgelendirme stireci durumun sona ermesine kadar devam ettirilir.

8.4.3.4. Gozetim denetimleri icin; olaganiisti olay ve kosullardan kaynakli olarak 8.4.3.2. maddesine gore uzaktan denetim teknikleri tercih edilebilecektir. Olaganiisti olay ve kosullarin sona ermesi
akabinde ayni denetim ekibi tarafindan saha denetimleri gerceklegtirilir.

8.4.3.5. Acilis toplantisi ve kapanis toplantisi dahil olmak tizere denetim ekibinin, yonetim temsilcisi/fabrika tretim kontrol sorumlusunun uzaktan baglantiya erigebilir olmasi gerekmektedir. Denetim ekibi
ihtiyag duydugunda denetlenen tarafin erisimini devre disi birakarak ara toplantilari gerceklestirilebilir. Her bir denetim ekibi tiyesi ve denetlenen taraf yetkilileri denetime ait kayitlari elektronik ortamda
paylagir. Denetimden 6nce deneme amagl baglanti yapilarak, denetlenen tarafin ve denetim ekibinin baglanti sartlarinin uygunlugu taraflarca teyit edilmelidir. Denetim 6ncesinde, sirasinda ve sonrasinda
denetlenen taraf, denetim ekibinin denetimde incelemesi gereken dokiimanlari ve kayitlari elektronik ortamda iletir. Bu dokiimanlar ve kayitlar SZUTEST serverinda elektronik olarak 10 yil stire ile
saklanacaktir. Denetimin raporlanmasi, bulgular ve uygulamalar 8.1 ve 8.3 maddelerine gére yiir(ttliip tamamlanacaktir.

8.4.3.6. Uzaktan denetimin uygulanmasi stirecinde denetlenen taraf, bu denetim teknigine has siirecleri stirdiremez veya denetim ekibi uzaktan denetimi yeterince gergeklestiremez ise SZUTEST'in
kararina bagli olarak uzaktan denetim tekrarlanabilir, eksik kalan kisimlar icin yeni bir uzaktan denetim yapilabilir veya yerinde denetim gerceklestirilebilir.

8.5 Tageron Belirleme Kurallan

Szutest uygunluk degerlendirme faaliyetleri konusunda bir tageron ile calismasi durumunda agagidaki kriterlere gére taseron secimi yapar.

- Kurulugun kendisine tagere edilen hizmeti akredite olarak gergeklestiriyor olmasi,

- Kurulugun tagere edilecek hizmetlerle ilgili fiyat politikasi,

- Kurulugun tagere edilecek hizmetle ilgili stireg beyani,

- Tasere edilecek isin laboratuvar hizmeti olmasi durumunda ilgili testleri ve Glgtimleri gergeklestirecedi cihazlarin listesi ve kalibrasyonlari.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.



