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YAPI MALZEMELERi YONETMELiGiNE GORE FABRiKA URETiM KONTROL SiSTEMi VE URUN UYGUNLUG
DEGERLENDiRME PROGRAMI

A) DOKUMAN ONAYLARI

Kisisel Veriigermez

U

No Agiklama Aksiyon Onaylayan Tarih

1 Dokiiman onaylandi Onay Nurgil Cinar 16.09.2024

B) REVIZYON GECMISI

No Tanim Sebep Onay Tarihi
. . N Proseddire talimat bilgileri islenmistir.
Turkak kapsam genisletme denetim siireci sirasinda hazirlanan \ e .
. P . . S 2024-398 no'lu DOF'e istinaden denetim
36 talimat bilgileri prosedire eklenmistir. Denetim siiresini etkileyen LT . A 16.09.2024
. I o suresinin etkileyen faktorlere ekleme
faktorlere laboratuvar ve test ile ilgili madde eklenmistir.

yapilmistir.
DF20221019 numaral DOF'e istinaden EN ISO/IEC 17067 gereklilik DF20221019 numarali DOF'e istinaden
tablosu degistirilmistir. PR.CPR.06 YAPI MALZEMELERI gerekli degisiklikler yapilip, PR.CPR.06
YONETMELIGINE GORE URUN UYGUNLUGU DEGERLENDIRME prosediirii ile birlestirilmistir. 2023-246
35 PROGRAM PROSEDUF}_U ile birlestirilerek ilgili eklemeler yapilmistir.  numarali DOF'e istinaden dis kaynakli 24.04.2024
2023-246 numarali DOF'e istinaden dig kaynakli proses proses konusunda eklemeler yapilmistir. o
detaylandiriimistir. 2023-247 numarali DOF'e istinaden taseron 2023-247 numarali DOF'e istinaden
belirleme kurallari bolimiinde birime 6zel kriterler gikarilarak PR.26  taseron belirleme kurallari bélimunde
Taseron Uygulamalari Prosediiri atifi birakilmistir. degisiklik yapiimistir.
Prosedire, IQMemo'ya tasinirken, DF20221019 numarali . . .
34  uygunsuzluga istinaden EA2/17 ek gereksinimleri ve denetim siiresi EA2/17 ek gereksinimleri ve denetim 28.03.2023

> f . - suresi belirleme kriterlerinin eklenmesi.
belirleme kriterleri eklenmistir.
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5. Amag ve Kapsam
Bu prosediiriin amaci, SZUTEST' in kalite el kitabinda belirtilen kapsamlarda yapi malzemeleri Giriin uygunlugu degerlendirme faaliyetleri esaslarinin 305/2011/AB Yapi Malzemeleri
Yénetmeligine ve TS EN ISO/IEC 17065 standarina gére tanimlanmasidir.
305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yénetmeligi Madde 4 e) bendinde tanimlanan firmalardan ve imalatgilardan gelen bagvurulara gére uygunluk degerlendirme stireglerinin ve
305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Ek 5 Madde 1.2 ' Performans Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemlerinden Sistem 1 veSistem 2+'ya gore

yapilacak olan urlin uygunlugunun degerlendirilmesi ile ilgili stireglerin nasil igletilecegi bu prosedur araciligiyla tanimlanir.

6. Tanimlar

Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, ilgili teknik diizenlemeye uygunlugunun belirlenmesi amaciyla gerceklestirilen tiim islemleri
Uygunluk Belgesi: Uygunluk degerlendirme isleminin olumlu sonuglanmasi halinde diizenlenen yazili dokiiman.

Sozlesme: Bu talimat kapsaminda belge verilmek Gzere yeterli goriilen yapi malzemelerinin tiretimini gergeklestiren kurulus icin belge kullanma hakkinin sartlarini dizenleyen Yapi

Malzemeleri Ureticisi ile SZUTEST arasinda imzalanan anlagmayi ifade eder.

Yapi: Karada ve suda, kalici veya gegici, resmi ve 6zel, yeralti ve yerlsti insaati ile bunlarin ilave, degisiklik ve onarimlarini igine alan sabit ve hareketli tesisleri,

Yapi malzemeleri: Bina ve diger insaat mihendisligi islerini icermek tGzere tim yapi islerinde kalici olarak kullanilmak amaciyla tretilen biatin malzemeleri,

Yapi isi: Hem bina hem de diger insaat miihendisligi islerini igermek lizere tim yapi islerini,

Standart: Uzerinde mutabakat saglanmis olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan onaylanan, mevcut sartlar altinda en uygun seviyede bir diizen kurulmasini amaglayan, ortak ve
tekrar eden kullanimlar igin Grintn 6zellikleri, isleme ve Uretim yontemleri, bunlarin ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk degerlendirmesi
islemleri hususlarindan biri veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeyi,

Uretici: Yapi malzemesini tireten, islah eden, adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle kendini tiretici olarak tanitan gercek veya tiizel kisiyi; tireticinin
Turkiye diginda olmasi halinde, uretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatgiyi; ayrica, tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi malzemesinin guvenilirligine
iliskin 6zelliklerini etkileyen gergek veya tuzel kisiyi,

Dagitici: Yapi malzemesi tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri yapi malzemesinin guivenilirligine iliskin 6zelliklerini etkilemeyen gergek veya tuzel kisiyi,

Piyasaya arz: Yapi malzemesinin, tedarik veya kullanim amaciyla, bedelli veya bedelsiz olarak piyasada yer almasi igin yapilan faaliyeti,

Teknik sartname: Standartlar ile Avrupa teknik onaylari,

Uyumlastirilmig standart: Avrupa Birligi Resmi Gazetesi' nin C serisinde yayimlanan 305/2011/AB Direktifi kapsaminda uyumlagtiriimis standartlara paralel olarak hazirlanan

standart numaralari, bu Yonetmeligin uygulanmasini teminen Bakanlik tarafindan Resmi Gazete'de yayimlanan Tiirk Standartlarini,

Uygunluk Degerlendirme Faaliyeti: Tetkik yapma, uygunluk belgesi verilmesi dogrultusunda tavsiyede bulunma ve Ureticinin fabrika veya baska bir yerde kalite kontrol

galismalarini, malzeme segimini ve degerlendirmesini denetleme gibi belirli fonksiyonlari belli bir kriter gergevesinde yerine getirebilme islerini,
Deney: Verilen bir tirlin, proses veya hizmetin belirlenmis bir prosediire gére bir veya birden fazla karakteristiginin tayin edilmesi amaciyla yapilan teknik ¢alismayi,

Performansin degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemleri: 305/2011/AB Yapi malzemeleri ydnetmeligi V. Ekinde belirtilen triin performansin degismezliginin

degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemlerini

Performans degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi (PDDD): Yapi malzemelerinin temel karakteristiklerle iliskili performanslarinin degismezliginin degerlendirilmesini

ve teyit edilmesini
Uriin Belgelendirme Sistemi: Uglincii taraf tarafindan gergeklestirilen tiriin uygunlugunu degerlendirme kurallari, prosediirleri ve yénetimi (Referans 1SO IEC 17067)

Uriin Belgelendirme Programi: Belirlenmis olan ayni gerekliliklerle, prosediirlerle ve kurallarla iliskili tiriinlerin belgelendirme sistemi Bkz: (Referans ISO IEC 17067)
PDDD Sitemleri

Uriin Belgelendirme Programinda Uygunluk Degerlendirme

Fonksiyonlari ve Faaliyetleri Sistem 1 Sistem 2+

Basvurunun
degerlendirilmesi, ilgili
i normatif dokiimanlarin
I. Se¢im . . . X X
belirlenmesi ve sozlesme

imzalanmasi, numune
segimi
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Fabrika Uretim Kontrol Denetimi X X

II. Bzelliklerin

Degerlendirilmesi Teste tabi tutulacak Griiniin segilmesi X

. . Elde edilen uygunluk
1Il. Gozden Gegirme . . X X
kanitlarinin incelenmesi

Belgenin verilmesi ve
surdurtlmesi, kapsaminin
. genisletilmesi, belgenin
IV. Belgelendirme Karari . X X
askiya alinmasi veya geri

cekilmesi kararinin

verilmesi
Belgenin verilmesi X X
Bir Urlin yigini igin belgenin verilmesi X X
Bir Grlin tipi igin belgenin verilmesi X X
V. Sertifikasyon Bir tirlin yigini icin belge
ve CE isareti kullanim X X

hakkinin verilmesi

Onaylanmis Kurulus Kimlik
numarasinin kullanim X X

hakkinin verilmesi

Fabrika Uretim Kontrol Gézetim
VI. Gozetim o X X
Denetimi

Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

Bakanlik: Cevre, Sehircilik ve iklim Degisikligi Bakanligl' niifade eder.

Performans degismezliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi (PDDD): Yapi malzemelerinin temel karakteristiklerle iliskili performanslarinin degismezliginin degerlendirilmesini

ve teyit edilmesi

Teknik Diizenleme Sorumlusu (TDS): SZUTEST tarafindan ytruttlecek PDDD faaliyetlerinin Yonetmelige uygun olarak gergeklestirilmesini saglayan personel.

Denetgi: Onaylanmis kurulug tarafindan yurutilecek PDDD faaliyetleri kapsaminda planlanan denetimleri gergeklestiren ve raporlayan personel.

Teknik uzman: PDDD faaliyetleri kapsaminda gergeklestirilecek denetimlerde denetgiye uzmanlik alanindaki teknik konuda destek veren personel.

Departman Mudiirii: Yapi ve Ekipman Giivenligi Departman Mudurd.

Birim Yoneticisi: Yapi Malzemeleri Biriminin faaliyetlerinden sorumlu kisi.

Planlama Koordinatoérii: Direktif yoneticisinin géreviendirmeleri dogrultusunda hazirlik ve planlama islerini gergeklestiren personel.

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle, miicbir sebep veya dogal afet olarak adlandirilan ve organizasyonun kontroliiniin disinda olan bir durumdur. Ornegin; savas,
grev, isyan, siyasi istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik, terérizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, kotu niyetli bilgisayar korsanligi, diger dogal veya insan eliyle

gergeklesen felaketlerdir.

Uzaktan Denetim: Elektronik vasitalar ile Uretici/dagitici firmanin sanal veya fiziki sahalarinin denetlenmesi (web tabanli seminer, web ortamindaki toplantilar,

telekonferanslar, telefon gorismeleri, gevrim igi ses ve goériinti hizmetleri, kurulusun veri isleme faaliyetine, yonetim sistemine ve veri tabanina uzaktan erisim).

7. Sorumluluklar
Bu prosediiriin uygulanmasindan Departman Mudiri, Teknik Dizenleme Sorumlusu (TDS), Birim Yoneticisi, Planlama Koordinator, Kalite Koordinatérd, Teknik Uzman ve

Denetgiler sorumludur.

8. Yontem
8.1. Belgelendirme Denetiminin Planlanmasi ve Gergeklestirilmesi
8.1.1. SZUTEST kapsaminda yer alan yapi malzemelerinde denetim, TS EN ISO/IEC 17065 standardina uygun ve 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi temel esaslari,

EA2/17 Onaylanmis Kurulus Olma Amagli Akreditasyona iliskin EA Dokiimani ek gereksinimleri ve uyumlastirilmig standartlara gore yapilr.

Tablo 1: EA2/17 Ek Gereksinimleri
Basilmis niishalar kontrolsiiz kopyadir. / Printed copies are uncontrolled copies.

3/9



Dokiiman Kod : PR.CPR.01
Revizyon No/Tarih : 36 /16.09.2024

Durum : Efektif
Yariirlultk tarihi : 16.09.2024

Gizlilik :
Kvkk : Kisisel Veriicermez
PDDD-Sistem Tanim EN ISO/IEC 17065

Uriin tipinin belirlenmesi, fabrika
tretim kontroluniin ilk denetimi,
1 I L *1+t+pk
fabrika tretim kontrollnin stirekli

gozetimi

fabrika tiretim kontrolinin ilk
2+ denetimi, fabrika tretim kontroliniin * 1+ pk

surekli gozetimi

1: Akreditasyon igin kullanilan olasi Uyumlastiriimig Standartlar.

t: Test gerekliyse, EN I1SO/IEC 17025'in uygulanabilir ek gereksinimleri. Bu amagla, EN I1SO/IEC 17025:2017'deki madde 6 ve
7'nin (Madde 7.9 harig) uygulanabilir gerekliliklerinin karsilandig gosterilmelidir.

pk: Uriin bilgisine dayali olarak, gerektiginde iiriin gereksinimleriyle ilgili profesyonel yargilarda bulunma becerisi. Bu amagla,
EN ISO/IEC 17020:2012'deki 6.1.2, 6.1.3 ve 6.1.6 ila 6.1.10 maddelerinin karsilanmasi gésterilmelidir.

Fabrika Uretim Kontrol Denetimin yapilmasi karari alinan firmalar icin denetgiler belirlenmesi ve denetim planlamasi TDS tarafindan yapilir. Uygunluk degerlendirme bagvurusunun
dagiticidan gelmesi durumunda dahi tiretim yerinde saha denetimi bu prosediirde tarif edilen kurallara gore gergeklestirilir.

Uriin uygunlugu degerlendirilmesi siirecine (Sistem 1) iirlin testlerinin gerceklestirilmesi ve sonucalarin degerlendirilmesi asamasi da dahil edilir.

8.1.2. Numune Alma ve Fabrika Uretim Kontrol Denetimi

8.1.2.1. Fabrika Uretim Kontrol denetimi yapilabilir kararini aldiginda, TDS; Denetim siiresi 1 Fabrika Uretim Kontrol Denetimi icin, 1,0 adam/giin olacak sekilde FR.CPR.14
305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Denetgi ve Teknik Uzman Havuzu' ndan uygun personeli atayarak denetim ekibini belirler FR.25 Tetkik Ekibi/Belgelendirme Komitesi

atama formu ile Birim Ydneticisi ve/veya denetim ekibine iletir. Ancak asagida belirtilen hususlar denetim stresinde degisiklige(arttirim/azaltim) sebep olabilir.

Farkh lisanlarin konugulmasi ve terctiman kullanimi

Farkl lokasyonlarin mevcudiyet,

Dis kaynakli proseslerin varligi

Asagidaki durumlarda denetgi denetim suresini azaltabilir:

Benzer proseslerin mevcudiyeti

Firmanin ikiden fazla belgelendirme dongusi tamamlanmis olmasi
Firmanin kalite yonetim sisteminin olgunlugunun olmasi

Firmanin ilk tip testlerini kendi laboratuvarda gergeklestirmesi (Sistem 2+ igin)

Tetkik ekibinden denetgi atamalarina gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler FR.25 Tetkik Ekibi/Belgelendirme Komitesi Atama Formuna not edilerek, TDS tarafindan yeni
bir tetkik ekibi atanir. Tetkik ekibinin denetgi atamalarina itiraz etmemesi halinde Birim Yoneticisi, tetkik ekibi ve firma ile iletisime gecerek; denetgi tarafindan hazirlanan FR.26
Denetim Planini denetimden en az 3 guin 6nce firmaya gonderir. Firmadan tetkik ekibinin onayini ister, onay verilmemesi durumunda gerekgeleri ile birlikte durumu TDS'ye iletir.
TDS gerekgeleri dikkate alarak tetkik ekibini degistirebilir. Gizlilik ve Tarafsizlik S6zlesmesi hiikiimlerine aykiri bir durum oldugunda denetim ekibi kesinlikle degistirilmelidir.
Planlanan denetim ile ilgili bilgiler FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi dokiimanina kaydedilir.

8.1.2.2 Denetim Planinin ve ekibinin onaylanmasinin ardindan belirlenen tarihte firmada ilgili iriin belgelendirme talimatina uygun olarak Fabrika Uretim Kontrol denetimi
gergeklestirilir. Uriin uygunlugu degerlendirme (Sistem 1) s6z konusu ise ve belgelendirme denetiminde numune alma islemi de gergeklestirilir. Numune seciminin ardindan,
ISO/IEC 17025 standardina gore akredite olan ve taseron sézlesmesi yapilmig bir laboratuvara ilk tip testleri yaptirilir. Gézetim denetimlerinde, eger standart agisindan aksi bir
durum bulunmuyorsa, firmanin kendi laboratuvarinda yaptigi testler kabul edilir.

8.1.2.3. Denetime firma yetkilileri ve denetim ekibinin katildigi agilis toplantisi ile baslanir. Agilis toplantisinda denetimin amaci, kapsami, kullanilacak metot ve prosedirler ile
denetim plani ve FR.27 Agilis Kapanis Toplanti Tutanaginda belirtilen konular gorusilir.

8.1.2.4. Denetimin gergeklestirilmesi; kurulug kalite sisteminin, Griiniin ve teknik dokiimantasyonun 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi temel esaslari, uyumlagtiriimis
standartlara gore kabul edilebilir bir sekilde uygulanip uygulanmadiginin teyidi igin karsilikli gérismeler, dokimanlarin ve kayitlarin 6rnekleme metoduyla incelenmesi, ilgili
bélimlerde galismalarin ve sartlarin standart ve yénetmelik rehberliginde gézlemlenmesi suretiyle yapilir. ilgili bulgu ve kanitlar ilgili standarda gére hazirlanmis olan fabrika
Uretim kontrol sistemi denetim raporu ile kayit altina alinir.

8.1.2.5. Denetim ekibinin bir FUK denetgisi ve bir teknik uzmandan olusmasi durumunda denetgi ilgili kontrol listesinin teknik sartnamede tanimlanmis tiretim, {riin kontrol ve
laboratuvar ile ilgili maddelerinin teknik uzman tarafindan incelenmesini ve raporlanmasi faaliyetini talep eder, denetim sonunda denetgi toplantisinda bu maddeler ile ilgili
gorislerini ve degerlendirme sonucunu denetgiye yazili ve sézll olarak raporlar.

ISO 9001' e uygun bir FUK sistemi olan ve ilgili uyumlastiriimis standardin gereklerini saglayan imalatgilarin Direktifin FUK gereklerini yerine getirmis oldugu kabul edilse dahi FUK
denetimi gergeklestirilip raporlanir.

8.1.2.6 Deneylerin Degerlendirilmesi (Sistem 2+):

Fabrika imalat Kontrol denetimini gerceklestiren denetim ekibi, imalatginin belgelendirmeye tabii olan ve fabrika imalat kontrol sistemine bir girdi saglayan iriin tip testlerini
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degerlendirir. Degerlendirme; test sonuglarinin incelenmesi, proses kontrol giktilari ile uyum igerisinde olmasi, 6lglim ve/veya testin gergeklestirildigi cihaz ve ekipmanlarin duzenli
kalibrasyonlari, test metodunun dogrulugu ve personelin testleri gergeklestirme yeterliliginin incelenmesi seklinde gergeklestirilir.

Baslangig tip testlerinin degerlendirilmesi 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Madde 8 f) bendi geregince en az 1 temel karakteristigin performansinin belirlenmesi
cergevesinde incelenir.
Testlerin dis kaynakl laboratuvarlarda gergeklestiriimesi durumunda baslangig tip testleri degerlendirme ve kabulu asagidaki sartlara bagl olarak gergeklestirilir.
1- Tip testlerinin gergeklestirildigi laboratuvarin ilgili metotta ISO/IEC 17025 standardina gére akredite edilmig olmasi,
2- Dis kaynakli laboratuar ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmemis bir laboratuvar ise:
A) Resmi bir kurumun laboratuvari (T.C. Bakanliklarina bagli laboratuvarlar, Kosgeb Laboratuvarlari, Tiirk Standartlari Enstitiisii Laboratuvarlari, Devlet Su isleri Kurumu
Laboratuvarlari, Karayollari Genel Mudurliigii Laboratuvarlari vb.) olmasi halinde sunulan tip test raporlari (bir stiphe durumunun olusmamasi) kosuluyla,
B) SZUTEST tarafindan, hali hazirda Fabrika Uretim Kontrol sistemi degerlendiriimesi kapsaminda,
1-) Olgiim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,
2 -) Test metodunun dogrulugunu,
3 -) Olgimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yeterliligini,
Temel alarak degerlendirilen bir Uretici laboratuvarinda gergeklestiriimesi kosuluyla,
C) Fabrika Uretim Kontrol Sistemi degerlendirilmekte olan kurulusun, taseron laboratuvari,
1-) Olgiim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,
2 -) Test metodunun dogrulugunu,
3 -) Olgimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yeterliligini,
Temel alarak gergeklestirmis oldugu degerlendirme sonuglarini ve kanitlarini sunabilmesi,
Yukaridaki sartlarin saglanmasi ve kanitlarinin sunulabilmesi durumunda test raporlari kabul edilir.

Sistem 2+ kapsaminda gergeklestirilen Giriin uygunlugu degerlendirme faaliyetleri igin olusturulan talimatlar agsagidaki gibidir:

Standart Talimat

N 10025 TL.CPR.07 EN 10025 SICAK HADDELENMIS YAPI CELIKLERI UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI

N 131081 TL.CPR.08 EN 13108-1 BiTUMLU KARISIMLAR - ASFALT BETONUNUN
UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI
TL.CPR.09 EN 13108-2 BITUMLU KARISIMLAR - iNCE TABAKA HALINDE

EN 13108-2 UYGULAMAYA UYGUN ASFALT GIMENTOLARININ UYGUNLUGUNU
DEGERLENDIRME TALIMATI

N 131083 TL.CPR.10 EN 13108-3 BiITUMLU KARISIMLAR - YUMUSAK ASFALT UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI

N 131084 TL.CPR.11 EN 13108-4 BITUMLU KARISIMLAR - SICAK SiLiNDiRLENEN ASFALTIN
UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

N 131087 TL.CPR.12 EN 13108-7 BITUMLU KARISIMLAR _ GOZENEKLI ASFALTIN
UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

N 13108 TL.CPR.13 EN 13108 BiTUMLU KARISIMLAR - TAS MASTIK ASFALTIN UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI

N 13108 TL.CPR.14 EN 13108 BiTUMLU KARISIMLAR - MASTiK ASFALTIN UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI

N 14023 TL.CPR.15 EN 14023 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR- POLIMER MODIFiYE
BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TAL MATI

EN 13924 TL.CPR.16 EN 13924 BiTUMLER VE BiTUMLU BAGLAYICILAR- SERT DOSEME TiPi
BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TAL MATI

N 12501 TL.CPR.17 EN 12591 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR-KAPLAMA SINIFI
BITUMLERIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALI MATI

EN 13808 TL.CPR.18 EN 13808 BiTUMLER VE BiTUMLU BAGLAYICILAR-KATYONIK BiTUMLU
EMULSIYONLARIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME TALIMATI
TL.CPR.19 EN 15322 BITUMLER VE BITUMLU BAGLAYICILAR- KAT-BEK VE

EN 15322 FLAKSLANMIS BITUMLU BAGLAYICILARIN UYGUNLUGUNU DEGERLENDIRME
TALIMATI

N 10210 TL.CPR.20 EN 10210 CELIK PROFILLER -SICAK HADDELENMIS iCi BOS ALASIMSIZ
\VE INCE TANEL YAPI CELIKLERI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALI MATI
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N 10919 TL.CPR.21 EN 10219 YAPISAL GELiK BORULAR - UYGUNLUK DEGERLENDIRME
TALIMATI

EN 15088 TL.CPR.22 EN 15088 ALUMINYUM VE ALUMINYUM ALASIMLARI- UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI
TL.CPR.23 EN 13479 KAYNAK SARF MALZEMELERi- METALI K MALZEMELERIN

EN 13479 ERGITME KAYNAGINDA KULLANILAN TOZLAR UYGUNLUK DEGERLENDIRME
TALIMATI

EN 14399 TL.CPR.24 EN 14399 ON GERILMEL YUKSEK DAYANIMLI YAPISAL CIVATALAMA
TAKIMI UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

EN15048 TL.CPR.25 EN15048 ON GERILMESIZ YAPISAL CiVATA BiRLESIMLERI UYGUNLUK
DEGERLENDIRME TALIMATI

EN 10901 TL.CPR.27 EN 1090-1 YAPISAL CELIK VE YAPISAL ALUMINYUM UYGULAMALARI
UYGUNLUK DEGERLENDIRME TALIMATI

EN 1504-2

EN 1504-3

EN 1504-4 TL.CPR.30 EN 1504 Serisi Beton Yapilar - Koruma ve Tamir igin Mamul ve

EN 1504-5 Sistemler Talimati

EN 1504-6

EN 1504-7

EN 13707

EN 13969 TL CPR.31 EN 13707 - EN 13969 - EN 13967 - EN 13956 SU YALITIM

EN 13967 MEMBRANLARI UYGUNLUK DEGERLENDiIRME TALIMATI

EN 13956

EN 998-2 TL.CPR.33 EN 998-2 Kagir Harci Talimati

EN 934-2

EN 934-3
TL.CPR.34 EN 934 Kimyasal Katkilar Talimati

EN 934-4

EN 934-5

8.1.2.7. Tip Testlerinin Gergeklestirilmesi ve Sonuglarin Degerlendirilmesi (Sistem 1):

Belgelendirmeye tabii Griinln tipleri ve kodlari belirlendikten sonra teste tabii tutulacak numuneler Denetgi veya Teknik Uzman tarafindan

ilgili standardin 6ngordugi sekilde hazirlanan TL.CPR.28 Numune Alma Talimatina gore alinir. Bu islem; EN 331 standardi kapsamindaki Grtinler icin FR.CPR.29 Numune Kayit
Formu, EN 40-5 ve EN 40-6 standartlari kapsamindaki tiriinler igin ise FR.CPR.43 EN 40-5 EN 40-6 - Aydinlatma Direkleriigin Numune Kayit Formu araciligiyla kayit altina alir.
Uyumlastiriimig standarda uygun sekilde hazirlanan numuneler FR.CPR.29 Numune Kayit Formu veya FR.CPR.43 EN 40-5 EN 40-6 - Aydinlatma Direkleril¢in Numune Kayit Formu
ile birlikte SZUTEST'e veya taseron laboratuvara gonderilir. Numunenin taseron laboratuvara direkt firma tarafindan génderilmesi durumunda taseron laboraruvar ile numune
teslimi konusunda teyitlesilir.

Uriiniin tip testleri uyumlastirilmis standartta anlatilan metodlara uygun sekilde gerceklestirilir ve raporlanir. SZUTEST testlerin uygun metodlara gére gerceklestirildigini testi
gergeklestiren laboratuvarin akreditasyonunu sorgulayarak garanti altina alir.

Sistem 1 kapsaminda gergeklestirilen triin uygunlugu degerlendirme faaliyetleri igin olusturulan talimatlar asagidaki gibidir:

Standart Talimat
- TL.CPR.29 EN 331 BiNA GAZ TESISATIIGIN VANALAR UYGUNLUGUNU
DEGERLENDIRME TALIMATI
EN 40-5
TL.CPR.33 EN 40-5 EN 40-6 Aydinlatma Direkleri Talimati
EN 40-6

Uriin daha &nce ilgili standartta yetkilendirilmis baska bir onaylanmis kurulus tarafindan belgelendirilmis, tiriin tip testleri EN ISO/IEC 17025 akreditasyonuna sahip laboratuvarlar
tarafindan test edilip raporlar (rapor tarihi; en ge¢ denetim tarihinden 5 yil 6ncesine kadar olan) yayinlanmis ise, bu raporlarin igerigi ve sonuglari denetim ekibinde yer alan teknik
uzman tarafindan Urlin standardina gore incelenir, uygun ise kabul edilir. Ayrica bu test raporlarinin kabulu konusunda testleri gergeklestiren laboratuvar ile SZUTEST arasinda
imzalanmis taseron sozlesmesi sarti aranacaktir.
Test raporlari onayl sekilde fabrika tiretim kontrol sistemi denetim ekibine gonderilir. Raporlar denetimde gérev alan Teknik Uzman tarafindan incelenir. inceleme iiriiniin
uyumlastiriimis standardina gore hazirlanmis olan iiriin belgelendirme talimatina uygun olarak gerceklestirilir ve FR.CPR.30 Uriin Degerlendirme Raporu araciligiyla kayit altina
alinir. Uriin test sonuglarinin standardin gerekliliklerini karsilayip karsilamadiginin karari her durumda teknik uzman tarafindan verilir.
Test sonuglarinin standardin gerekliliklerini karsilamadiginda, durum teknik uzmanin FR.CPR.30 Uriin Degerlendirme Raporu ile yazili olarak firmaya bildirilir. Uriin test raporlarinda
belirtilen degerlerin standardin gerekliliklerini karsilamadigi durumlarda belgelendirme igslemine devam edilemez. Belgelendirme siirecinin devam etmesi triinlin test sonuglarinin
standart gerekliliklerini karsiliyor olmasina baghdir. Teknik uzmanin test raporlarina uygunluk vermesinin ardindan inceleme kayitlari firma is dosyasina eklenir.
Degerlendirme dosyasi tamamlandiktan sonra PR.CPR.05 Sertifika islemleri Prosediiriine gore islemlere devam edilir.
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8.1.2.8 Denetimin tamamlanmasina miteakip denetim ekibi kendi arasinda yaptigi toplantida denetim bulgularini gézden gegirerek firma dokiiman ve uygulamalarinin standart
sartlarindan sapmalari var ise siniflandirarak, FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile kayit altina alir. Denetim ekibi, uygunsuzluklari Major (Buytik) ve Minor (Klglik) olmak tzere iki sinifta

degerlendirebilir:

e Major (Buylk) Uygunsuzluk; Sistemin genelinin stirekli uygulanmasini etkileyebilecek ve/veya misteriye sunulan hizmet ya da trlnin istenilen sartlarda karsilanmasini
olumsuz etkileyen Standard ya da yonetmelik sartlarindan herhangi birinin veya alt baslklarinin yeterli olarak tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi
durumudur.

e Mindr (Kiglk) Uygunsuzluk; Yonetmelik ve standart sartlarindan ve/veya firma dokiimantasyon sartlarindan, sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan
sapmalardir.

¢ Gozlem; Denetim sirasinda goriilen ve objektif delillerle kanitlanabilen durumdur. Onlem alinmamasi durumunda, uygunsuzluga déniisebilecek tespitlerde bu

tanimlamanin igerisinde yer alir ve gozlemler denetim raporunda belirtilir.

8.1.2.9. Denetgi toplantisinin ardindan, firma yonetim temsilcisi, Ust yonetimi ve ilgili bolim sorumlularinin katiimiyla kapanis toplantisi diizenlenir. Kapanis toplantisinda
denetimin olumlu ve olumsuz sonuglari, varsa uygunsuzluklar ve takip denetimi ile ilgili agiklama ve agilis ve kapanis toplanti tutanagl formunda belirtilen konular gorusulir.
8.1.2.10. Denetim ekibinin hazirladigl rapor ve tavsiye karari son karar olmayip belgelendirme komitesi igin goris niteliginde oldugu bas denetgi tarafindan bildirilir.

8.1.2.11. Denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik olarak firmanin gergeklestirecegi diizeltici faaliyet planlarini firma 10 giin iginde FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile SZUTEST'
e bildirmekle ytkumludar. Ekip lideri uygunsuzlugun kék nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini
engellemeye yeterli oldugunu ve verilen sirelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar. Firma eger uygunsuzlugun kapatiimasina yonelik faaliyet planini degil, faaliyeti
gergeklestirip kanitlari ile birlikte iletir ise, ekip lideri uygunsuzlugun kék nedeninin dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve
tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen siirelere uydugunu kontrol ederek, dogrular ve onaylar.

Ancak firma tarafindan, diizeltici faaliyet planinda veya diizeltici faaliyette, uygunsuzlugun tekrarinin 6nlemesi igin yeterli olmadiginin anlasilmasi durumunda ekip lideri tarafindan
FR.29 Uygunsuzluk Raporu yeniden gézden gegirilmek tzere, gerekgesi belirtilerek onaylanmadan firmaya iade edilir.

8.1.2.12. Uygunsuzluklarin kapatiimasina yonelik diizeltme ve duzeltici faaliyetlerin gergeklestirilmesi igin izin verilen azami slire uygunsuzlugun buyuklGgiune bakilmaksizin,
uygunsuzlugun yazildig! tarihten itibaren en fazla 60 glindir. Belirlenen siirede uygunsuzluklari gideremeyen firmalarin basvurusu gegersiz sayilir, durum firmaya yazil olarak
bildirilir. Uygunsuzluklarin takibi FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi dogrultusunda gergeklestirilir. Denetim ekibi kararini uygunsuzluk formu ile kayit altina
alir ve denetim evraklarini belgelendirme karari igin belgelendirme komitesine sunulmak tizere SZUTEST e iletir. Belgelendirme komitesinin incelemesi sonucu denetim ekibinin
karari uygun gorulur ise belgelendirme yapilabilir.

8.1.2.13. Major uygunsuzluklar ile ilgili denetim ekibi tarafindan takip denetiminin gerekli olduguna dair karar alinabilir.Fakat uygunsuzluk major bile olsa takip denetimi gerekliligi
bazi durumlarda (dokiiman ile dlizeltmesi yapilabilecek uygunsuzluklar olmasi) kaldirilabilir. Min6r uygunsuzluklarla ilgili denetim ekibi tarafindan takip denetimi gerekli
gorilmemisse gergeklestirilen duzeltici faaliyet kanitlari firma tarafindan belirtilen stirede bas denetgiye gonderilir.

Musteriden gelen tim kayitlar onayl sekilde kabul edilecektir. Yetkili kisiye ya da firmaya ait imza/kase, elektronik imza ya da benzer sekilde onaylanmamis olan kayitlar kabul
edilmeyecektir.

Misteri belgelendirmeye konu olan alanda trettigi Grtnler ile ilgili sikayetlerin kaydini tutmak, sikayete konu olan trlnler ile ilgili tespit edilen kusurlar var ise uygun tedbirleri
almak ve alinan tedbirler ile dokiimante etmekle yiikiimlidiir. SZUTEST FUK Denetgcisi Denetim Raporunda-kontrol listesinde bu durum ile ilgili bulgularini Uygun Olmayan Uriinler -
Duzeltici faaliyetler kisminda belirtir.

8.1.2.14. Firma tarafindan talep edilmesi halinde, denetimin tamamlanmasinin ardindan denetgi tarafindan denetim raporu firma ile paylasilabilir.

8.1.2.15. Uygunsuzluklarin giderilip giderilmediginin takibi denetginin sorumlulugundadir. Denetim dosyasi tamamlandiktan sonra PR.CPR.05 Sertifika islemleri Prosediirii' ne gore

islem yapilir.

8.2. Takip Denetimleri

8.2.1. Firma belgesinin askiya alinmasi maddesinde belirtilen sebepler, belgelendirme, gézetim, degisiklik ve olagandisi denetimler esnasinda ortaya gikan major uygunsuzluklarin
ve yerinde inceleme yapilmasi gereken minér uygunsuzluklarin giderilmis, bunlara iliskin dizeltici faaliyetlerin etkin bir sekilde uygulanmakta oldugunun belirlenmesi amaciyla
gergeklestirilir.

8.2.2. Fabrika Uretim Kontrol denetimi sonrasinda takip denetimi gerceklestiriliyorsa denetim, tam denetim olarak gerceklestirilebilir. Takip denetimleri, aksini gerektiren bir
durum olmamasi halinde (hastalik, 6lim, tarafsizlig etkileyebilecek sartlar vb.) asil denetimi gergeklestiren denetim ekibi tarafindan gergeklestirilir.

8.2.3.Takip denetim faaliyeti FR.29 Uygunsuzluk raporunda belirlenen diizeltmelerin yapilmasinin ardindan firma ile ortak planlanan bir tarihte yapilir. Fabrika Uretim Kontrol
denetiminden sonra takip denetimi icin firmaya verilen siirede firma hazirliklarini tamamlayamaz ve/veya takip denetimi sirasinda uygunsuzluklar giderdigini kanitlayamaz ise
firmanin basvurusu iptal edilir. Belge gegerlilik siiresinin dolmasina 30 giinden daha kisa stire kala gergeklestirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma suresi belge gegerlilik
suiresinin en az 7 glin 6ncesine kadar verilir. Bu siire komitenin toplanmasi ve incelemelerini tamamlayabilmesi igin gereklidir. Bu siire igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk
kalmigsa firmanin basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin denetgi tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi belgelendirme komitesine génderilirek PR.CPR.05 Sertifika

islemleri Prosediirii' ne gore faaliyet gerceklestirilir.

8.3. Gozetim Denetimleri

8.3.1. SZUTEST' in belgelendirdigi firmanin belgelendirme sartlari ile uygunlugunu surdiirdtgiinii dogrulamak igin gergeklestirdigi periyodik denetimlerdir. Gozetim denetimleri
belge yayin tarihi referans alinarak en fazla 12 aylik periyotlarda gergeklestirilir. EN 1090-1 standardi kapsaminda gézetimler TL.CPR.27 EN 1090-1 Yapisal Celik ve Yapisal
Aliminyum Uygulamalari Uygunluk Degerlendirme Talimati madde 3.3.4 te tarif edildigi sekilde gergeklestirilir.

8.3.2. Gozetim denetimlerinde asagidaki hususlari igermelidir.

a) Bir 6nceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik gergeklestirilen faaliyetlerin dogrulamasi

b) Sikayetler

c) Surekli iyilestirmeyi amaglayan planlanmis faaliyetlerin ilerlemesi

d) Degisikliklerin gozden gegirilmesi

e) isaretlerin kullanimi veya belgelendirmeye yapilan diger atiflar

f) Teknik dokiimantasyon igeriginde degisiklik olup olmadigi
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g) Standarda spesifik sartlarin incelenmesi,
h) Proses ve hizmet sarlarinin sarekliliginin saglandiginin kontrola
8.3.3. Gozetim denetim periyodun firmanin istegi lizerine 12 aydan daha kisa sureli olarak belirlenebilir.
8.3.4. Miicbir sebepler nedeniyle, firmalardan gelen gézetim denetimi erteleme talepleri TDS tarafindan degerlendirmeye alinir. Eger karar olumlu ise, erteleme talebinin sebebine
gore firmaya taninan siire firmaya yazil olarak bildirilir. Karar olumsuz ise, sebebiyle beraber yine yazili olarak firmaya iletilir.
8.3.5. Gozetim denetimleri ile ilgili TDS veya Planlama Koordinat6ru firmayla s6zlesmede belirtilen gézetim periyodunu referans alarak belge gegerlilik stiresi dolmadan en az 3 ay
once gozetim denetimiyle ilgili irtibata geger.
8.3.6. TDS denetim siresi belirleme kurallarina uygun olarak denetim siirelerini ve uygun denetim ekibini belirler ve FR.25 Tetkik Ekibi/Belgelendirme Komitesi Atama Formu ile
Planlama Koordinatéri ve/veya Denetim Ekibine iletir. Gozetim denetimlerini yapacak tetkik ekibi atamasi yapilirken denetim ekibinden en az bir kiginin ilgili Griin alaninda
atanmis bir teknik uzman ya da denetgi olmasi gerekir.
Tetkik ekibinden denetgi atamalarina gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler FR.25 Tetkik Ekibi Atama Formuna not edilerek, TDS tarafindan yeni bir tetkik ekibi atanir.
Tetkik ekibinin denetgi atamalarina itiraz etmemesi halinde TDS tetkik ekibi ve firma ile iletisime gegerek bas denetgi tarafindan hazirlanan FR.26 Denetim Planini en az 3 giin 6nce
firmaya gonderir. Firmadan tetkik ekibinin onayini ister, onay verilmemesi durumunda gerekgeleri ile birlikte durumu TDS'ye iletir.TDS gerekeeleri dikkate alarak tetkik ekibini
degistirebilir.
8.3.7. Denetimin gergeklestirilmesi, raporlanmasi ve uygunsuzluklarin kapatiimasi ve takibi belgelendirme denetiminde oldugu gibi gergeklestirilir.
8.3.8. Bir nceki denetimde tespit edilmis ve yerinde dogrulama yapilmadan kapatilmis uygunsuzluklarin yerinde dogrulamasi, CE isareti, marka ve sertifika kullaniminin kontrold,
gbzetim denetimi sirasinda gergeklestirilir. Yerinde dogrulama sonucu 6nceki denetimden kalan (kapatilmamis) uygunsuzluk bulunursa denetim ekibi tarafindan FR.29
Uygunsuzluk Raporunda major uygunsuzluk olarak degerlendirilir ve firma uygunsuzlukla ilgili takip denetimine birakilir.
8.3.9. Belgenin sirdiriilmesi ile ilgili son karar belgelendirme denetiminde oldugu gibi yine komiteye aittir. Uygunsuzluklarin belirtilen tarihlerden énce kapatilamamasi
durumunda firmanin belgesi askiya alinir. Firmaya durum yazi ile bildirilir. Bag denetginin onayi ile denetim ekibi, minor uygunsuzluklarin kapatildiginin dogrulanmasini bir sonraki
gozetim denetimine birakabilir. Denetim raporunda diizeltici faaliyetlerin bir sonraki gézetimde gériilecegi belirtilir. Bu durumda firma dizeltici faaliyet planini denetim ekibine
gonderir.
Tim uygunsuzluklari belirtilen tarihlerden 6nce kapatan firmalarin belgelerinin gegerliliklerinin devamina belgelendirme komitesi tarafindan karar verilir.
Gozetim denetimlerinde uygunsuzluk tespit edilirse ve denetgi minér uygunsuzluklarin bir sonraki denetimde dogrulanmasina karar vermediyse, uygunsuzluklarin (major, minér
ayrimi yapilmaksizin) diizeltici faaliyet planlarini firma 10 giin iginde FR.29 Uygunsuzluk Raporu ile SZUTEST' e bildirmekle yuktamludur. Ekip lideri uygunsuzlugun kék nedeninin
dogru olarak belirlenmis oldugunu, formda belirtilen faaliyetin, uygunsuzlugu gidermeye ve tekrarini engellemeye yeterli oldugunu ve verilen siirelere uydugunu kontrol ederek,
dogrular ve onaylar. Ancak firma tarafindan tarif edilen faaliyetin uygunsuzlugun tekrarinin 6nlemesi igin yeterli olmadiginin anlasiimasi durumunda ekip lideri tarafindan FR.29
Uygunsuzluk Raporu yeniden gézden gegirilmek Uzere, gerekgesi belirtilerek onaylanmadan firmaya iade edilir.
8.3.10. Uygunsuzluklarin kapatiimasina yonelik diizeltme ve dizeltici faaliyetlerin gergeklestirilmesi igin izin verilen azami stire uygunsuzlugun buytkltgine bakilmaksizin,
uygunsuzlugun yazildig! tarihten itibaren en fazla 60 glindiir. Uygunsuzluklarin takibi FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi dogrultusunda
gergeklestirilir. Belge gegerlilik stiresinin dolmasina 60 glinden daha kisa slire kala gergeklestirilen denetimlerde uygunsuzluk kapatma siiresi belge gegerlilik stiresinin en az 7 giin
oncesine kadar verilir. Bu slire komitenin toplanmasi ve incelemelerini tamamlayabilmesi igin gereklidir.

8.3.11. Gozetim Denetimi sonrasi komite tarafindan FR.79 Gozetim Denetimi Karar Tutanagi tutulur.

8.4. Gzel Denetimler:

8.4.1.Degisiklik denetimleri

8.4.1.1. Firma Unvaninin Degismesi, Firma Uriin Kapsaminin degismesi, Firma Adresi ve Subelerinin Degismesi gibi degisikliklerin kontrolii amaciyla gergeklestirilebilen
denetimlerdir.

8.4.1.2 Degisiklik talepleri firmalardan belgelendirme degisiklik formu ile yazili alinir, TDS tarafindan dokiiman incelemesi ya da saha denetimi yapilip yapilmayacagi karari verilir ve
form tizerine not edilir. Saha denetiminin gerekli olup olmadig, talep edilen yeni kapsam ile sahibi olunan kapsamin igerigine bagli olarak TDS tarfindan belirlenir. Talep edilen
kapsama gore saha kosullarinin denetlenmesi gerekli goriilir ise saha denetimi yapilmasi karari alinir. Kapsam degisikligi ve adres degisiklik denetimlerinde dokiiman
incelemesinin yaninda, kapsama ve Uretim yerine bagli olarak gereken slirede saha denetimi gergeklestirilir ve ilgili denetim raporu ile kayit altina alinir.

8.4.1.3. Belgelendirme komitesi tarafindan dokiimanlar ve denetim raporu uygun goéruldigu takdirde degisiklik yapilarak belgelendirme degisiklik formuna not edilir. Yeni belge
duzenlenerek firmaya teslim edilir. Belgelendirme degisikligi uygun gérilmemisse firmaya yazi ile bildirilir. Belge degisikliklerinde firmanin mevcut belge gegerlilik stiresi degismez.
8.4.2.Kisa [hbar Denetimleri

8.4.2.1.Firmaya yonelik objektif deliller iceren sikdyetler s6z konusu oldugunda, Bakanlik tarafindan gergeklestirilen Piyasa G6zetim ve denetimlerinde uygunsuzluk tespit edildigi
durumda, TDS programda olmadigi halde firmayla iletisme gegerek olagandisi bir denetim gergeklestirme karari alabilir. Bu tiir denetimlerde firmanin mevcut durumu
degistirmesine imkan vermeyecek bir stire 6nce (en fazla 1 gtin 6nce) firmaya haber verilir ve denetim gergeklestirilir.

8.4.2.2 - Denetimlerde

- Sikayet konusu

- Onceki gdzetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Dlizeltici 6nlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili 6zel kosullar,

-imalat siirecinin, élciitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler incelenir.

8.4.2.3. Denetimi gergeklestirecek denetim ekibi atanirken TDS, denetim ekibi ile firma arasinda tarafsizligi etkileyebilecek bir iliski dogmasina engel olacak gérevlendirme sikhigini
gozetir ve FR.35 (Tarafsizlik) Risk Analizi Formu'nu dikkate alir. Atanan denetim ekibinin, sikayet konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte olmasi gerekmektedir. Sikayet konusu bir
onceki denetim ekibi ile ilgili ise fakl bir ekip gorevlendirilir.

8.4.2.4. Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi TDS'nin onayi ile askiya alinir ve durum firmaya yazi ile bildirilir. SZUTEST, bu karari alabilecegini firmaya hizmet 6ncesi
imzalanan s6zlesmede belirtmistir.

Belgenin askiya alindigi durumlarda, konu ilgili bakanlik ve piyasa gézetimi ve denetimi yapan yetkili kurulusa ve ilgili teknik diizenlemede 6ngorilmesi halinde Avrupa Birligi tyesi
tilkelerin yetkili organlarina iletilir. Talep edilmesi halinde degerlendirme proseddirleri ile ilgili bilgileri komisyona sunulur.

8.4.3. Uzaktan Denetim

TURKAK' in uzaktan denetimlere izin veren P706 Prosediiriiniin pasife alinmasi sebebiyle 15.09.2022 tarihinden itibaren uzaktan denetimler planlanmamaktadir.

Uzaktan denetime TURKAK tarafindan izin verildigi takdirde siireg asagida bahsedildigi sekilde gergeklestirilecektir:
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"NB-CPR/ALL/20/172" rehber dokiimaninda tanimlandigi sekilde, denetimin olaganiistii haller sebebiyle fiziken gerceklestirilemedigi durumlarda uygulanacak prensipler asagidaki
sekildedir. Belge sahibi olan imalatgilarin, belge gegerlilik stirelerinin devaminin saglanmasi igin ilave PDDD yontemleri kullanilabilir. Bu yontemlerin uygulanabilmesi igin,
FR.CPR.35 Uzaktan Denetim Kapsaminda Gergeklestirilecek Denetimler igin Bilgi ve Degerlendirme Formu firmaya iletilerek doldurulmasi istenir. Bu form ile uzaktan denetim
riskleri degerlendirmesi igin gerekgeler firmadan temin edilmis olmaktadir. ilgili form TDS veya Birim Yoneticisi tarafindan degerlendirilerek, uzaktan denetim tekniklerinin
uygulanabilir olup olmadigina karar verilir.
Bu yontemler kisaca,
Firma dokiimantasyonunun 6nceden istenerek degerlendirilmesi,
Bir dnceki denetimden bu yana gergeklestirilen imalatlara iliskin giincel FUK kayitlarinin degerlendirilmesi
Cevrimigi tekniklerle Uretici temsilcisi ile karsilikli soru - cevap seklinde bilgiler alinmasi
imalatginin segilmis (kilit) kisileriyle telefon gériismeleri seklindedir.
ilave PDDD teknikleri ile gergeklestirilen denetimler senelik gézetim denetiminin yerine gegmez fakat tireticinin belgesinin devam ettirilmesi igin bir dayanak olarak kullanilabilir.
Bu sekilde gergeklestirilen denetimler FR.CPR.25 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Planlama Takvimi igerisinde "Mavi' renk ile isaretlenir ve kayit altina alinir.
8.4.3.1. Uzaktan denetim teknikleri, her durumda saha denetiminin sagladigi ciktilari saglayamaz. Bu sebeple SZUTEST' in 6ncelikli yaklagimi denetimlerin yerinde
gerceklestirilmesidir. Miteakip belgelendirme/belge yenileme tarihleri ve denetim tarihi arasindaki stire 15 ay1 gegemez. Ancak olaganiistii olay ve kosullardan kaynakli olarak
SZUTEST yerinde denetimin uygulanabilir olmadigina karar verirse, yerinde denetim ile ayni amaca ulagsmak igin uzaktan denetim teknigini kullanabilir.
8.4.3.2. Uzaktan denetim tekniklerinin uygulanabilme seviyesi; kurulusun yapisina, SZUTEST ile isbirliginin seviyesine, kurulus faaliyetlerinin riskine, belgelendirme tecriibesine,
sikayet ve itiraz durumlarina, eger daha 6nce belgelendirilmis ise ilk belgelendirme ve gbzetim ¢iktilarina gére belirlenebilmektedir.
8.4.3.3. Uzaktan denetimler ilk belgelendirme denetiminde uygulanamaz. Ancak gerekli goriildiigiinde ilk belgelendirme denetiminin bir pargasi olarak kullanilabilir. Olaganiistii
olay ve kosullarin sona ermesi akabinde saha denetimleri gergeklestirilir. Olaganustu olay ve kosullarin devam etmesi durumunda belgelendirme siireci durumun sona ermesine
kadar devam ettirilir.
8.4.3.4. Gozetim denetimleri igin; olaganistu olay ve kosullardan kaynakli olarak 8.4.3.2. maddesine gore uzaktan denetim teknikleri tercih edilebilecektir. Olaganiisti olay ve
kosullarin sona ermesi akabinde ayni denetim ekibi tarafindan saha denetimleri gergeklestirilir.
8.4.3.5. Acilis toplantisi ve kapanis toplantisi dahil olmak tizere denetim ekibinin, yénetim temsilcisi/fabrika tretim kontrol sorumlusunun uzaktan baglantiya erisebilir olmasi
gerekmektedir. Denetim ekibi ihtiya¢ duydugunda denetlenen tarafin erisimini devre digi birakarak ara toplantilari gergeklestirilebilir. Her bir denetim ekibi Uyesi ve denetlenen
taraf yetkilileri denetime ait kayitlari elektronik ortamda paylasir. Denetimden 6nce deneme amaglh baglanti yapilarak, denetlenen tarafin ve denetim ekibinin baglanti sartlarinin
uygunlugu taraflarca teyit edilmelidir. Denetim 6ncesinde, sirasinda ve sonrasinda denetlenen taraf, denetim ekibinin denetimde incelemesi gereken dokiimanlari ve kayitlar
elektronik ortamda iletir. Bu dokiimanlar ve kayitlar SZUTEST serverinda elektronik olarak 10 yil siire ile saklanacaktir. Denetimin raporlanmasi, bulgular ve uygulamalar 8.1 ve 8.3
maddelerine gore ylrutulip tamamlanacaktir.
8.4.3.6. Uzaktan denetimin uygulanmasi slirecinde denetlenen taraf, bu denetim teknigine has stregleri stirdliremez veya denetim ekibi uzaktan denetimi yeterince
gerceklestiremez ise SZUTEST' in kararina bagl olarak uzaktan denetim tekrarlanabilir, eksik kalan kisimlar igin yeni bir uzaktan denetim yapilabilir veya yerinde denetim

gercgeklestirilebilir.

8.5 Aski / iptal Sartlari ve Siireleri

8.5.1 FR.CPR.24 Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi ve FR.CPR.31 Performans Degismezligi Belgesi 4 senelik gegerlilik siiresi ile yayinlanmig olsa dahi 305/2011/AB Yapi
Malzemeleri Yonetmeligi geregince senelik gozetim denetimleri organize edilmek durumundadir. Her iki sertifika formatinda da (FR.CPR.24 ve FR.CPR.31) gbzetim tarihi Periyot
Bitig Tarihi ifadesi ile belirtiimektedir. Periyot Bitis Tarihi gelmesine ragmen gozetim denetimi gergeklestirilememis veya denetim esnasinda tespit edilen uygunsuzluklar
kapatilamamus ise sertifika askiya alinir ve FR.230 Askiya Alma Bildirisi ile firmaya bilgi verilir..Uretici, sertifika siiresi uzatilacak sekilde yeniden yayinlanana kadar CE etiketi
ilistirme hakkini yitirir. Sertifikanin askida kalma siresi en fazla 60 glindir. Bu slire sonunda aski gerekgeleri ¢ozlilemez ise sertifika iptal edilir.Aski ve iptal bildirimleri Birim
Yéneticisi tarafindan Cevre, Sehircilik ve [klim Degisikligi Bakanligi'na PR.15 Iletisim Prosediirii'nde tarif edildigi sekilde iletilir. Diger aski ve iptal gerekgeleri igin PR.CPR.05 Sertiifka

islemleri Prosediri'nde belirtilmistir.

8.6 Taseron Belirleme Kurallar

SZUTEST uygunluk degerlendirme faaliyetleri konusunda bir tageron ile galismasi durumunda PR.26 Taseron Uygulamalari Prosediiri' ne gore tageron segimi yapar.
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