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BIRINCIi BOLUM
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Amag
MADDE 1- (1) Bu Yonetmeligin amacy; insan saghgmim korunmasi ve i¢ pazarm diizgiin isleyisine katkida bulunmak
iizere, acik alanda kullanilan techizatin yarattif1 giiriiltiiye iliskin giiriiltii emisyonlar1 standardlarinin uygulanmasi, teknik belgeler ve
bilgilerin toplanmasi, uygunluk degerlendirme prosediirleri ve isaretleme ile ilgili usul ve esaslar1 belirlemektir.

Kapsam
MADDE 2- (1) Bu Yonetmelik; 5 inci maddede liste halinde verilen, Ek I’de tarif edilen ve agik alanda kullanim amaciyla
komple iinite olarak piyasada yer alan veya hizmete sokulan teghizat1 kapsar.

(2) Asagida belirtilen;
a) Kara yolu, demir yolu, havayolu ve deniz yolu ile mallarin veya insanlarin taginmasi i¢in amaglanmis techizatin tamamu,
b) Ozellikle askeri, polis teskilati ve acil servisler igin tasarimlanan ve imal edilen techizat,
¢) Elde taginan beton kiricilar, deliciler ve hidrolik ¢ekicler harig, ayr1 bir gsekilde pazarda yer alan veya hizmete sokulan gii¢
tahrikli olmayan atagsmanlar
bu Yo6netmeligin kapsami digindadir.

Dayanak
MADDE 3- (1) Bu Y 6netmelik,
a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayih Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasma Dair Kanuna
dayanilarak ve
b) Avrupa Birliginin 2000/14/EC ve 2005/88/EC sayil direktiflerine paralel olarak
hazirlanmugtir.

Tanimlar

MADDE 4- (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Acik alanda kullanilan teghizat: Tahrik elemanlarina bakilmaksizin, kendinden tahrikli veya hareket edebilen, tipine gore
acik havada kullanilmas1 amaglanan ve ¢evre giiriiltiisiinii artiran makineler ile Makina Emniyeti Y 6netmeliginin (98/37/AT) 4 {incii
maddesinde tanimlanan biitiin makineler ve emniyet parcalaridir. Ses iletiminin olmadig1 veya énemli bir sekilde etkilenmedigi (6rnegin
cadirlarin altinda, yagmura kars1 korunmak igin ¢ati altinda veya bina i¢inde) ortamda, techizatin kullanimi, agik alanda olarak kabul
edildigini; ayn1 zamanda, tipine gore agik havada kullanim igin amaglanan ve gevresel olarak giiriiltii ¢ikaran, sanayi ve ¢evre igin gii¢
tahrikli olmayan techizattir. Bundan sonra techizat tiplerinin tamammin ‘techizat’ olarak belirtildigini,

b) AT uygunluk beyani: Techizatin, bu Y onetmeligin sartlarma uygun olarak iiretiminin yapildigini belirten, imalat¢1 veya

Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan diizenlenen yazili beyani,

¢) AT tip inceleme belgesi: Onaylanmus kurulus tarafindan incelenen teghizatin, tipinin, bu Y 6netmeligin ilgili hitkiimlerine

uygunlugunu tevsik eden belgeyi,

¢) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligni,

d)Garanti edilen sesin gii¢ seviyesi: Imalatgmm veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin kullanilan teknik cihazlara ve

bagvurulan teknik belgelere gore degerlerin agilmadigmni dogrulamasi halinde, iiretim degisikligi ve 6lgme islemlerindeki belirsizlikleri de
kapsayan Ek I1I'te belirtilen 6zelliklere uygun olarak belirlenen bir ses giicii seviyesini,

e) Isaretleme: Bu Y®onetmeligin Ek IV’iinde drnekleri bulunan; garanti edilen ses giicii seviyesinin belirten isaretleme ile
birlikte, 2001/3530 sayili Bakanlar Kurulu Karartyla yiiriirliige konulan “CE”Uygunluk Isaretinin Uriine ilistirilmesi ve Kullamilmasina
Dair Y 6netmelikte tanimlanan, techizatin izerine goriiniir, okunakli ve silinmez sekilde yapilan CE isaretini,

f) Komisyon :Avrupa Birligi Komisyonunu,

g) Modiil: Bu Yonetmelik geregince, iirlinlin tagidigi risklere gore hangi uygunluk degerlendirmesi islemlerine tabi
tutulacagni gosteren yollardan her birini

§) Miistesarlik: Dis Ticaret Miistesarligini,

h) Onaylanmis Kurulug: 4703 sayili Kanun ve bu Kanunun uygulama yonetmeliklerinden 2001/3531 sayili Bakanlar Kurulu

Karariyla yiirtirliige konulan Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ile Onaylanmis Kuruluslara Dair Yonetmelik ve bu Y onetmelik
hiikiimleri ¢ergevesinde uygunluk degerlendirme faaliyetinde bulunmak tizere test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluglari arasindan
Bakanlik tarafindan belirlenerek yetkilendirilen 6zel veya kamu kurulugunu

1) Olgiilen sesin gii¢ seviyesi: Ek III’te belirtilen élgiimlerle belirlenen bir ses gii¢ seviyesidir; dlgiilen degerler, techizat tipini

temsil eden tek bir makineden veya belli sayidaki makinelerden aliman ses gii¢ seviyelerinin ortalamalarindan tespit edilebildigini,

i) Piyasaya arz: Uriiniin tedarik ve kullanimn amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada yer almasi igin yapilan ilk

faaliyeti,



j) Piyasa goézetimi ve denetimi: Bakanlik tarafindan, teghizatin piyasaya arzi veya dagitimi asamasinda veya techizat piyasada
iken bu Yo6netmelik hiikiimlerine uygun olarak iiretilip iiretilmediginin, giivenli olup olmadiginin denetlenmesi veya denetlettirilmesini

k) Standard: Uzerinde mutabakat saglannms olan, kabul edilmis bir kurulus tarafindan onaylanan, mevcut sartlar altmda en
uygun seviyede bir diizen kurulmasmi amaglayan, ortak ve tekrar eden kullanimlar i¢in bu Yonetmelik kapsamindaki techizatin,
ozellikleri, isleme ve fiiretim yontemleri, bunlarla ilgili terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme ve uygunluk
degerlendirmesi islemleri hususlarindan biri veya birkagini belirten ve uyulmasi ihtiyari olan diizenlemeyi,

1) Ses gii¢ seviyesi Lya: ISO 3744:1995 ve EN ISO 3746:1995°de tarif edilen 1 pW olarak dB cinsinden A agirlikh gii¢
seviyesini;

m) Uygunluk degerlendirme islemleri: Techizatin, bu Y 6netmelik hiikiimlerine uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi
ve/veya belgelendirilmesine iliskin her tiirlii faaliyeti ve 2001/3530 say1h “CE” Uygunluk Isaretinin Uriine Tlistirilmesi ve Kullanilmasma
Dair Y 6netmelikte belirtilen iglemleri,

ifade eder.

IKiNCi BOLUM
Miisaade Edilen Ses Gii¢ Seviyeleri ve Giiriiltii isaretlemesi ve Standardlar

Miisaade edilen ses gii¢ seviyeleri ve giiriiltii isaretlemesi

MADDE 5- (1) Miisaade edilen ses gii¢ seviyeleri bakimindan giiriilti sinirlarma tabi tutulan techizat ve sadece giiriiltii
isaretlemesine konu olan techizata iliskin hususlar asagida belirtilmistir.

a) Giiriilti sinirlarina tabi tutulan techizat, tarif ve dlgme yontemleri ilgili ekine atifta bulunularak asagida liste halinde verilen
ve ses giic seviyesi garanti edilen teghizat, smir degerlerinin yer aldigi cizelgede belirtilen miisaade edilen ses giic seviyelerini
asmamalidir.

1) Mallarmn tagmmasinda kullanilan yiik asansorii (icten yanmali motor tahrikli)
Tarif: Ek I, 3 numarali paragraf. Olgme: Ek III, Boliim B, 3 numarah paragraf.

2) Sikistirma makineleri (sadece titresimli ve titresimli olmayan silindirler, titresimli levhalar ve ¢ekicler)
Tarif: Ek 1, 8 numarah paragraf. Olgme: Ek III, B6liim B, 8 numarah paragraf.

3) Kompresorler (< 350 kW)
Tarif: Ek I, 9 numarali paragraf. Olgme: Ek 111, B6liim B, 9 numarali paragraf.

4) Elde tagman beton kiricilar ve deliciler
Tarif: Ek I, 10 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 10 numarah paragraf.

5) Yapi vingleri (igten yanmalt motor tahrikli)
Tarif: Ek I, 12 numarah paragraf. Ol¢me: Ek 11, Béliim B, 12 numarah paragraf.

6) Dozerler (< 500 kW)
Tarif: Ek I, 16 numarah paragraf. Olgme:Ek III, Bolim B, 16 numarah paragraf.

7) Damperli kamyonlar (< 500 kW)
Tarif: Ek I, 18 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 18 numarah paragraf.

8) Kazicilar, hidrolik veya halatla ¢aligan (< 500 kW )
Tarif: Ek I, 20 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 20 numarah paragraf.

9) Kazic yiikleyiciler (< 500 kW)
Tarif: Ek 1, 21 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 21 numarali paragraf.

10) Greyderler (< 500 kW)
Tarif: Ek 1, 23 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 23 numarali paragraf.

11) Hidrolik giiclii paketleme makineleri
Tarif: Ek I, 29 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 29 numarah paragraf.

12) Kepge yiikleyicili toprak doldurmali sikistiricilar (< 500 kW)
Tarif: Ek I, 31 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 31 numarah paragraf.

13) Cim bigme makineleri (tarim ve orman techizati, cok maksatlh tertibatlar, 20 kW’dan daha fazla giicii olan ana aksami
motorlu techizat haric)
Tarif: Ek 1, 32 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 32 numarali paragraf.

14) Cim diizeltme/¢im kenar diizeltme makineleri
Tarif: Ek I, 33 numarah paragraf. Olgme: Ek 11, Béliim B, 33 numarah paragraf.



15) Hidrolik kaldirmali kamyonlar, i¢ten yanmali motor tahrikli, karst agirlikli (Ek I’in 36 numarali paragrafinin ikinci

fikrasinda tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu gegmeyen diger karsi agirlikli hidrolik kamyonlar harig)
Tarif: Ek I, 36 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 36 numarali paragraf.

16) Yikleyiciler (<500 kW)

Tarif: Ek I, 37 numarali paragraf. Olgme: Ek III, Boliim B, 37 numarah paragraf.

17) Hareketli vingler

Tarif: Ek I, 38 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Boliim B, 38 numarali paragraf.

18) Motorlu capalama techizati (< 3 Kw)

Tarif: Ek I, 40 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Bliim B, 40 numarali paragraf.

19) Kaldirim perdah makineleri (finiger) (yiiksek sikistirma pargasi ile techiz edilen kaldirim perdah makineleri harig)
Tarif: Ek I, 41 numarah paragraf. Olgme:Ek III, Boliim B, 41 numarali paragraf.

20) Giig jeneratorleri (<400 kW)

Tarif: Ek 1, 45 numarah paragraf. Olgme:Ek III, Bolim B, 45 numaral paragraf.

21) Kule vingleri

Tarif: Ek 1, 53 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Boliim B, 53 numarali paragraf.

22) Kaynak jeneratorleri

Tarif: Ek I, 57 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Boliim B, 57 numarali paragraf.

Net kurulu gii¢ Miisaade edilen ses giicii seviyesi dB/1 pW
Techizatin tipi P (kW),
Elektrik giicti
Py (1) kW), 3 Temmuz 2004’den 3 Ocak 2006’dan
Uygulama kiitlesi m itibaren itibaren
(kg), I. Satha II. Satha
Kesme genisligi
L (cm)
P<8 108 105(%)
Sikigtirma makineleri (titresimli silindirler, titrestirici
levhalar, titresimli ¢ekigler) 8<P=<70 109 106(2)
P>70 89+ 11 log P 86 + 11 log P(®)
Paletli dozerler, paletli yiikleyiciler, paletli kazic1 | P <55 106 103(2)
yiikleyiciler
P>55 87+ 11 log P 84 + 11 log P(®)
Tekerlekli dozerler, tekerlekli yiikleyiciler, tekerlekli | P <55 104 1013)C)
kazici-yiikleyiciler, damperli kamyonlar, greyderler,
yiikleyici tipli toprak doldurmali sikistiricilar, icten | P > 55 85+ 11 log P 82+ 11 log P(2)(3)
yanmalt motor tahrikli kargi aguwlikli hidrolik
kaldirmali kamyonlar, hareketli vingler, sikistrma
makineleri (titresimsiz silindirler), kaldirim perdah
makineleri, hidrolik gii¢ olusturma makineleri
Kazicilar, esya tagimak igin yiik asansorleri, yapt | P <15 96 93
(konstriiksiyon)  vingleri, — motorlu  ¢apalama
. . P> 15 83+ 11logP 80+ 11 log P
makineleri
m<15 107 105
Elle tutulan beton kiricilart ve deliciler 15<m< 30 94+ 11 logm 92+ 11 log m(z)
m > 30 96 + 11 log m 94+ 11 log m
Kule vingleri 98 + log P 96 + log P
Pg<2 97 + log Py 95+ log Py
Kaynak ve gii¢ jeneratorleri 2<Py<10 98 + log Py 96 + log Py
Py>10 97 + log Py 95 + log Py
P<I15 99 97
Kompresorler P>15 97 +2log P 95+ 2log P
L<50 96 94®)




Cim bigme makineleri, ¢im diizeltme/cim kenar | 50<L < 70 100 98
diizeltme makineleri 70=L<120 100 e

L> 120 105 103®

(1) Kaynak jeneratdrleri igin P,y : Imalatg1 tarafindan verilen faktoriin en kiigiik degeri icin bilinen yiik gerilimi ile garpilan klasik
kaynak akimi.
Giic jeneratorleri i¢in Py : ISO 8528-1: 1993 standardinin madde 13. 3. 2’sine gore ana giic.
(2) 1L Sathaya ait degerler asagidaki ekipman tipleri i¢in tamamen 6rnek niteligindedir:
- arkasindan yiiriinen titresimli silindirler,
- titresimli plakalar (> 3 kW)
- titresimli ¢ekigler
- dozerler (gelik rayl)
- yiikleyiciler (¢elik rayli > 55 kW)
- igten yanmali motorla ¢aligan kars1 agirlikl hidrolik kaldirmali kamyonlar
- sikistrma pargali kaldirim perdah makineleri
- elle tutulan i¢ten yanmal motorlu beton kiricilar ve kazmalar (15 <m < 30)
- ¢im bigme makineleri, ¢gim diizeltme makineleri / ¢gim kenar diizeltme makineleri
Kesin degerler, Komisyonun yapacagi degisikliklere baglt olacaktir. Boyle bir tadilat olmamasi durumunda 1. Sathaya ait
degerler I1. Safha icin gegerli olmaya devam edecektir.
(3) Tek motorlu seyyar vingler i¢in, I. Sathaya ait degerler 3 Ocak 2008 tarihine kadar gegerli olmaya devam edecektir. Bu tarihten
sonra II. Satha degerleri gegerli olacaktir.

Izin verilen ses giicii seviyesi en yakin tamsayiya yuvarlanmalidir (0,5’ten kiigiikler icin kiigiik say1, 0,5’ esit veya biiyiikler
icin biiyiik say1 kullanilir).

b) Sadece giiriiltii isaretlemesine konu olan techizat, tarif ve dlgme yontemleri ilgili ekine atifta bulunularak asagida liste
halinde verilen, garanti edilen ses gii¢ seviyeli teghizata giiriiltii isaretlemesi yapilmalidir.

1) igten yanmali motorlu erisim platformlari
Tarif: Ek I, 1 numarah paragraf. Oleme: Ek III, Boliim B, 1 numarali paragraf.

2) Cali kesiciler
Tarif: Ek I, 2 numarali paragraf. Oleme: Ek I11, B6liim B, 2 numarali paragraf.

3) Esyalarin tasinmasinda kullanilan yiik asansoérleri (elektrik motorlu)
Tarif: Ek I, 3 numarali paragraf. Olgme: Ek III, Bolim B, 3 numarali paragraf.

4) Acik alanda kullanilan seritli testere makineleri
Tarif: Ek I, 4 numarali paragraf. Olgme: Ek 111, B6liim B, 4 numarali paragraf.

5) Acik alanda kullanilan daire testere tezgahlari
Tarif: Ek I, 5 numarali paragraf. Oleme: Ek I11, B6liim B, 5 numarali paragraf.

6) Elde taginan zincirli testereler
Tarif: Ek I, 6 numarali paragraf. Olcme: Ek 111, B6liim B, 6 numarali paragraf.

7) Yiiksek basingh kombine yikama ve emme tasitlari
Tarif: Ek 1, 7 numaral paragraf. Oleme: Ek III, B6liim B, 7 numarah paragraf.

8) Sikistirma makineleri(sadece patlamali tokmaklar)
Tarif: Ek I, 8 numarali paragraf. Olgme: Ek 111, B6liim B, 8. numarah paragraf

9) Beton veya harg karistiricilart (mikserleri)
Tarif: Ek I, 11 numarah paragraf. Olgme: Ek III, Bolim B, 11 numarali paragraf.

10) Insaat vingleri(elektrik motorlu)
Tarif: Ek I, 12 numarali paragraf. Olcme:Ek III, Béliim B, 12 numarah paragraf.

11) Beton ve harg tasima ve piiskiirtme makineleri
Tarif: Ek I, 13 numarali paragraf. Olgme:Ek III, Boliim B, 13 numarali paragraf.

12) Tastyici bantlar
Tarif: Ek I, 14 numarah paragraf. Olgme: Ek 111, Béliim B, 14 numarah paragraf.

13) Tasat lizerindeki sogutucu techizat
Tarif: Ek I, 15 numarali paragraf. Oleme: Ek I1I, BSliim B, 15 numarah paragraf.

14) Delme aletleri



Tarif: Ek I, 17 numarali paragraf. Olgme: Ek III, Boliim B, 17 numarah paragraf.

15) Kamyon iizerindeki silolar1 veya tanklar yiikleme ve bosaltma techizati
Tarif: Ek I, 19 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, B6liim B, 19 numarali paragraf.

16) Cam geri doniisiim konteynerleri
Tarif: Ek I, 22 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 22 numarah paragraf.

17) Cim bigme /¢im kenar diizeltme makineleri
Tarif: Ek I, 24 numarah paragraf. Ol¢me: Ek 111, Béliim B, 2 numarah paragraf 4.

18) Cali bigme makineleri
Tarif: Ek 1, 25 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 25 numarali paragraf.

19) Yiiksek basingh yikayicilar
Tarif: Ek I, 26 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 26 numarali paragraf.

20) Yiiksek basmgli su piiskiirtme (jeti) makineleri
Tarif: Ek I, 27 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 27 numarah paragraf.

21) Hidrolik ¢ekigler
Tarif: Ek I, 28 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 28 numarah paragraf.

22) Derz makineleri
Tarif: Ek 1, 30 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 30 numarali paragraf.

23) Yaprak tifleyicileri
Tarif: Ek 1, 34 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 34 numarali paragraf.

24) Yaprak toplayicilar
Tarif: Ek 1, 35 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 35 numarah paragraf.

25) Hidrolik kaldirmal kamyonlar, icten yanmali motor tahrikli, kars1 agirlikh (sadece Ek I, 36 numarah paragrafin ikinci
fikrasinda tanimlanan beyan edilen kapasitesi 10 tonu gecmeyen diger kars1 agirlikl hidrolik kamyonlar)
Tarif: Ek I, 36 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Boliim B, 36 numarali paragraf.

26) Hareketli atik konteynirlart
Tarif: Ek 1, 39 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 39 numarali paragraf.

27) Kaldirm finiserleri (yliksek sikistirma parcasi ile teghiz edilmis)
Tarif: Ek I, 41 numarah paragraf. Olgme: Ek 111, Béliim B, 41 numarah paragraf.

28) Yigma techizati
Tarif: Ek I, 42 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 42 numarah paragraf.

29) Boru doseyiciler
Tarif: Ek I, 43 numarali paragraf. Olcme: Ek III, B6liim B, 43 numarali paragraf.

30) Yol tirtillart
Tarif: Ek I, 44 numarali paragraf. Olgme: Ek I11, Boliim B, 44 numarali paragraf.

31) Giig jeneratorleri (> 400 kW )
Tarif: Ek 1, 45 numarah paragraf. Ol¢me:Ek III, Bliim B, 45 numarali paragraf.

32) Motorlu siipiiriiciiler
Tarif: Ek I, 46 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Béliim B, 46 numarah paragraf.

33) Atik toplama tagitlart
Tarif: Ek 1, 47 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 47 numarali paragraf.

34) Yol isleme(frezeleme) makineleri
Tarif: Ek I, 48 numaral paragraf. Olgme: Ek III, Béliim B, 48 numarali paragraf.

35) Kaziyicilar
Tarif: Ek I, 49 numarali paragraf. Oleme: Ek I11, B6liim B, 49 numarali paragraf.



36) Parcalayicilar/ufalticilar
Tarif: Ek I, 50 numarali paragraf. Olgme: Ek III, Bolim B, 50 numarali paragraf.

37) Donen takimli kar piiskiirtme makineleri (kendinden tahrikli, atagmanlar1 harig)
Tarif: Ek I, 51 numarali paragraf. Olgme: Ek 111, B6liim B, 51 numarali paragraf.

38) Emme tasitlar
Tarif: Ek I, 52 numarali paragraf. Oleme: Ek I11, B6liim B, 52 numarah paragraf.

39) Kanal kazicilar
Tarif: Ek I, 54 numarah paragraf. Ol¢me: Ek 11, Béliim B, 54 numarah paragraf.

40) Mikser (karistiricr) kamyonlar
Tarif: Ek 1, 55 numarah paragraf. Ol¢me: Ek III, Boliim B, 55 numarah paragraf.

41) Su pompa iiniteleri (suda kullanilmayan)
Tarif: Ek I, 56 numarah paragraf. Olgme: Ek 111, Béliim B, 56 numarah paragraf.

Standardlar
MADDE 6- (1) Bu Yonetmeligin uygulanmasma yonelik temel giiriiltii emisyon standardlar1 bu Y 6netmeligin  Ek 111
Boliim A ve Boliim B’de her bir teghizat i¢in belirtilmistir.

UCUNCU BOLUM
Uygunluk Degerlendirme Prosediirleri, AT Uygunluk Beyani, isaretlemeler
Uygunlugun Kabulii ve Giiriiltii Bilgilerinin Toplanmasi

Uygunluk degerlendirme prosediirleri

MADDE 7- (1) Uygunluk degerlendirme prosediirlerine iliskin hususlar agagida belirtilmistir.

a) Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen herhangi bir teghizat piyasaya arz edilmeden veya hizmete
sokulmadan &nce, Imalatc1 tarafindan techizatin her bir tipi asagida belirtilen uygunluk degerlendirme islemlerinden birine tabi
tutulmalidir:

1) Ek VI’da belirtilen teknik belgelerin degerlendirilmesi ve periyodik kontroller ile i¢ tiretim kontrolii prosediirii veya,
2) Ek VII’de belirtilen birim dogrulama prosediirii veya,
3) Ek VIII’de belirtilen toplam kalite giivence prosediirii.

b) Bu Yoénetmeligin 5 inci maddesinin (b) bendinde belirtilen techizatin her bir tipi, piyasaya arz edilmeden veya hizmete
sokulmadan 6nce, imalatgi tarafindan teghizatin her bir tipi Ek V’de belirtilen i¢ iiretim kontrolii prosediiriine tabi tutulur.

¢) Bakanlik; Komisyon ve Avrupa Birligi iiyesi iilkelerden herhangi birinin gerekgeli istegi {izerine, uygunluk degerlendirme
islemleri sirasinda kullanilan ve teghizatin tipi ve 6zellikle Ek V’in 3 numarali paragrafi, Ek VI'nin 3 numarah paragrafi, Ek VII'nin 2
numarall paragrafi ve Ek VIII’in madde 3. 1 ile 3.3 numarali paragraflarmmda belirtilen teknik belgelerle ilgili biitiin bilgilerin temin
edilmesini saglar.

AT uygunluk beyani

MADDE 8- (1) Bu Yoénetmelik kapsamindaki techizatin imalatgisi veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, techizatin bir
elemanmin bu Yo6netmeligin hiikiimlerine uygun oldugunu belgelendirmek iizere, imal edilen techizatin her bir tipi igin bir AT uygunluk
beyani diizenlemelidir. Bu uygunluk beyanin asgari muhtevasi Ek 1I’de belirtilmistir.

(2) Piyasaya arz edilen veya hizmete sokulan teghizata ait AT uygunluk beyani Tiirkge ve Ingilizce olarak diizenlenir.

(3) Bu Yonetmelik kapsamindaki teghizatin imalatgis1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, AT uygunluk beyanmm bir
ornegini; Ek V’in 3 numarali paragrafi, Ek VI'nin 3 numaral paragrafi, Ek VII’nin 2 numarah paragrafi, Ek VIII’in 3.1 ve 3.3 numaral
paragraflarinda belirtilen teknik belgeler ile birlikte, techizatin en son imal edildigi tarihten itibaren 10 y1l muhafaza etmelidir.

isaretlemeler

MADDE 9- (1) Bu Yonetmelik kapsamindaki pazara siiriilen veya hizmete sokulan, bu Yo6netmeligin hiikiimlerine uygun
olan techizat, CE uygunluk isaretini tasimahdir. Isaretleme CE harflerinden olusur.

(2) CE isareti, garanti edilen ses gii¢ seviyesi isareti ile birlikte bulunmalidir. Bu isaretlerin birer 6rnegi Ek IV te verilmistir.

(3) CE uygunluk isareti ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isareti her bir techizatta, goriiniir, okunakli ve silinmez bir sekilde
bulundurulmalidir.

(4) CE isareti veya garanti edilen ses gii¢c seviyesi isareti ile ilgili, techizat iizerinde bulundurulan anlam bakimidan
muhtemelen yaniltict olabilecek isaretlemeler veya yazilar yasaktir. Herhangi diger bir isaretleme, CE isaretinin ve garanti edilen ses gii¢



seviyesi igaretinin goriiniirliiliigiiniin ve okunabilirliginin azalmamasi sartiyla, techizatta bulundurulabilir.

(5) Bu Yonetmelik kapsamindaki teghizatin baska hususlar bakimmdan diger yonetmeliklerin konusu olmasi ve s6z konusu
yonetmelikler geregince CE isareti tasimasi gereken durumlarda, bu isaret techizatin ayn1 zamanda diger yonetmelik hiikiimlerini de
karsiladigini belirtir. Bununla beraber, bu yonetmeliklerden biri veya daha fazlasi, gecis siirecinde uygulayacagi diizenlemelerin se¢imini
Imalatcrya biraktip takdirde CE isareti, techizatin sadece Imalatci tarafindan uygulanan yénetmeligin hiikiimlerini karsiladigmi belirtir. Bu
durumda, bu Y 6netmeligin gerektirdigi teghizata eslik eden belge, ilan veya talimatlarda yer alir.

Uygunlugun kabulii
MADDE 10- (1) CE isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini tasiyan ve AT uygunluk beyani bulunan bu
Y 6netmelik kapsamindaki techizatin, bu Y 6netmeligin tiim hiikiimlerine uygun oldugu kabul edilir.

Giiriiltii bilgilerinin toplanmasi

MADDE 11- (1) imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, bu Yénetmelik kapsamindaki teghizati piyasaya
siirdiigli veya hizmete sundugu takdirde, techizatin her tipine ait AT uygunluk beyanmin bir kopyasmi asagidaki bilgilerle birlikte
Bakanhga bildirecektir.

a) Net Kurulu giicii veya diger giiriiltii ile ilgili herhangi bir degeri,
b) Olgiilen ses gii¢ seviyesi,

¢) Garanti edilen ses gii¢ seviyesi,

d) Teghizatin agiklamast,

e) Imalatgmm ve/veya markanin ads,

f) Model numarasi/ismi.

(2) Bakanlik, birinci fikrada belirtilen AT uygunluk beyanmin bir kopyasini ve bilgileri Miistesarlik araciligi ile Komisyona
ve Avrupa Birligi iiyesi iilkelere bildirir.

DORDUNCU BOLUM
Onaylanmis Kurulus

Onaylanmis Kurulus

MADDE 12- (1) Bakanlik, bu Yonetmelik kapsamindaki uygunluk degerlendirme islemlerinde faaliyet gosterecek
onaylanmug kuruluslarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statiilerinin kaldiriimasin1 2001/3531 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliige
konulan yiiriirliige konulan Uygunluk Degerlendirme Kuruluglari ile Onaylanmig Kuruluglara Dair Y &netmelikte belirtilen hiikiimler
cercevesinde gergeklestirir. Bakanlik tarafindan gorevlendirilen onaylanmig kuruluslar, anilan yonetmelikteki hiikiimleri ve Ek IX’daki
asgari kriterleri yerine getirmelidir. Ancak bir uygunluk degerlendirme kurulusu s6z konusu kriterleri yerine getirse dahi, Bakanlik bu
kurulusu onaylanmis kurulug olarak atamayabilir.

BESINCi BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetimi ve Denetimi,
Techizatin Uygunsuzlugu

Piyasaya arz
MADDE 13- (1) Asagidaki hususlar saglanincaya kadar, bu Y onetmelik kapsamindaki teghizat piyasaya arz edilemez veya
hizmete sokulamaz.
a) Techizat, bu Y onetmeligin ¢evredeki giiriiltii emisyonu ile ilgili 6zelliklerini saglar.
b) Bu Yonetmeligin 7 nci maddesinde belirtilen uygunluk degerlendirme islemleri tamamlanir.
¢) Techizat, CE isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini tagidiginda ve AT uygunluk beyani bulunur.

(2) Ne imalat¢inin ne de yetkili temsilcisinin Tiirkiye’de yerlesik olmadigi durumlarda, bu Y 6netmeligin hiikiimleri, techizati
piyasaya arz eden veya hizmete sokan gergek veya tiizel kisiye uygulanir.

(3) Bu Yonetmeligin hiikiimlerine uyan, CE isaretini ve garanti edilen ses gii¢c seviyesi isaretini tagsiyan ve AT uygunluk
beyani1 bulunan techizatin piyasaya arz edilmesi veya hizmete sokulmas1 yasaklanmaz, smirlandirilmaz ve engel olunmaz.

(4) Bu Yonetmelik kapsamma giren, ancak Y onetmelik hiikiimlerine uygun olmadigmi ve Imalatgi tarafindan uygunlugu
saglanincaya kadar techizatin piyasaya arz edilmeyecegi veya hizmete sunulmayacagini agik¢a gosteren gozle goriilebilir bir isaret tagimast
sartiyla, ticari fuarlarda, sergilerde ve gosterilerde sergilenebilir. Gosterim siiresince kisilerin korunmasini saglamak igin yeterli emniyet
tedbirleri alinir.

(5) Bu Yonetmeligin kapsamindaki teghizatin piyasada yer almasini veya hizmete sokulmasini smirlayan ve bu Y dnetmelige
uygun olarak alman tedbirlerin hangi gerekgelere dayanarak almdigi Bakanlikca belirtilir. Bu sekilde alnan bir tedbir ilgili taraflara
miimkiin oldugu kadar c¢abuk bildirilir, ayn1 zamanda ilgili taraflar, yiiriirliikte olan mevzuata gére mevcut yasal ¢oziimler ve bu
¢oziimlerin tabi oldugu siire kisitlamalar1 hakkinda bilgilendirilir.



Piyasa gozetimi ve denetimi

MADDE 14— (1) Bakanlk, bu Yonetmelik kapsamindaki techizatin piyasa goézetimi ve denetimini 13/11/2001 tarihli
2001/3529 sayih Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliige konulan Uriinlerin Piyasa Gézetimi ve Denetimine Dair Y 6netmelikte belirtilen
hiikiimler cergevesinde gergeklestirir. Denetim sonuglarmm olumsuz olmasi halinde, bu Yonetmeligin 18 inci maddesi hiikiimleri
uygulanr.

Techizatin uygunsuzlugu

MADDE 15- (1) Bakanlikk bu Yonetmelik kapsamindaki piyasaya arz edilen veya hizmete sokulan techizatin bu
Y énetmeligin hiikiimlerine uygun olmadigmi tespit ederse, Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi techizati bu Y énetmeligin
hiikiimlerine uygun hale getirecek sekilde biitiin uygun tedbirleri alir.

(2) Bakanlik; bu Yonetmeligin 5 inci maddesinde belirtilen sinir degerler asildiginda veya bu Yonetmeligin diger
hiiktimlerine olan uygunsuzluk bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen tedbirlerin alinmasina ragmen devam ederse, sozii edilen
teghizatin piyasada yer almasmni veya hizmete sokulmasimi smirlamak veya yasaklamak veya piyasadan geri ¢ekilmesini saglamak icin
biitiin uygun tedbirleri alir. Bakanlik, alinan tedbirleri, kararlarin gerekgelerini ve uygunsuzlukla ilgili goriislerini Miistesarlik aracilig1 ile
Komisyona ve Avrupa Birligi iiyesi iilkelere bildirir.

Kullanima iligkin diizenlemeler

MADDE 16- (1) Bu Yoénetmelik hiikiimleri, agagida belirtilen hususlarda Bakanligin diizenleyici tedbir almasini engellemez:

a) Techizatin hassas oldugu diisiiniilen alanlarda kullanimina yonelik tedbirler. Bu tedbirlere teghizatin ¢aligma saatlerinin
kisitlamasina yonelik tedbirler de dahildir.

b) Teghizatin bu Y o6netmelikle belirtilen hususlar disinda degistirilmesini gerektirmeyecek sekilde, techizatt kullanan kisileri
korumaya yonelik tedbirler.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Aykir davranislarda uygulanacak hiikiimler

MADDE 7- (1) Bu Yénetmelik hiikiimlerine aykir1 davranista bulunanlara 4703 sayih Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatm
Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanun ve bu Kanun cergevesinde Dis Ticaret Miistesarligi tarafindan yaymmlanan mevzuat
hiikiimleri uygulanir.

Yiiriirliikten kaldirilan mevzuat

MADDE 8 — (1) 22/1/2003 tarihli ve 25001 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan A¢ik Alanda Kullanilan Techizat Tarafindan
Olusturulan Cevredeki Giiriiltii Emisyonu fle Tlgili Yonetmelik (2000/14/AT) yiiriirliikten kaldmilmisti. Daha once diger
diizenlemelerde s6z konusu Y 6netmelige yapilan atiflar, bu Y dnetmelige yapilmis kabul edilir.

Yiiriirlik
MADDE 19- (1) Bu Yonetmelik yayimu tarihinde yiiriirlige girer.

Yiiriitme
MADDE 20- (1) Bu Yo6netmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakan ytirtitiir.

Ek I
TECHIZATIN TARIFLERI
1-i¢cten Yanmah Motorlu Erisim Platformlar
Kiigiik bir ¢aligma platformu ile uzayan bir yapisi ve sasesi bulunan techizattir. Caligma platformu, yiik altinda istenen ¢aligma konumuna
getirilebilen parmaklikli bir platform veya kafestir. Platformun uzayan yapisi saseye bagh olup calisma platformunu destekler ve bu

platformun istenen konuma gelebilmesi i¢in hareketine miisaade eder.

2- Cah Kesiciler



Yabani otlari, ¢alilari, kiigiik agaglar1 ve benzer bitkileri kesmek amaciyla kullanilan, metal veya plastik donen bir bigak takili olan, igten
yanmali motor tahrikli elde taginabilen bir iinitedir. Kesici tertibat, zemine yaklagik olarak paralel olan bir diizlemde ¢aligir.

3- Esyalarin Tasinmasinda Kullanilan Yiik Asansorleri
Caligma ve ingaat alanina girmesine miisaade edilen personel tarafindan kullanilmasi amaglanan gii¢ tahrikli, gegici olarak kurulan yiik
asansoril asagida belirtilen alanlarda hizmet verir:

(i) Belirtilen iskele seviyelerinde, asagida belirtilen hususlara sahip bir platform:

- Sadece egya tagmmasi i¢in tasarimlanan,

- Yiikleme ve bosaltma esnasinda kisilerin erigimine miisaade eden,

- Kaldirma, s6kme ve bakim esnasinda yetkili personelin erisimine ve ulagimma miisaade eden,
- Kilavuza sahip,

- Diiseyle en fazla 15%1ik ac1 igerisindeki yolda diisey veya bu yol boyunca seyir eden,

- Tel, halat, zincir, vidali mil ve somun, krameyer ve pinyon disli, hidrolik kriko (dogrudan veya dolaylt) veya uzayan bir
baglantt mekanizmasi ile desteklenen veya giiglendirilen,

- Direklerin ayr1 bir yapidan destek gerektirdigi veya gerektirmedigi yerde, veya

(ii) Kilavuzun sonuna kadar (6rnegin, ¢atiya) erisebilen bir iist iskelesi veya caliyjma alani bulunan, yiik tasiyan bir

tertibat:

- Sadece egya taginmasi i¢in tasarimlanan,

- Yiikleme veya bosaltma amaciyla ya da bakim, kaldirma ve sokmek i¢in {izerine ¢ikilmasina gerek kalmayacak sekilde
tasarimlanan,

- Herhangi bir zamanda personel i¢in yasak olan,

- Kilavuza sahip,

- Diiseyle en az 30%lik acida hareket edebilmesi, fakat herhangi bir agida da kullanilabilmesi i¢in tasarimlanan,
- Celik tel halat ve pozitif bir tahrik sistemi ile gii¢lendirilen,

- Sabit basingh tipteki kumandalarla idare edilen,

- Herhangi bir kars1 agirhigm kullanimindan faydalanmayan,

- En fazla 300 kg’lik beyan yiikiine sahip olan,

- Enyiksek 1 m/s’lik bir hiza sahip olan ve

- Yapilardan ayr1 olarak kilavuzlarin destek olarak gerektigi yerlerde.

4- Acik Alanda Kullanilan Seritli Testere Makinesi
Agirligr 200 kg’dan az, devaml bir serit seklinde lizerine monteli bir tek testere bigagi olan ve iki veya daha fazla kasnak arasinda galisan
el ile beslemeli, gii¢ tahrikli bir makinedir.

5- A¢ik Alanda Kullanilan Daire Testere Makinesi

Agirligr 200 kg’dan az, normal kesme isi esnasinda sabit halde olan 350 mm veya en fazla 500 mm ¢apina kadar bir tek dairesel testere
bigag (gizici disinda) takili ve ¢alisma esnasmda tamamen veya kismen sabit bir yatay tablaya sahip el ile beslemeli makinedir. Testere
bigag1 yatay egimlendirilmeyen bir is miline montelidir ve konumu isleme esnasinda sabit kalir. Makine asagida belirtilen 6zelliklerden
herhangi birine sahip olabilir:

- Tablada testere bicagmin yiikseltilme ve algaltilma kolayligy,
- Tabla alinda makine gévdesi agilabilir veya kapanabilir,
- Testere, ilave el ile calisan hareketli bir tablaya (testere bigagina bitisik olmayan) takilabilir.

6- Elde Tasman Zincirli Testere
Iki el ile desteklenecek sekilde tasarimlanan, el tutamaklari, gii¢ kaynagi ve kesme atasmaninin olusturdugu entegre edilmis kompakt bir
iiniteden meydana gelen ve odun kesmek i¢in tasarimlanan gii¢ tahrikli zincirli testeredir.

7- Yiiksek Basin¢h Kombine Yikama ve Emme Tasitlar
Ayn1 zamanda yiiksek basingh yikama veya emme tagiti olarak da caligabilen bir tagittir. Yiiksek basingli yikama ve emme tagitlarina
bakiniz.

8- Sikistirma Makinesi
Caligan aletin yuvarlanma, tokmaklama veya titresim hareketiyle kaya dolgusu, toprak veya asfalt ylizey calismasinda malzemeleri
sikistiran bir makinedir. Bu makine, kendinden tahrikli, ¢ekilebilen, arkasinda yiiriiyen operatdrlii veya tastyict bir makineye bagl olabilir.
Sikistirma makineleri agsagidaki gibi siniflara ayrilir:
- Operatorii lizerinde olan silindirler: bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip kendinden tahrikli
sikistirma makineleridir. Operator mahalli makinenin tamamlayici bir kismudir
- Arkasinda yiirliyen operatorlii silindirler: seyir, yonlendirme, fren ve titresimli ¢aligmalarm, belirli bir operatér veya uzaktan
kumanda ile yapilacak sekilde diizenlendigi, bir veya daha fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip kendinden
tahrikli sikistirma makineleridir
- Cekilen silindir: bagimsiz bir tahrik sistemine sahip olmayan ve operatdr mahalli ¢ekici iinite lizerinde bulunan bir veya daha
fazla metal silindirik yapiya veya lastik tekerleklere sahip sikistirma makineleridir
- Titrestirici levhalar ve titresimli ¢ekigler: titresim yaptiran esas olarak diiz levhasi bulunan sikistirma makineleridir. Bu
makineler belirli bir operator tarafindan veya tasiyici bir makinenin atagmani olarak caligtirilir



- Patlamali tokmaklar: patlama basinci ile esas olarak diisey yonde hareket etmesi igin yapilan diiz bir tabana sahip sikigtirma
makineleridir. Makine belirli bir operatér tarafindan ¢aligtirilir.

9- Kompresor
Hava, gaz veya buhari giris basincindan daha yiiksek bir basinca sikistiran birbirinin yerine gegebilen techizat ile kullanilan herhangi bir
makinedir. Bir kompresor, sadece kompresoriin kendisinden, harekete geciriciden ve kompresoriin emniyetli ¢alismasmi saglamak igin
gerekli olan herhangi bir eleman veya tertibattan meydana gelir.
Tertibatin asagidaki kategorileri harigtir:

- Ornegin; 110000 Paskal’dan daha fazla olmayan pozitif basmncta hava sirkiilasyonunu olusturan tertibatlar gibi, fanlar

- Atmosferik basinci asmayan basingtaki kapali bir alandan havayi ceken tertibatlar veya cihazlar gibi

- Gaz tiirbinleri.

10- Elle Tutulan Beton Kiricilar ve Deliciler
Insaat miihendisliginde ve insaat alanlarinda is yapmak {izere kullanilan gii¢ tahrikli (herhangi bir yontemle) beton kiricilari ve
delicileridir.

11- Beton ve Har¢ Mikseri
Yiikleme, karigtirma ve bosaltma iglemleri dikkate alinmaksizin, beton veya har¢ hazirlayan bir makinedir. Arakh veya devamli
kullanilabilir. Kamyon iizerindeki beton mikserleri kamyon mikserler olarak adlandirilir (Tarif 55’e bakiniz).

12-insaat Vinci
Asil bir yiikii kaldirma ve indirme tertibatlari ile donatilan, gii¢ tahrikli gegici olarak kurulan kaldirma teghizatidir.

13- Beton ve Har¢ Tasima ve Piiskiirtme Makinesi
Tasinacak malzemeyi borular, dagitim tertibatlar1 veya dagitim bomlar1 vasitasiyla yerlestirme konumuna tagimasi nedeniyle karistiricis
olan veya olmayan beton veya har¢ pompalayan ve piiskiirten tesisin elemanlaridir. Tagima asagidaki amaglar i¢in yapilir:
- Piston veya rotor pompalar1 vasitastyla mekanik olarak, beton i¢in
- Mekanik olarak piston, sonsuz disli, hortum ve rotor pompalari vasitastyla veya pnomatik olarak hava tanki olan veya olmayan
kompresorler tarafindan harg igin.
Bu makineler kamyon, romork veya 6zel tasitlar tizerine monte edilebilir.

14- Tasiyic1 Bant
Gig tahrikli kay1s vasitasiyla malzemeleri tagimak icin gegici olarak kurulan uygun bir makinedir.

15- Tasitlar Uzerindeki Sogutucu Donanim
70/156/AT Motorlu Araglar ve Rémorklar1 Tip Onay1 Y 6netmeliginde tarif edilen N, N3, O3 ve Oy4 tasit kategorileri {izerindeki kargo
yeri olan sogutucu {initedir.

Sogutucu inite, sogutucu iinitenin tamamlayict bir pargasi, tagit govdesine baglanan ayri bir pargasi, tagitin motoru vasitasiyla veya
bagimsiz ya da yedek gii¢c kaynagi tarafindan tahrik edilebilir.

16- Dozer
Takili donanimu vasitasiyla, itme veya ¢gekme kuvvetini uygulamak tizere kullanilan kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli makinedir.

17- Delme Aleti
Ingaat sahalarinda asagidaki aletlerle delikleri delmek iizere kullamlan bir makinedir:

- Darbeli delici

- Doner delici

- Déoner darbeli delici.
Delme aletleri delme siiresince sabit olmalidir. Bu aletler, kendi giiciine gore bir isyerinden digerine tagmabilir. Kendinden tahrikli delme
aletleri, tertibatlari igerir. Delme aletleri kamyonlar, traktorler ve romorklar veya tekerlekli tastyicilar {izerine monte edildiginde, bu aletler
yiiksek hizlarda ve servis yollarinda kullanilabilir.

18- Damperli Kamyonlar
Malzemeyi tasiyan, bosaltan veya yayan, acik bir kasaya sahip tekerlekli ya da paletli kendinden tahrikli bir makinedir.

19- Kamyonlar Uzerindeki Silolar1 veya Tanklan Yiikleme ve Bosaltma Techizat
Pompa veya benzeri donanim vasitasiyla, sivilarin veya yigma malzemenin yiiklenmesi veya bosaltilmasi igin silolu veya tankl
kamyonlara konulan gii¢ tahrikli tertibatlardir.

20- Kazici, Hidrolik veya Halatla Calisan
Makinenin bir turu esnasinda sasinin veya yiirilylis takimmnin hareketi olmaksizin boma ve kola veya teleskoplu boma takili kepgenin

hareketiyle malzemeyi kazan, dondiiren ve bosaltan, en az 360%lik doniis hareketi yapabilecek bir iist yapiya sahip olan, paletli veya
tekerlekli kendinden tahrikli bir makinedir.

21- Kazia Yiikleyici
On tarafa monteli kepge ile yiikleme mekanizmasi ve arka tarafa monteli arka ¢apanin her ikisini de tasimak igin tasarimlanan bir ana
destekleyici yapiya sahip, tekerlekli veya paletli kendinden tahrikli bir makinedir. Arka g¢apa kullanildiginda, kepce makineye dogru



hareket ederken, makine normalde yer seviyesinden agagi dogru kazar. Makine sabitken arka ¢apa kalkar, doner ve malzemeyi bosaltir.
Yiikleme durumunda kullanimda, makine ileri dogru hareketi boyunca kazar veya yiikler ve malzemeyi kaldirir, tagir ve bosaltir.

22- Cam Geri Déniigsiim Konteyniri
Siselerin toplanmasi i¢in kullanilan, herhangi bir malzemeden imal edilen kaptir. Bu konteynir siseleri doldurmak igin en az bir agik agiz
ve konteynir1 bosaltmak i¢in bir diger agiz ile donatilmustir.

23- Greyder
On ve arka dingiller arasinda konumlandirilan, genellikle yol tanzim etme islerinde kullanilan ve ayarlanabilen bir bigaga sahip olarak
kesen, hareket eden ve yayan, kendinden tahrikli tekerlekli bir makinedir.

24- Cim Bicme/Cim Kenar Diizeltme Makinesi

Yabani otlari, ¢imeni veya benzer yumusak bitkileri kesmek amaciyla, esnek serit(ler), teller veya bir eksen etrafinda donen kesiciler gibi
metal olmayan benzer esnek kesiciler takili, igten yanmali motor tahrikli elde tagman bir techizattir. Kesici tertibat, yaklasik olarak yere
paralel (¢im bigici) veya dik (¢im kenar diizeltici) olan bir diizlemde ¢alisir.

25- Cah Bicme Makineleri
Bir veya daha fazla karsilikli dogrusal kesici bigak kullanarak fidanlar1 ve ¢alillar1 bigmek i¢in bir operatdr tarafindan kullanilmak iizere
tasarimlanan, biitiiniiyle gii¢ tahrikli elde tagman teghizattir.

26- Yiiksek Basinc¢h Yikayicl

Lagim veya benzer yerleri, yliksek basinglt su piiskiirtme (jeti) vasitastyla temizlemek i¢in bir tertibatla donatilan tasittir. Tertibat, tasitlara
Ozgii tescilli kamyon sasesi {izerine monte edilebilir veya kendi sasesine dahil edilerek birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri
sistemine sahip olmas1 durumunda sabitlenebilir veya sokiilebilir.

27- Yiiksek Basinch Su Piiskiirtme (Jeti) Makinesi

Serbest bir su jeti olusturmak iizere, ayn: zamanda karisimla da kullanilan suyun gegmesine miisaade eden memeler veya hiz artirict
delikleri bulunan bir makinedir. Genellikle, yiiksek basingh su piiskiirtme makineleri tahrik iinitesi, basing tireteci, hortumlar, piiskiirtme
tertibatlari, emniyet mekanizmalari, kumanda ve 6lgme tertibatlarindan meydana gelir. Yiiksek basingh su piiskiirtme makineleri hareketli
veya sabit olabilir:

- Hareketli ytliksek basingl su piiskiirtme makineleri, degisik yerlerde kullanmak amaciyla tasarimlanan kendi alt dislisine
(undergear) takili veya tasita monteli, hareketli ve kolayca nakledilebilen makinelerdir. Gerekli biitiin besleme hatlar1 esnek ve
kolayca ayrilabilir olmalidir.

- Sabit yiiksek basingli su piiskiirtme makineleri, bir saha da belirli siire kullanilmak i¢in ancak uygun bir techizatla bagka bir
sahaya tagmabilecek Ozellikte olacak sekilde tasarimlanmustir. Genellikle temin hatlart  kayar veya iskelete monteli olarak
ayrilabilir 6zelliktedir.

28- Hidrolik Ceki¢

Piston hizin1 artirmak igin (bazen gaz yardimiyla) tasiyici makinenin hidrolik gii¢c kaynagini kullanan daha sonra alete garpan teghizattir.
Etki dalgas1, malzemenin kirilmasina sebep olacak sekilde, takimdan malzemeye gegen kinetik hareket akisiyla meydana getirilir. Hidrolik
cekicler ¢alismak icin basingli yag teminine ihtiyag duyar. Tasiyici/geki¢ linitesinin tamami, genellikle tagryicinin kabininde oturan bir
operator tarafindan kumanda edilir.

29- Hidrolik Gii¢ Olusturma Makinesi

Swvilart giris basincindan daha yiiksek bir basinca sikistiran, degistirilebilir techizatiyla birlikte kullanilan herhangi bir makinedir. Bir
harekete gecirici, pompa, haznesi olan veya olmayan ve aksesuarlardan (6rnegin, kumandalar, basing tahliye valfi) meydana gelen
tertibattir.

30- Derz Makinesi
Beton, asfalt ve benzeri yol satihlarinda baglanti yerlerinin olusturulmasi igin amaglanan hareketli bir makinedir. Kesici takim yiiksek
hizda dénen bir disktir. Derz makinesinin ileri dogru hareketi asagidaki sekillerde olabilir:

- Elile,

- Mekanik destekli el ile,

- Gig tahrikli.

31- Kepge Yiikleyicili Toprak Doldurmal Sikistiricilar

Toprak, dolgu maddesi veya sihhi (atik) malzemeleri sikistirma, hareket ettirme, yiizeyi tanzim etme ve yiikleme icin 6zellikle
tasarimlanmus, celik tekerleklere (silindir) sahip kepgeli dne monteli yiikleme baglantili, kendinden tahrikli bir tekerlekli sikistirma
makinesidir.

32- Cim Bicme Makinesi
Kesme tertibatinin zemine yaklasik olarak paralel bir diizlemde galistigi, tekerlekler, hava yastig1 veya kizaklar1 vb. vasitasiyla kesme
yiiksekligini belirlemede zemini kullanan ve gii¢ kaynag: olarak bir motor veya elektrik motorundan faydalanan arkasinda yiiriinen veya
binilen ¢im kesme makinesi veya ¢im kesme atagmani/atagmanlar1 olan makinedir. Kesici tertibatlar agagidakilerden biri olabilir:
- Sert kesici elemanlar veya
- Metal olmayan ince teller veya her biri 10 J’den daha fazla bir kinetik enerjiye sahip, bir eksen etrafinda donen metal olmayan
kesiciler; kinetik enerji EN 786: 1997, Ek B’den faydalanilarak belirlenebilir.



Kesme tertibati, sabit kesici gubugu veya bigagi (silindir bigici) olan kesme hareketini saglamak {izere yaklasik yatay eksende donerken,
arkasinda yiiriinen veya binilen ¢im kesme makinesi veya ¢im kesme atagsmani/atasmanlari olan makinedir.

33- Cim Diizeltme/Cim Kenar Diizeltme Makineleri

Cim veya benzeri yumusak bitkileri kesmek amaciyla, metal olmayan ince teller veya her biri 10 J’den daha fazla bir kinetik enerjiye
sahip, bir eksen etrafinda donen metal olmayan kesicileri olan, elektrikli olarak giiglendirilen arkasindan yiiriinen veya elde taginan ¢im
kesme makinesidir. Kesici tertibat, yaklasik olarak yere paralel (¢im bigici) veya dik (¢im kenar diizeltici) olan bir diizlemde calisir.
Kinetik enerji EN 786: 1997, Ek B’den faydalanilarak belirlenebilir.

34-Yaprak Ufleyici
Yiiksek hava akis hizi vasitasiyla ¢imler, patika yollar, yollar, sokaklar ve benzeri yerlerde bulunan yapraklari ve diger malzemeleri
temizleyen gii¢lendirilmis uygun bir makinedir. Tagmnabilir (elde tutulan) veya tasinamaz fakat mobil olabilir.

35-Yaprak Toplayicl

Makinenin iginde bir vakum olusturan ve toplanan malzeme i¢in emme memesi ve konteyneri olan bir gii¢ kaynagmdan meydana gelen,
emme tertibati kullanilarak yapraklari ve diger hurdalar toplayan gii¢lendirilmis uygun bir makinedir.

Taginabilir (elde tutulan) veya taginamaz fakat mobil olabilir.

36- Hidrolik Kaldirmah Kamyon, i¢cten Yanmah Motor Tahrikli, Kars1 Agirlikh

- Kars1 agirhig1 ve hidrolik kaldirma donanim (direk, teleskopik kol veya mafsalli kol) olan tekerlekli, i¢ten yanmali motor tahrikli,
hidrolik kaldirmali kamyonlardir. Bunlar asagidakilerdir:

- Sert arazi kamyonlari (diizeltilmemis arazi iizerinde ve ingaat alan1 gibi bozulmamus arazi {izerinde esas olarak ¢aligtirilmas1 amaglanan
tekerlekli kars1 agirlikli kamyonlardir.

- Ogzellikle, konteynir tagimaciligi igin yapilan karst agirlikli hidrolik kamyonlar harig, diger kars1 agurlikli hidrolik kamyonlar.

37- Yiikleyiciler
Makinenin 6ne dogru hareketi boyunca yiikleme yapan veya kazan ve malzemeleri kaldiran, nakleden ve bosaltan 6n kismma kepge
monteli destek yapis1 ve baglantis1 olan kendinden tahrikli tekerlekli veya paletli bir makinedir.

38- Hareketli Ving

Sabit caligma yataklarma ihtiyag duymadan, kararlilik igin yer ¢ekimine bagh olarak hareket etme, yiikleme veya bosaltma iglerini
yapabilecek 6zellikte kendinden gii¢ tahrikli kollu bir vingtir. Lastikler, paletler {izerinde veya diger hareketli diizeneklerle birlikte caligir.
Sabitlestirilmis konumlarda, ving kararliligini artiran destek ayaklariyla veya diger aksesuarla desteklenebilir. Hareketli vincin st yapisi,
dairesel olarak tam daire veya smirli doner ya da donmez tipte olabilir. Normal olarak, kolu ve yiikii kaldirmak ve indirmek i¢in bir veya
daha fazla yiik asansorii ve/veya hidrolik silindirlerle donattlir.

Hareketli vingler kolayca indirilebilecek sekilde tasarimlanmus teleskopik, mafsalli, kafesli kollarla veya bunlarin birlesimi ile donatilir.
Kollara as1li olan yiikler, kancali kilitleme tertibatlar1 veya 6zel hizmetler i¢in olan diger yiik kaldirma atagsmanlar1 yardimiyla taginabilir.

39- Hareketli Atik Konteynin
Atiklar gegici olarak depolama amaciyla, tekerlek takili ve bir kapak ile donatilmus, uygun sekilde tasarimlanan konteynirdir.

40- Motorlu Capalama Techizat1
Yaya kumandali olarak tasarimlanan kendinden tahrikli bir makine, agagida belirtilen 6zelliklere sahip olabilir:
- Caligsma elemanlary, itici giic (motorlu ¢apalama) saglamak iizere ¢apalama aletleri olarak islev gorecek sekilde, tekerlek
/tekerlekler destekli veya desteksiz
- Motor ile dogrudan harekete gecirilen, bir veya degisik tekerlek/tekerlekler tarafindan tahrik edilen ve capalama aletleri (tahrik
tekerlegi/tekerlekleri olan motorlu capalama techizati) ile donatilan.

41- Kaldirim Finiserleri
Yiizeyler iizerinde bitiim karigimi, beton ve micir gibi yap1 malzeme katmanlarini uygulamak amaciyla kullanilan hareketli bir yol yapim
makinesidir. Kaldirim finigerleri, yiiksek sikistirma lamasi ile donatilabilir.

42- Yigma Techizat1

Ornegin, darbeli gekigler, kanal kazicilar, titresim tertibatlar1 veya yigmlarin yapilmasinda ve gekilmesinde kullamilan durgun yigm itme/
¢ekme makine ve elemanlari ile ayn1 zamanda asagida belirtilenleri de kapsayan, yigin yapma ve ¢ekme techizati:

- Tas1yic1 makineden olusan y1gin teghizati (palet, tekerlek veya ray monteli dndeki atagsmani tagiyan, 6nden giden veya kilavuz sistemi)

- Omegin: y13m kapaklari, koruyucu bashklar, levhalar, izleyiciler, sikma tertibatlari, yigm tasmma tertibatlari, yigm kilavuzlari, ses
siperleri ve darbe/titregim emen tertibatlari, giic olusturucularv/iiretecleri (jeneratorler) ve personel kaldirma tertibatlar1 veya platformlart
gibi aksesuarlar.

43- Boru Doseyiciler

Ozellikle borular1 tasimak, dosemek ve boru hatlarinin teghizatini tasimak igin tasarimlanmus, paletli veya tekerlekli kendinden tahrikli bir
makinedir. Bir traktore baglanmak iizere tasarimlanan makine, tekerlek, ana kasa, kars1 agirlik, bom, yiik asansér mekanizmasi ve diisey
olarak bir eksen etrafinda hareket eden yan bom gibi 6zellikle tasarimlanmis elemanlardir.

44- Yol Tirtih
Monte edilen donanimi yoluyla kar veya buz lizerinde bir itme veya ¢ekme giicli uygulamak iizere kullanilan kendinden tahrikli paletli bir
makinedir.



45- Gii¢ Jeneratorii
Devamli olarak elektrik gii¢ teminini saglayan doner bir elektrik jeneratdriinii ¢aligtiran igten yanmali motordan olugsan herhangi bir
tertibattir.

46- Motorlu Siipiiriicii

Emme giris yoluna ¢opleri siipiirmek i¢in bir donanima sahip olan, pnomatik olarak yiiksek hizdaki hava akis1 yoluyla veya mekanik
olarak bir toplama sistemiyle ¢opii toplama haznesine tasiyan siipiirerek toplama iglemi yapan bir makinedir. Siipiirme ve toplama
tertibatlari, tasitlara 6zgii tescilli kamyon sasesi lizerine monte edilebilir veya kendi sasesine dahil edilerek birlestirilebilir. Tertibat,
degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmasi durumunda sabitlenebilir veya sokiilebilir.

47-Atik Toplama Tasit

Konteynirlar veya el ile yiiklenen, ev ve yigmn atiklarinin toplanmasi ve tasmmasi igin tasarimlanan bir tasittir. Tasit, bir sikigtirma
mekanizmasi ile donatilabilir. Bir atik toplama tasiti, ilizerine gévdenin monte edildigi kabinli bir saseden meydana gelir. Konteynir
kaldirma tertibat1 ile donatilabilir.

48- Yol isleme (frezeleme) Makinesi
Uzerinde yiizey isleme takimlari takili olan, gii¢ tahrikli silindirik bir gévdenin kullanilmasiyla asfaltlanmis yiizeyden malzemenin
kaldirilmasi igin kullanilan hareketli bir makinedir. Kesici tamburlar kesme iglemi siiresince doner.

49- Kaziyicilar
Bahgelerde, parklarda ve benzer diger alanlarda, ¢im yiizeyini boylamasina kesmek ve kazimak i¢in uygun bir tertibatla donatilan ve
kesme derinligini belirlemek i¢in yeri kullanan, arkasinda yiiriiyen veya lizerinde operatorlii giic tahrikli bir makinedir.

50- Parcalayic1 / Ufaltic

Yigin organik malzemeleri daha kiigiik parcalara ufaltmak amaciyla, bir veya daha fazla kesici takimlara sahip olan, sabit konumda
kullanilmak i¢in tasarimlanan gii¢ tahrikli bir makinedir. Genellikle, bu makine, igeriye alinan malzemenin gectigi giris besleme
acikligindan (bir aletle veya aletsiz tutulabilir) meydana gelir ve herhangi bir metodla (kesme, dograma, ezme veya diger metotlarla)
kesen ve kesilen malzemeyi oluk vasitastyla bosaltan bir tertibattir. Toplayict bir tertibat takilabilir.

51- Dénen Takimh Kar Piiskiirtme Makinesi
Karayollarindaki kar1 doner aletlerle uzaklastirabilen, iifleyici tertibatlarla hizlandirabilen ve piiskiirtebilen bir makinedir.

52- Emme Tasiti

Vakum tertibatlar1 vasitasiyla kanalizasyonlardan veya benzer tesisatlardan suyu, camuru, hig1, atig1 veya benzer malzemeleri toplamak igin
bir tertibatla donatilmig tasittir. Bu tertibat tagitlara 6zgii tescilli kamyon sasesi iizerine monte edilebilir veya kendi sasesine dahil edilerek
birlestirilebilir. Tertibat, degistirilebilir karoseri sistemine sahip olmas1 durumunda sabitlenebilir veya sokiilebilir.

53- Kuleli Ving

Caligma konumunda yaklagik olarak diisey duran, kulenin iist kismina yerlestirilmis kolu bulunan, dondiiriilebilen kollu bir vingtir. Bu
giic tahrikli alet, yiik kaldirma agisin1 degistirerek, aletin tamamini dondiirerek, hareket ettirerek, asili yiikleri kaldirmak ve indirmek i¢in
bu tiir yliklerin tasmmasina ait tertibatlarla donatilir. Bazi aletler, gerekli olmayan biitiin hareketleri yapmayip birden fazla hareket
yapabilir. Bu alet sabit konumda kurulabilir veya yer degistirici ya da tirmanict tertibatlarla donatilabilir.

54- Kanal Kazicilar

Makinenin hareketi vasitasiyla, stirekli bir calismada oncelikle hendekleri olusturmak amactyla tasarimlanmis, 6n veya arkasma monteli
kanal kazici baglanti ve atagsmani bulunan, iizerinde operatorlii veya yaya kumandali, paletli veya tekerlekli, kendinden tahrikli bir
makinedir.

55- Mikser (Kanstirie) Kamyon

Hazir karigtirilmig betonu, beton karigtirma tesisinden i alanina tagimak {izere bir tamburla donatilmis bir tasittir. Tagit hareket ederken
veya dururken, tambur donebilir. Tambur donmek suretiyle is alanina tamburu bosaltir. Tambur, tasiti ¢aligtiran motorla veya ilave bir
motorla tahrik edilir.

56- Su Pompasi Unitesi
Kendi biinyesinde su pompasi ve tahrik sistemi bulunan bir makinedir. Su pompasi, alt seviyeden iist enerji seviyesine suyu yukari

¢ikartan tertibattir.

57- Kaynak Jenaratorii
Kaynak akimi olusturan, herhangi bir doner tertibattir.

Ek 11
AT UYGUNLUK BEYANI

AT uygunluk beyani agagidaki hususlari ihtiva etmelidir:
- Imalatgmm veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,



- Teknik belgeleri (dokiimanlarr) muhafaza eden kiginin adi ve adresi,

- Techizatin tanitim,

- Takip edilen uygunluk degerlendirme islemi ve uygun oldugunda, ilgili onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

- Butipi temsil eden techizatin {izerinde 6lgiilen ses giig seviyesi,

- Butechizat i¢in garanti edilen ses gii¢ seviyesi,

- Bu Yonetmelige yapilan bir atif,

- Techizatin bu Y 6netmeligin 6zelliklerine uygun olduguna dair bir beyan,

- Miimkiin oldugunda, uygunluk beyan ve beyanlar1 ve uygulamadaki diger yonetmeliklere yapilan atiflar,

- Beyanm yeri ve tarihi,

- Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin adina yasal olarak baglayici beyanm imzalanmas1 igin yetkili imza
sirkiileri.

Ek 111

ACIK ALANDA KULLANILAN TECHIZATTAN YAYILAN HAVADAKI GURULTUNUN
OLCULMESiI METODU

Kapsam
Bu Ek, bu Yonetmeligin uygunluk degerlendirme islemleri bakimindan, bu Y 6netmelik kapsamindaki teghizatin ses gii¢ seviyelerinin
belirlenmesi igin kullanilmas: gereken havadaki giiriiltiiniin 6l¢me metotlarmi kapsar.
Bu Yoénetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen teghizatin her bir tipi icin bu Ek, Béliim A, kaynag igine alan bir 6lgme yiizeyi
iizerindeki ses basing seviyesinin dlgiilmesi ve bir kaynak tarafindan meydana getirilen ses gii¢ seviyesinin hesap edilmesi igin asagida
belirtilen hususlari igerir:

- Temel giiriiltii emisyon standardlarmi

- Butemel giiriiltii emisyon standardlarina genel eklentilerini.

Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen techizatin her bir tipi icin bu Ek Boliim B, agagida belirtilen hususlart ierir:

-Tavsiye edilen bir temel giiriiltii emisyon standard1 asagidakileri kapsamalidir:

- Boliim A’dan segilen temel giiriiltii emisyon standardlarina bir atif,

- Deney alani,

- Kj sabit deger,

- Olgme yiizeyinin bigimi,

- Kullanilan mikrofonlarmn sayis1 ve konumu,
-Calisma sartlar1 agsagidakileri icermelidir:

- Varsa standarda bir atif,

- Techizatin montaj ile ilgili sartlar,

- Farkli caligma sartlarina sahip birden fazla deneyin kullanilmas1 durumunda, ses gii¢ seviyeleri sonuglarin1 hesaplamak i¢in bir

metot.

-Ilave bilgi:
Techizatin 6zel tipleri deneye tabi tutuldugunda, imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, genellikle techizatin bu 6zel tipi icin
Boliim A’daki temel giiriiltii emisyon standardlarindan birisini segebilir ve Boliim B’deki ¢alisma sartlarini uygulayabilir. Bununla birlikte
anlagmazlik durumunda, Boliim B’de belirtilen, tavsiye edilen temel giiriiltii emisyon standardinin, Boliim B’deki ¢aligma sartlar1 ile
birlikte kullanilmas1 zorunludur.

BOLUM A
TEMEL GURULTU EMiISYON STANDARDLARI
Bu Yonetmeligin 5 inci maddesinin (a) bendinde belirtilen agik alanda kullanilan techizatin ses gii¢ seviyesinin belirlenmesi igin asagida
belirtilen temel giirtiltii emisyon standardlari;
EN ISO 3744:1995
EN ISO 3746:1995

genellikle asagida belirtilen genel eklentilere tabi olarak kullanilabilir:

1- Olgme Belirsizligi
Tasarim sathasindaki 6lgme belirsizlikleri, uygunluk degerlendirme islemlerinin gergevesi iginde dikkate alinmaz.

2-Deney Esnasmda Kaynagim Cahsmasi

2. 1-Pervane Hiza



Techizatin motoru veya hidrolik sisteminde pervane/pervaneler takil ise, bunlar deney siiresince ¢aligmalidir. Asagidaki sartlardan birine
uygun olarak, pervane hizi, teghizatm Imalatgisi tarafindan belirtilir ve ayarlanir ayrica deney raporunda da verilmesi mecburi olup, bu hiz
ilave 6lgmelerde de kullanilir.

(a) Motora dogrudan bagli olan pervanenin galigmast:
Pervanenin ¢aliymasi motora ve/veya hidrolik teghizata (6rnegin, kayis tahriki ile) dogrudan bagh ise pervane deney siiresince
caligmalidir.

(b) Birden fazla, farkli hizlarda pervanenin galigmasi :

Pervane birden fazla farkli hizlarda calisabilirse, deney asagida belirtilenlerden birine gore yapilmalidir:

- Enyiiksek galigma hizinda veya

- llk deneyde pervane sifir hiza ayarlanir ve ikinci deneyde pervane en yiiksek hiza ayarlanir. Lp, ses basing seviyesinin sonucu,
her iki deney sonucunun birlestirilmesiyle asagidaki formiil kullanilarak hesap edilmelidir:

L,, =10log P,3x 10 "Frer 07 g P ismos L

Burada;
Lya,0 9% , pervanenin sifir hiza ayarlanarak belirlenen ses basmg seviyesi,

LA, 100 % » pervanenin en yiiksek hiza ayarlanarak belirlenen ses basing seviyesidir.

(c) Devamh degisken hizda pervanenin ¢aligmasi
Pervane devaml degisken hizda calisabilirse, deney, Ek III’iin 2.1 numarali paragrafinin (b) bendine gore veya imalat¢i tarafindan
ayarlanan en yiiksek hizin % 70’inden daha az olmayan bir pervane hizinda yapilmalidir.

2. 2-Yiiklenmemis Motorlu Techizatin Deneyi
Bu dlgmeler i¢in, techizatin motor ve hidrolik sistemi, talimatlara ve gbzlenmesi gereken emniyet kurallarma gore 1sitilmahdir.
Deney, calisma techizati veya hareket mekanizmasi ¢alismayan sabit konumdaki techizat ile yapilir. Deneyin amacma uygun olarak,

motor, net giice -l karsilik gelen beyan devrinden daha az olmayan bir rélanti devrinde ¢aligmalidir.

Makine bir jeneratorden veya sebekeden beslenirse, Imalat¢i tarafindan motor igin belirtilen elektrik akimmin frekansi, makine bir
indiiksiyon motoru ile donatilmigsa = 1 Hz’de sabit kalmali ve besleme gerilimi, makine bir komiitatér motor ile donatilmissa beyan
geriliminin + % 1’1 nispetinde olmalidir.  Ayrilmaz kablo veya kordonun fisinde veya ayrilabilir kablo saglandiginda makinenin
girisinde, besleme gerilimi 6lciiliir. Jeneratorden saglanan akimin dalga formu, sebekeden saglananinkine benzer olmaldir.

Makine akii tarafindan beslendiginde, akii tam dolu olmalidir.
Techizatin Imalatcist tarafindan belirtilen, kullanilan hiz ve karsilik gelen net gii¢ deney raporunda verilmelidir.

Techizata birden fazla motor takili ise, deneyler esnasinda ayni anda ¢aligmalidirlar. Bu miimkiin olmadiginda, motorun /motorlarin
miimkiin olan her kombinasyonu deneye tabi tutulmalidir.

2. 3- Yiiklenmis Motorlu Techizatin Deneyi
Bu o6lgmeler igin, teghizatin motor (gahisan tertibat) ve hidrolik sistemi, talimatlara ve gozlenmesi gereken emniyet kurallarina gore
1sitilmahidir. Tkaz diidiigii veya geri yanma lambas1 gibi hig bir ikaz tertibati, deney siiresince ¢ahstirilmamahdir.

Techizatin devri ve hizi, deney esnasinda kaydedilmeli ve deney raporunda verilmelidir.

Techizata birden fazla motor takili ve/veya birlesmis ise, deneyler esnasinda ayni anda caligmahdirlar. Bu miimkiin olmadigmda,
motor/motorlarin ve/veya birlegsmelerin miimkiin olan her kombinasyonu deneye tabi tutulmahdir.

Yiik altinda deneye tabi tutulan teghizatin her bir tipi i¢in, Ozel caligma sartlarinda, prensipte gercek calisma sartlarina gore kars1 karsiya
gelenlerle benzer etkileri ve gerilimleri olusturdugu belirtilmelidir.

2. 4- Elile Cahstinlan Techizatn Deneyi
El ile ¢alistirilan techizatin her bir tipi i¢in normal ¢alisma sartlarinda, gergek ¢alisma sartlarina goére deneye tabi tutulanlara benzer etkileri
ve gerilimleri olugturdugu belirtilmelidir.

3- Yiizey Ses Basin¢ Seviyesinin Hesaplanmasi

Yiizey ses basing seviyesi, en az ii¢ defada belirlenmelidir. En az iki defada belirlenen degerler 1 dB’den daha fazla farklilik gostermezse,
ilave dlgmelere gerek duyulmaz; aksi takdirde dlgmeler, 1 dB’den daha fazla olmayan iki deger arasindaki farklilik elde edilinceye kadar,
devam etmelidir. Ses gii¢ seviyesinin hesaplanmasi i¢in kullanilan A agirlikli ylizey ses basmng seviyesi, 1 dB’den daha fazla farklihk
gostermeyen en yiiksek iki degerin aritmetik ortalamasidir.

4-Rapor Edilecek Bilgi



Deneye tabi tutulan kaynagin A agirhkl yiizey ses giicli seviyesi, en yakin tam sayiya (0,5’ten daha kiiciikse daha alt rakam, 0,5’ten daha
biiyiik veya esit ise biiyiik olan rakam kullanilmalidir) tamamlanmahdir.

Raporda, giiriiltii deney kural ve akustik bilgilerle ilgili, deneye tabi tutulan kaynag: tanimlamak igin gerekli teknik bilgiler bulunmalidir.

5-Yarmm Kiire Olcme Yiizeyi Uzerindeki Ilave Mikrofon Konumlari (EN ISO 3744:1995)

EN ISO 3744:1995 Standardinin madde 7. 2. 1 ve madde 7. 2. 2’ye ilaveten, yarim kiire lgme yiizeyi tizerindeki 12 mikrofonun ayar1
kullanilabilir. r yar1 ¢aph yarmm kiirenin ylizeyi iizerine dagitilan 12 mikrofon konumunun yeri, asagidaki cizelgede kartezyen (X,y,z)
koordinatlar1 seklinde liste halinde verilmistir. Yari kiirenin r yari ¢api, referans paralel yiizliinlin en biiyiik boyutunun iki katina esit veya
daha bilylik olmalidir. Referans paralel yiizlii, techizati (atagmanlar olmadan) tam olarak igine alan ve yansitici yiizey ilizerinde
sonlandirilan miimkiin oldugu kadar paralel yiizlii en kiiclik dikdortgen gibi tarif edilir. Yar1 kiirenin yar1 capi, asagidaki degerlerin en
yakinma yuvarlatilmalidir:

4m, 10 m, 16 m.

Mikrofonun sayisi (12), altiya kadar azaltilabilir, ancak, EN ISO 3744:1995 Standardinin madde 7.4.2’nin sartlarini izleyen 2, 4, 6, 8, 10
ve 12 no’lu mikrofon konumlar1 herhangi bir durumda kullaniimalidir.

Genel olarak, yarim kiire 6lcme yiizeyi iizerindeki 6 mikrofon yerlesimi kullamimalidir. Ozel teghizat icin bu Y 6netmelikte giiriiltii deney
kuralinda yer alan bir diger sart varsa, bu sartlar kullanilmaldir.

CiZELGE

12 Mikrofon Konumunun Koordinatlar

Mikrofon Sayisi X/T y/r Z
1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 -0,7 -0,7 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 1,5m
9 0,65 0,27 0,71r
10 0,27 0,65 0,71r
11 -0,65 -0,27 0,71r
12 0,27 -0,65 0,71r

6- Cevresel Diizeltme, K, o

Techizat, beton veya gozenekli olmayan asfaltin yansitict bir yiizeyi lizerinde dlgiilmeli, sonra gevresel diizeltme, Ko , Kop = 0’a
ayarlanmahdir. Ozel bir techizat igin, bu Y&netmeligin giiriiltii deney kurah iginde yer alan diger ozellikler varsa, bu ozellikler
kullanilmalidir.

Sekil

Yarim kiire iizerindeki ilave mikrofon dizilisi (12 mikrofonun konumlari)

BOLUM B

OZEL TECHIZAT iCiN GURULTU DENEY KURALLARI



0- YUKLENMEDEN DENEYE TABi TUTULAN TECHIZAT

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alami
Beton veya gozenekli olmayan asfaltin yansitic1 yiizeyi

Cevresel Diizeltme, Kz
K2 A~ 0

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi
(i) Referans paralel yiizliiniin en bilyiik boyutu 8 m’yi gegmezse :
yarim kiire / B6liim A, 5 numarali paragrafa gore 6 mikrofon konumu / Boliim A, 5 numaral paragrafa gore

(ii) Referans paralel yiizliiniin en biiyiik boyutu 8 m’yi gecerse :
6lgme mesafesi d = 1 m olan, ISO 3744:1995¢ gore paralel yiizlii

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan
Yiiklemesiz deney :
Giiriilti deneyleri, Bolim A, 2. 2 numarali paragrafa gore yapilmahdir

Gozlem siiresi (siireleri)/birden fazla ¢alisma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

1- iCTEN YANMALI MOTORLU ERiSiM PLATFORMLARI
Bu Béliimdeki 0 numarali paragrafa bakiniz

2- CALI KESICIiLER

Temel giiriiltii emisyon standardz:
EN ISO 3744:1995

Deney alami
ISO 10884:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 10884:1995

Deney esnasindaki ¢calisma sartlan
Yiiklemeli deney :
ISO 10884:1995, madde 5. 3

Gozlem siiresi (siireleri):
ISO 10884:1995

3-ESYALARIN TASINMASINDA KULLANILAN YUK ASANSORLERI
Bu Boliimdeki 0 numarali paragrafa bakimniz

Motorun geometrik merkezi, yarim kiirenin merkezi ilizerinde konumlandiriimahdir. Asansor, yiiksiiz olarak hareket etmeli ve
yarimkiireyi gerekliyse 1°’nci nokta yoniinde terk etmelidir.

4- ACIK ALANDA KULLANILAN SERITLI TESTERE MAKINESi

Temel giiriiltii emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
ISO 7960:1995, Ek J d = 1m

Deney esnasindaki calisma sartlar
Yiiklemeli deney:

ISO 7960:1995, Ek J’ye (sadece madde J2 (b) ) karsilik gelen

Gozlem siiresi:
ISO 7960:1995, Ek J’ye karsilik gelen

5- ACIK ALANDA KULLANILAN DAIRE TESTERE MAKINESi



Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1/ 6lcme mesafesi:
ISO 7960:1995, Ek A, Olgme mesafesi d = 1m

Deney esnasidaki calisma sartlar
Yiiklemeli deney :
ISO 7960:1995, Ek A (sadece madde A2 (b))

Gozlem siiresi:
ISO 7960:1995, Ek A

6- ELDE TASINAN ZiNCiRLi TESTERE

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 9207:1995

Olcme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 9207:1995

Deney esnasindaki ¢aliyma sartlari
Yiiklemeli deney / Yiiklemesiz deney:
Tam yiikte agac kesme / Yiiklemesiz en yiiksek devirdeki motor

(a) Igten yanmali motor tahrikli : ISO 9207:1995, madde 6. 3 ve madde 6. 4
(b) Elektrik motoru ile ¢aligan : ISO 9207:1995, madde 6. 3’e karsilik gelen deney ve yiiklemesiz en yiiksek devirdeki motor ile
deney

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
1SO 9207:1995, madde 6. 3 ve madde 6. 4
Ses gii¢ seviyesi sonucu Ly, asagidaki formiille hesaplanir :

1
L, =10 log E[1{:: il 4 qq Oivs |

Burada Lyy; ve Ly, , yukarida belirtilen iki farkh ¢aligma tarzinin ortalama ses gii¢ seviyeleridir.

7- YUKSEK BASINCLI KOMBINE YIKAMA VE EMME TASITLARI
Her iki techizati da ayn1 anda ¢alistirmak miimkiinse, bu Boliimdeki 26 ve 52 numarali paragraflara gore yapilmalidir. Miimkiin degilse
teghizat ayr1 olarak dlgtilmeli ve yiiksek degerler belirtilmelidir.

8- SIKISTIRMA MAKiINELERI

(i) Titresimsiz silindirler
0 numarali paragrafa bakiniz

(i) Uzerinde operatorlii titresimli silindirler

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahisma sartlan

Techizatin montaji

Titresimli silindirler, 6rnegin hava yastiklar1 gibi bir veya daha fazla uygun elastik malzemenin iizerine yerlestirilmelidir. Bu hava
yastiklari, esnek malzemeden (elastomer veya benzeri ) yapilmali ve belirli bir basinca kadar makine en az 5 cm yiikseltilecek sekilde
sisirilmelidir. Rezonans etkisinden kacmilmahdir. Hava yastiklarinin boyutu, deneye tabi tutulan makinenin kararlilig1 saglanacak sekilde
olmahdir.

Yiiklemeli deney

Makine, motorun beyan devrinde (imalatgi tarafindan belirtilen) ve hareketli mekanizmas: /mekanizmalar1 ayrilmig durumda, sabit
konumda deneye tabi tutulmalidir. Sikistirma mekanizmasi, Imalat¢1 tarafindan beyan edilen frekansta, en yiiksek frekans ile miimkiin
olan en yiiksek genligin kombinasyonuna karsilik gelen en biiyiik sikistirma giicii kullanilarak ¢aligtirilmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.



(iii) Titresimli levhalar, titresimli tokmaklar, patlamah tokmaklar ve arkasida yiiriiyen operatorlii titresimli silindirler

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
EN 500-4, Rev.1: 1998, Ek C

Deney esnasindaki caliyma sartlan
Yiiklemeli deney :
EN 500-4, Rev. 1:1998, Ek C

Gozlem siiresi:
EN 500-4, Rev.1: 1998, Ek C

9- KOMPRESORLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi

Yarim kiire/Bolim A, 5 numarali paragrafa gére 6 mikrofonun konumlary/Boliim A, 5 numarali paragrafa gore
veya

Olgme mesafesi d = 1 m olan, ISO 3744:1995e gore paralel yiizlii

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Techizatin montaji

Kompresorler yansitici diizlem iizerine kurulmalidir. Kizak monteli kompresoérler, imalat¢inin kurma sartlari ile aksi belirtilmedikge, 0,40
m yiiksekliginde destek iizerine yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney

Deneye tabi tutulan kompresor, 1sitihmis olmali ve kararl sartlarda siirekli ahsmasi saglanmahdir. Tmalatci tarafindan belirtildigi sekilde
tam olarak hizmet vermeli ve yaglanmalidir.

Ses gii¢ seviyesinin belirlenmesi, deneye tabi tutulan makinenin 6zel kullanimindaki en fazla ¢aligtirmanin olusturdugu ve temsil ettigi tam
yiikte veya ¢aligma sartinda (hangisi daha yiiksek giiriiltiilii ise) yapilmalidir.

Tesisin tamamnin diizeni, 6rnegin dahili sogutucular, kompresdrden uzakta bir yere takilan bazi aksamlar gibi ise giiriiltii deneyi yapildig1
anda bu tiir pargalardan kaynaklanan giirtiltiiniin ayrimi yapilmaya calisiimalidir. Cesitli giiriiltii kaynaklarinin ayrimi, dlgme esnasinda bu
kaynaklardan yayilan giiriiltiiniin azaltilmasi i¢in 6zel bir donanim gerekebilir. Bu tiir parcalarn giiriiltii karakteristikleri ve ¢alistirma
sartlarinin agiklanmasi ayr olarak deney raporunda belirtilmelidir.

Deney esnasinda kompresérden ¢ikan egzoz gazi, deney alaninin uzagna boru ile verilmelidir. Egzoz gazinin ¢ikisinda olusan giiriilti,
biitiin 6lgme yerlerinde 6lgiilecek olan giiriiltiiden en az 10 dB'den daha kiigiik giiriiltii seviyesini saglamak i¢in tedbirler almmalidir
(6rnegin, bir susturucu takilarak ) .

Hava bosaltmasi, kompresor tahliye valfindeki tiirbiilans sebebiyle herhangi bir asir1 giiriiltiiniin olusmamas i¢in tedbir alinmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

10- ELLE TUTULAN BETON KIRICILARI VE DELICILER

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
Asagidaki cizelgede ve Bolim A, 5 numarali paragrafa gore / Bu ¢izelgede belirtilen techizatin kiitlesine uygun olan yarmm kiire / 6
mikrofonun konumu belirtilmigtir.

Teghizatin kiitlesi Yarim kiirenin yar1 gap1 2, 4, 6 ve 8 mikrofon konumlari i¢in z
m (kg )
m< 10 2m 0,75 m
m=>10 4m 1,50 m

Deney esnasindaki calisma sartlan

Techizatin montaji

Biitiin aletler diisey konumda deneye tabi tutulmalidir.

Deney diizeneginde bir hava ¢ikisi varsa, bu diizenegin ekseni iki mikrofon konumundan esit mesafede olmalidir. Gii¢ kaynaginin
giiriiltiisii, deney aletinden yayilan giiriiltiiniin 6l¢iilmesine etki etmemelidir.



Aletin desteklenmesi

Alet, deney caligmas1 esnasinda, yere gomiilii olan beton ¢ukura konulan kiip seklindeki beton blogun i¢ine yerlestirilen bir parcaya
baglanmalidir. Orta seviyedeki bir ¢elik parga, deney siiresince alet ve destekleyici parca arasina girebilir. Bu ara parga alet ve destekleyici
parca arasinda sabit bir yap1 olusturmahdir. Sekil 10.1 bu sartlar1 kapsamaktadir.

Beton blogun karakteristikleri
Beton blok, kenar uzunlugu 0,60 m £ 2 mm olan bir kiip seklinde olmalidir. Beton blok, betondan yapilmali ve asirt ¢dkelmeden
kaginmak i¢in 0,20 m’ye kadar olan katmanlar boyunca titresime tabi tutulmalidir.

Betonun kalitesi
Betonun kalitesi, ENV 206’nin C 50/60’1na karsilik gelmelidir.

Kiip, baglanmadan, digerinden bagimsiz olacak sekilde 8 mm ¢apindaki demir ¢ubuklar ile takviye edilmelidir. Tasarim, Sekil 10.2’°de
gosterilmigtir.

Destekleyici parca

Pargca, blogun igine girmeli ve ¢ap1 178 mm’den az, 220 mm’den daha biiyiik olmayan bir tokmaktan ve normalde deneye tabi tutulan alet
ile kullanilana benzer ve ISO 1180:1983’¢ uygun parca tutucu elemandan meydana gelmeli ve ancak uygulamali deneyi yapabilecek
ozellikte yeterince uzun olmalidir.

iki elemann biitiinlestirmek i¢in uygun islem yapilmahdir. Parga, tokmagm alt kismu blogun iist yiizeyinden 0,30 m disarida olacak sekilde
(Sekil 10.2’ye bakiniz) blogun igine sabitlenmelidir.

Blok, 6zellikle destekleyici parga ile betonun karsilastigi noktada mekanik olarak saglam kalmalidir. Her deneyden 6nce ve sonra, blok,
beton i¢ine giren parganin blokla biitiinliik arz etmesi bakimindan, yerlestirilmelidir.

Kiipiin Konumlandiriimasi

Kiip, Sekil 10.3’te gosterildigi gibi 6rtme pargasi iist yiizeyinin yer ile ayn1 seviyede olmasi i¢in, en az 100 kg/mz’lik bir 6rtme pargasi ile
tamamen kapatilarak ¢imentolu g¢ukura yerlestirilmelidir. Herhangi bir parazitli giiriiltiiden kagmmak icin, beton blok, uygulanan
deneydeki ¢arpma oraninin yarisindan daha fazla olmamasi gereken, her saniyedeki vurus olarak belirtilen kesme frekansina sahip elastik
bloklarla cukur alt ve yan taraflarindan yalitilmalidir.

Par¢a tutucu elemanin i¢inden gegtigi Ortiicii parcanin ac¢ikhigi, miimkiin oldugu kadar kiigiik olmali ve esnek bir ses gegirmez baglant: ile
ses yalitim saglanmalidir.

Yiiklemeli deney

Deneye tabi tutulan alet, destekleyici pargaya baglanmalidir.

Deney aleti, normal hizmette oldugu gibi, ayn1 akustik kararliliga sahip sabit sartlarda ¢alistiriimalidir.
Deney aleti, aliciya verilen kullanma talimatlarinda belirtilen en biiyiik giigte calistirilmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.
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11- BETON VE HARC MiKSERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlan
Yiiklemeli deney

Karigtirma tertibati (mikser) , nem orant % 4-10 olacak sekilde, tane biiylikliigli 0 mm-3 mm kum ile beyan kapasitesine kadar
doldurulmalidir.

Karigtirma tertibati, en az beyan edilen devirde ¢aligtirilmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.



12-INSAAT ViNCi
Bu Béliimdeki 0 numarali paragrafa bakiniz.

Motorun geometrik merkezi, yarim kiirenin merkezi tizerinde konumlandirilmal ve ving bagh olmali ancak yiik uygulanmamaldir.
13- BETON VE HARC TASIMA VE PUSKURTME MAKINESI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢alisma sartlarn
Makine bir bom ile donatilmigsa, bu bom dik olarak ayarlanmali ve boru doldurma hunisinin arkasma uzanmalidir. Bu olmadiginda,
makine, doldurma hunisinin arkasinda uzanan en az 30 m’lik yatay bir boru ile donatiimalidir.

Yiiklemeli deney

(i) Beton tasima ve piiskiirtme makineleri icin:

Tagima sistemi ve boru, dérnegin ¢imento en ince kiil gibi bir karigimla degistirilerek, betona benzer bir malzeme ile doldurulmalidir.
Makine, bir ¢aligma gevrimi siiresi 5 saniyeden fazla olmayacak sekilde ( bu siire agilirsa, bu degere ulagsmak i¢in su, * betona’ ilave
edilmelidir), en yiiksek veriminde ¢aligtirilmalidir.

(ii) Harc tasima ve piiskiirtme makineleri icin:

Tasima sistemi ve boru, 6rnegin ¢imento metil seliilloz gibi bir karisimla degistirilerek, harca benzer bir malzeme ile doldurulmalidir.
Makine, bir galigma g¢evrimi siiresi 5 saniyeden fazla olmayacak sekilde (bu siire asilirsa, bu degere ulagsmak icin su, ‘harca’ ilave
edilmelidir), en yiiksek veriminde calistiriimalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

14- TASIYICI BANTLAR
Bu Béliimdeki 0 numarah paragrafa bakiniz.

Motorun geometrik merkezi, yarim kiirenin merkezi {izerinde konumlandirilmali, bant yiiksiiz hareket etmeli ve gerekiyorsa yarm kiireyi
1 noktas1 yoniinde terk etmelidir.

15- TASITLAR UZERINDEKi SOGUTUCU DONANIM

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Yiiklemeli deney

Sogutucu donanim, gergek veya benzeri bir kargo alani i¢cinde kurulmali ve sogutucu donanmmin yiiksekligi, aliciya verilen talimatlara
gore tasarlanan kurma sartlarini temsil etmesi gerektigi yerde, sabit konumda deneye tabi tutulmalidir. Sogutucu donanimin gii¢ kaynagi,
talimatlarda belirtildigi gibi sogutucu kompresorii ve pervaneyi en yiiksek hizda ¢alistrmalidir. Sogutucu donanim tagitin tahrik motoru
ile giiclendirilmesi tasarlantyorsa, motor, deney siiresince kullanilmamali ve sogutucu donanim, uygun bir elektrik giic kaynagina
baglanmalidir. Sékiilebilen gekici tiniteler, deney esnasinda ayrilmalidir.

Farkli gii¢c kaynaklar1 se¢cimine sahip kargo sogutucu linitesine yerlestirilen sogutucu donanim, her gii¢c kaynagi igin ayr1 ayri deneye tabi
tutulmalidir. Rapor edilen deney sonucu, en yiiksek giiriiltii ¢ikisina yol agacak en diisiik ¢alisma tarzini yansitmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

16- DOZERLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayis1 / 6lgme mesafesi
ISO 6395:1988

Deney esnasidaki calisma sartlar

Techizatin montaji:
Paletli dozerler, ISO 6395:1988 standardinin madde 6. 3. 3’e karsilik gelen deney alani iizerinde deneye tabi tutulmalidir.



Yiiklemeli deney:
ISO 6395:1988, Ek B

Varsa, farkh ¢ahsma sartlarinin gozlem siireleri ve dikkate alinmasi:
ISO 6395:1988, Ek B

17- DELME ALETLERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢calisma sartlan

Yiiklemeli deney:
EN 791:1995, Ek A

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

18- DAMPERLI KAMYONLAR

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alan1
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiiklemeli deney

Asagidaki degisiklikle, ISO 6395:1988 standardinin Ek C’sine esdegerdir:

Madde C. 4. 3’iin ikinci paragrafi agagidaki gibi degistirilmistir:

“Motor, ayarli en yiiksek devrinde (en yiiksek rolantide) calistirilmahidir. Vites kutusu kumandasi bos duruma getirilmelidir. Kepge,
hareketinin en fazla % 75’ine kadar bosaltma konumuna getirilmeli ve bu hareket ii¢ defa tekrarlanmalidir. Bu islerin siralamasi, sabit
hidrolik ¢aligmasinda bir tek ¢evrim olarak degerlendirilir.

Kepgenin bosaltma hareketinde motor giicii kullanilmazsa, motor, vites kutusu bos konumda iken,rélantide calistirimalidir. Oleme,
kepgenin bosaltma islemi yapilmaksizin uygulanmalidir, gézlem siiresi 15 saniye olmalidir.”

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
ISO 6395:1988, Ek C

19- KAMYONLAR UZERINDEKI SILOLARI VEYA TANKLARI YUKLEME VE BOSALTMA TECHIZATI

Temel giiriiltii emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan
Yiiklemeli deney
Techizat, sabit konumdaki kamyon ile deneye tabi tutulmalidir. Motor tahrik techizati, alictya verilen talimatlarda belirtildigi gibi techizatin

en yliksek verimde galismasima sebep olacak devirde ¢alistirilmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

20- KAZICILAR

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
ISO 6395:1988



Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan
Yiiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek A

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
ISO 6395:1988, Ek A

21-KAZICILAR-YUKLEYICiLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek D

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi:
ISO 6395:1988, Ek D

22-CAM GERIi DONUSUM KONTEYNIRLERI

Temel giiriiltii emisyon standarda:

EN ISO 3744:1995

Giiriiltii deney kuralinin amacma uygun olarak, EN ISO 3744:1995, madde 3.2.2°de tarif edilen tek uygulamali ses basing seviyesi Lpjg,
mikrofon konumlarindaki ses basing seviyesinin 6l¢iilmesinde kullanilir.

Cevresel Diizeltme, Kz

Ac¢ik havada 6lgme

K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995 standardinin Ek A’sma uygun olarak belirlenen K,  sabit degeri, K55 ‘nin goz ardi edilmesi gereken yerde < 2,0
dB olmalidir.

Deney esnasindaki calisma sartlan
Giriilti  6l¢limii, bos konteynir ile baglayarak cevrimin tamami siiresince yapilmali ve konteynira 120 sise atildiktan sonra
tamamlanmalidir.
Cam siseler agsagidaki gibi tanimlanir:
- Kapasite:75 cl
- Kiitle: (370+ 30) g.

Deneyi yapan operator, doldurma agikligmma dogru olacak sekilde her siseyi boynundan ve alt kismindan tutar ve sonra siseyi konteynirin
yan duvarlarma ¢arpma ihtimalinden kagmarak, merkezine dogru olan yonde doldurma agiklig1 vasitastyla ig tarafa yavasca iter. Siselerin
attlmasi i¢in sadece bir doldurma agiklig1 kullanilir ve burasi mikrofon konumu 12°ye en yakin yerdir.

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi

A agirlikl tek uygulamali ses basing seviyesi, konteynirin igine her sige atilis1 icin alti mikrofon konumunda tercihen es zamanl olarak
Olgiliir.

Olgme yiizeyi iizerinde ortalamasi alman A agirlikh tek uygulamali ses basing seviyesi, EN ISO 3744:1995 standardnin madde 8.1 ne
gore hesaplanir.

Atilan 120 sisenin tamaminin ortalamasi alman A agirhkl tek uygulamal ses basing seviyesi, 6lgme yiizeyi lizerinde ortalamasi alman A
agirlikli tek uygulamali ses basing seviyesinin logaritmik ortalamasi olarak hesap edilir.

23- GREYDERLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988



Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki ¢cahisma sartlan

Yiiklemeli deney:
ISO 6395:1998, Ek B

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi:
ISO 6395:1988, Ek B

24- CiM BICME /CiM KENAR DUZELTME MAKiINELERI
Bu Boliimiin 2 numarali paragrafina bakiniz.

Cim diizeltme makinesi, kesici tertibati yarim kiirenin merkezi lizerine gelecek sekilde uygun bir diizenekle konumlandiriimalidir. Cim
bigme makinelerinde, kesici tertibatinin merkezi, yiizeyin lizerinde yaklasik 50 mm mesafede tutulmahdir. Kesici bigaklar1 yerlestirmek
i¢in, ¢im kenar diizeltme makineleri, deney yiizeyine miimkiin oldugu kadar yakin konumlandirilmalidir.

25- CALI BICME MAKINELERI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991
Anlagmazlik durumunda, dlgmeler yapay yiizey lizerinde agik havada yapilmalidir (ISO 11094:1991, madde 4.1.2)

Cevresel Diizeltme, K; o

Acik havada 6lgme

K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler

EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay ylizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, K, ‘nin goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmahidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1/ 6lcme mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizatin montaji
Cali bigme makinesi, kesici tertibatlar1 yarim kiirenin merkezi iizerine gelecek tarzda, bir kisi tarafindan veya uygun bir diizenek ile
normal kullanim i¢in tabi bir gekilde tutulmalidir.

Yiiklemeli deney
Cal1 bigici, kesici tertibat ¢aligirken anma devrinde ¢aligtirilmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

26- YUKSEK BASINCLI YIKAYICILAR

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢calisma sartlan

Yiiklemeli deney

Yiiksek basingh yikayici, sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir. Motor ve yardimer iiniteleri, techizatin ¢aligmasi igin Imalatc
tarafindan sart kogulan devirde ¢aligmalidir.

Yiiksek basing pompasi/pompalari, imalatci tarafindan belirlenen en yiiksek devrinde ve ¢ahigma basmcinda calistiriimalidir. Uyarlanmus
bir meme kullanilarak, basmg diislirme valfi tam tesir noktasinda olmalidir. Memenin akig giiriiltiisii, 6lgme sonuglarina herhangi bir etki
yapmamalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 30 saniye olmalidir

27- YUKSEK BASINCLI SU PUSKURTME (JETi) MAKINELERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:



EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
Paralel yiizlii/ 6lgme mesafesi d = 1 m olarak, EN ISO 3744:1995’¢ gore

Deney esnasidaki calisma sartlar

Techizatin montaji
Yiiksek basingh su piiskiirtme makinesi, yansitict diizlem iizerinde yerlestirilmelidir. Kizak monteli makineler, imalat¢inin kurma sartlar
ile aksi belirtilmedikge, 0,40 m yiiksekligindeki bir destek ilizerine yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney

Yiiksek basingl yikama makinesi, imalat¢i tarafindan belirtilen aralik igerisinde sabit durumuna getirilmelidir. Deneyler siiresince, meme,
Imalatgmin talimatlarma goére kullanilmussa, yiiksek basinca sebebiyet verecek sekilde, yiiksek basmgl temizleme makinesine
baglanmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmahdir

28- HIDROLIK CEKICLER

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayisi / 6lgme mesafesi
Yarim kiire/ Bolim A, 5 numarali paragraf / r = 10m’ye gore altt mikrofon konumu

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Techizatin montaji

Deney i¢in,¢ekic bir tagtyictya baglanir ve 6zel bir deney blok yapisi kullanilmalidir.
Sekil 28.1 bu yapmin 6zelliklerini belirtir ve Sekil 28.2 tagiyicmm konumunu gosterir.

Tasiyici
Deney ¢ekicinin tastyicisi, 6zellikle agirlik araliginda, hidrolik gii¢ ¢ikisinda, tesisatin yag akisinda ve basincin geri ddnme hattinda deney
cekicinin teknik 6zelliklerine ait sartlart saglamalidir.

Montaj

Baglantilarla (hortumlar, borular vb.) birlikte mekanik montaj, ¢ekicin teknik bilgilerinde belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir. Tesisat i¢in
gerek olan borular ve gesitli mekanik parcalarin sebep oldugu 6nemli giiriiltiilerin tamami ortadan kaldirilmahdir. Biitiin baglanti parcalari,
tam sikilmalidir.

Cekic kararlih@ ve statik tutma kuvveti
Cekic, normal ¢alisma sartlar1 altinda oldugu gibi ayni kararlihgi géstermesi i¢in, tagiyic tarafindan asagiya dogru sikica tutulmalidir.
Cekic, yukartya dogru olan konumunda c¢aligtirilmalidir.

Alet
Kiit bir alet, 6lgmelerde kullanilmalidir. Aletin uzunlugu, Sekil 28.1°de (deney blogu) verilen sartlart saglamalidir.

Yiiklemeli deney

Hidrolik giris giicii ve yag akis1

Hidrolik ¢ekicin ¢aligma sartlari, karsilik gelen teknik 6zellik degerlerine uygun olarak ayarlanmali, 6lgiilmeli ve rapor edilmelidir. Deneye
tabi tutulan ¢ekig, an yiiksek hidrolik giris giiciiniin ve ¢eki¢ yag akismm % 90°n1 veya daha fazlasi elde edilecek sekilde kullaniimalidir.
Kesin olmayan toplam P ve Q dlgme zincirinin degerleri, = % 5 icerisinde tutulmasi i¢in tedbir almmalidir. Bu, = % 10 dogruluk degeri
icerisinde, hidrolik girig giiciiniin belirlenmesini saglar. Hidrolik giris giicii ile yayilan ses giicii arasindaki dogrusal iliskinin Ses gii¢
seviyesinin belirlenmesinde = 0,4 dB’den daha az bir degisim gosterdigi kabiil edilir.

Cekic giiciine etki eden ayarlanabilir parcalar

Akdilerin, basing merkez valflerinin ve muhtemel ayarlanabilir diger parcalarin tamammmn 6n ayarlari, teknik bilgilerde verilen degerleri
saglamalidir. Birden fazla sabit darbe degeri istege bagh ise, lgmeler ayarlarm tamamu kullanilarak yapilmalidir. En kiigiik ve en biiyiik
degerler alinmalidir.

Olgiilecek olan hususlar
ps» en az 10 darbeyi kapsayan ¢ekicin ¢alismasi siiresince, hidrolik hassas temin basincimin ortalama degeri

Q, py ile birlikte es zamanl olarak dlgiilen kiric1 yag giris basincinin ortalama degeri

T , yag sicakligi, 6lgmeler esnasinda + 40°C /+60° C arasinda olmalidir. Hidrolik kirici govdesinin sicakligi, 6lgmeleri baslatmadan
6nce, normal ¢caligma sicakliginda kararli hale getirilmis olmalidir.



P, | akiilerin tamaminin 6n doldurma gaz basinglari, sabit ortam sicakligs + 159 C /+ 259 C’de statik durumda (kirietyr calistirmadan),
dlciilmelidir. Olgiilen ortam sicakhg, dlciilen akii 6n doldurma gaz basnciyla birlikte kaydedilmelidir.

Olgiilen cahsma parametrelerinden alman, degerlendirilecek olan parametreler
PN :Kirieinin hidrolik giris giicli, Ppyy = ps - Q

Hidrolik tesisat hatti basma 6l¢iimii, pg
- ps, miimkiin oldugu kadar kiric1 agzma yakin 6lgiilmelidir.
- ps, basing gostergesiyle 6l¢tilmelidir ( en kiigiik ¢ap:100mm; dogruluk simifi,
+% 1,0 FSO)

Kina yag giris akisi, Q
- Q, miimkiin oldugu kadar kiric1 agzina yakin, tesisat basing hattindan 6lgme yapilmahdir.
- Q, elektrikli debi 6lgerle dlgiilmelidir ( dogruluk smifi, akis okumasmin + % 2,5)

Yag sicakh@inin 6l¢me noktasi, T

- T, tastyic1 yag tankindan veya gekice baglanan hidrolik hattan 6lgme yapiimalidir. Olgme noktasi raporda belirtilmelidir.
- Sicaklik okumasinin dogrulugu, gergek degerin + % 2’si iginde bulunmalidir.

Gozlem siiresi / ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

Olgmeler, gerektiginde ii¢ veya daha fazla tekrar edilmelidir. Nihai sonug, 1 dB’den daha fazla farklilik gdstermeyen en bilyiik iki degerin
aritmetik ortalamasi olarak hesaplanir.
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Sekil 28.1
Sekil 28.2
Tarifler

d : Alet gap1 ( mm)

d;: Ors cap1, (1200 + 100) mm

d, : Ors destek yapisinmn ig gap, < 1800 mm

d3 : Deney blok désemesinin ¢ap1, < 2200 mm

d4 : Déseme igindeki alet agikliginmn gap1, < 350 mm

ds : Alet contasmnn gap1, < 1000 mm

h; : Mahfazanin en diisiik kismu ile alet contasinin en iist yiizeyi arasidaki (mm), goriilebilen alet uzunlugudur, hj=d £d /2



h, : Désemenin lizerindeki alet conta kalinligi, <20 mm (alet contas1 ddsemenin altina yerlestirilirse, kalinlig1 sinirlandirilmaz ve kopiiklii
lastikten yapilabilir )

h; : Déseme en iist yiizeyi ile rsiin en iist yilizeyi arasindaki mesafedir,(250+50 ) mm

hy : Déseme conta kalmlig: ( yalitict kopiik lastik ), <30 mm

hs : Ors kalinligy,( 350£50 ) mm

hg : Alet girinti boyu, < 50 mm

Dortgen seklinde deney blok yapisi kullanilirsa, en fazla uzunluk boyutu, 0,89 x karsilik gelen ¢ap’a esittir.

Doéseme ile 6rs arasindaki bos alan, yogunlugu < 220 kg/m3 olan elastik kopiiklii lastik veya diger emici malzeme ile doldurulabilir.
29- HIDROLIK GUC OLUSTURMA MAKINELERi

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Techizatin montaji

Hidrolik gii¢ olusturma makinesi, yansitic diizlem {izerine yerlestirilmistir. Kizak monteli hidrolik gii¢c olusturma makineleri, imalatcinin
kurma sartlar ile aksi belirtilmedikge, 0,40 m yiiksekligindeki bir destek {izerine yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney

Deneyler siiresince hidrolik gii¢ olusturma makinesine hicbir alet baglanmamalidir.

Hidrolik gii¢ olusturma makinesi, imalatg1 tarafindan belirtilen aralik igerisinde sabit durumuna getirilmelidir. Makine, anma devrinde ve
anma basincinda ¢alismalidir. Anma devir ve basing, alictya verilen talimatlarda belirtildigi gibi olmahidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

30- DERZ MAKINELERI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiiklemeli deney

Derz makinesi, imalatgi tarafindan alictya verilen talimatlarda éngériilen miimkiin olan en biiyiik bigak ile donatitmalidir. Motor, bigak
bosta iken, en yliksek devrinde ¢alismalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

31- KEPCE YUKLEYIiCiLi TOPRAK DOLDURMALI SIKISTIRICILAR
Bu boliimiin 37 numarali paragrafina bakiniz.

32- CiM BiCME MAKINELERi

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991
Anlasmazlik durumunda, dlgmeler yapay yiizey iizerinde agik havada yapilmalidir (ISO 11094: 1991, madde 4.1.2 )

Cevresel Diizeltme, K; o
Acik havada 6lgme
K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler
EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, Ky, ‘nmn goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmahdir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayisi / 6lgme mesafesi
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki ¢alisma sartlarn

Techizatin montaji

Cim bigme makinesinin tekerlekleri, 1 cm’den daha fazla olan yapay yiizey sikistirmasma sebebiyet verirse, tekerlekler, sikistirmadan
Onceki yapay yiizey ile ayn1 seviyede olacak sekilde, destekler iizerine yerlestirilmelidir. Kesici tertibat, ¢im bigme makinesinin tahrik



tekerleklerinden ayrilamiyorsa, ¢im bigme makinesi destekler {izerinde, Imalatci tarafindan belirtilen en yiiksek devrinde calisan kesici
tertibat ile deneye tabi tutulmalidir. Destekler, 6lgme sonuglarmi etkilemeyecek sekilde yapilmalidir.

Yiiklemesiz deney:
ISO 11094: 1991

Gozlem siiresi:
ISO 11094: 1991

33- CIM DUZELTME/CiM KENAR DUZELTME MAKINELERI
Yukaridaki 32 numaral paragrafa bakiniz.

Cim diizeltme makinesi, kesici tertibatt yarim kiirenin merkezi lizerine gelecek sekilde uygun bir diizenekle konumlandiriimalidir. Cim
bigme makinelerinde, kesici tertibatinin merkezi, yiizeyin {izerinde yaklasik 50 mm mesafede tutulmahdir. Kesici bigaklar1 yerlestirmek
icin, ¢im kenar diizeltme makineleri, deney yiizeyine miimkiin oldugu kadar yakin konumlandirilmalidir.

34-YAPRAK UFLEYICIiLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991
Anlagmazlhik durumunda, dlgmeler yapay yiizey lizerinde agik havada yapilmalidir (ISO 11094: 1991, madde 4.1.2)

Cevresel Diizeltme, K)o
Acik havada 6lgme
Koa=0

Kapali alanlarda 6lgmeler
EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay ylizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, K, ‘nin goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki caliyma sartlar

Techizatin montaji

Yaprak tifleyiciler, ifleme tertibatinin ¢ikig1 yarim kiirenin merkezi lizerinde (50 £25) mm’de konumlandirilacak sekilde, tabi bir tarzda
normal kullanim i¢in konumlandirilmalidir. Yaprak {ifleyici el tutamakli ise, bir kisi tarafindan veya uygun bir diizenekle tutulmalidir.

Yiiklemeli deney
Yaprak iifleyici, Imalatci tarafindan belirtilen anma hizinda ve anma hava akisinda calistiriimalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

Not : Yaprak tifleyici, ayn1 zamanda bir yaprak toplayici olarak kullanilabilirse, her iki diizenleme i¢in de deneye tabi tutularak yiiksek
olan deger kullanilmalidir.

35-YAPRAK TOPLAYICILAR

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991
Anlagmazlik durumunda, dlgmeler yapay ylizey iizerinde agik havada yapilmalidir (ISO 11094:1991, madde 4.1.2))

Cevresel Diizeltme, Kz
Acik havada 6lgme
K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler
EN ISO 3744:1995’in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K,, sabit degeri, K,o ‘nin goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmalidir.



Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Techizatin montaji

Yaprak toplayici, toplayici tertibatmmn girisi yarim kiirenin merkezi lizerinde (50 + 25) mm’de konumlandirilacak sekilde, normal
kullanim i¢in tabi bir tarzda konumlandirilmalidir. Yaprak toplayici el tutamakl ise, bir kisi tarafindan veya uygun bir diizenekle
tutulmalidir.

Yiiklemeli deney
Yaprak toplayici, Imalatci tarafindan belirtilen, toplayic1 tertibat icindeki anma hava akisma sahip anma hiznda galistirilmahdir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

Not : Yaprak toplayici, ayn1 zamanda bir yaprak {ifleyici olarak kullanilabilirse, her iki diizenleme i¢in de deneye tabi tutularak yiiksek
olan deger kullaniimahdir.

36- HIDROLIK KALDIRMALI KAMYONLAR

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlan
Emniyet kurallar1 ve Imalatgmin talimatlar1 géz 6niinde tutulmahdar.

Kaldirma durumu

Hidrolik kaldirmali kamyon, hareketsiz durumda iken, yiik (ses gegirmeyen emici malzeme, Srnegin, gelik veya beton, imalatginin
talimatlarinda beyan edilen fiili kapasitenin en az % 70’i) “Sanayi kamyonlar1 emniyeti” serilerindeki ilgili Avrupa standardlarmna uygun
olarak sanayi kamyonlarmm bu tipi i¢in uygulanabilecek standardlastirilmig kaldirma yiiksekligine gore en yiiksek hizda, indirilmis
konumdan itibaren kaldirilmalidir. Gergek en biiyiik kaldirma yiiksekligi daha diistik ise, bu yiikseklik miinferit 6lgmelerde kullanilabilir.
Kaldirma yiiksekligi deney raporunda liste halinde verilmelidir.

Siiriis durumu

Yiiksiiz kamyon, tam hizda, kamyonun uzunlugunun ii¢ katinin toplam mesafesinde durmasindan A-A (4 ve 6 mikrofon konumlarina
baglanan hat) hattina ulagmak i¢in uzunlugunun ii¢ kati mesafesine ulasincaya kadar, siiriiliir. Kamyonun en yiiksek hizda B-B (2 ve 8
mikrofon konumlarmma baglanan hat) hattinda siiriilmesine devam edilir. Kamyonun arkas1 B-B hattina ¢apraz oldugunda, gaz pedali
serbest birakilabilir.

Kamyon, ¢ok vitesli ise 6lgme mesafesinde muhtemel en yiiksek hizi saglayacak vites segilir.

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
Gozlem siireleri asagidaki gibidir:
- Kaldirma durumu i¢in: Kaldirma ¢evriminin tamamu,
- Siiris durumu i¢in: Zaman siireci, merkezi A-A hattin1 gegtiginde baslar ve kamyonun merkezi B-B hattina ulastiginda sona
erer.
Hidrolik kaldirmali kamyonlarin biitiin tipleri igin ses gii¢ seviyesinin sonucu, asagidaki esitlikle hesaplanmalidir :

L, =10log (0,7)( 10" 0,3 x 10" waa )

Burada, ‘a’ harfi ‘kaldirma tarzin1’ ve ‘¢’ harfi ‘galigtirma tarzini’ belirtir.
37- YUKLEYIiCIiLER

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
ISO 6395:1988

Deney esnasindaki caliyma sartlar
Techizatin montaji:

Paletli yiikleyiciler, ISO 6395:1988, madde 6.3.3’line karsilik gelen deney alani lizerinde deneye tabi tutulmalidir.

Yiiklemeli deney:



ISO 6395:1988, Ek C

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi:
ISO 6395:1988, Ek C

38- HAREKETLI VINCLER

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢alisma sartlarn

Techizatin montaji

Ving, destek ayaklariyla donatilmigsa, bu ayaklar tam olarak uzatilmali ve ving muhtemel destek yiiksekliginin orta konumunda, kendi
tabani iizerinde diizgiin hale getirilmelidir.

Yiiklemeli deney

Deneye tabi tutulacak hareketli ving, Imalatg1 tarafindan belirtildigi sekilde vincin standard versiyonunda sunulmalidir. Giiriiltilyi
belirlemek i¢in kabul edilen motor giicii, vincin hareketi amaciyla kullanilan motorun anma giiciidiir. Ving, donen yap1 lizerine monte
edilen en biiyiik miisaade edilen kars1 agirhkla donatilmalidir.

Her bir 6lgiim yapilmadan 6nce, hareketli vincin motoru ve hidrolik sistemi, Imalatgmm talimatlarim takip eden normal ¢alisma sartlarma
getirilmeli ve talimat el kitabinda verilen ilgili biitiin emniyet islemleri gergeklestirilmelidir.

Hareketli ving, cesitli motorlarla donatilmissa, vincin iglevi igin kullanilan motor ¢aligtirilmalidir. Tastyict motor durdurulmalidir.

Hareketli vincin motoruna pervane takilmigsa, motor deney siiresince ¢alismalidir. Pervane cesitli hizlarda calistirilabilirse, deney en
yiiksek hizda galisan pervane ile yapilmalidir.
Hareketli ving, asagidaki ii¢ ((a) ila(c)) veyadort((a) ila(d)) durumlarina gére 6lgiilmelidir.
Biitiin ¢aligma sartlar1 i¢in asagidakiler uygulanmalidir:

- Vincin ¢aligma tarzi igin + % 2 toleransla belirtilen, en yiiksek devrin %’iindeki motor devri,

- Yiikiin ve kanca blogunun tehlikeli hareketleri olmaksizin, en yiiksek degerdeki hizlanma (ivmelenme) ve yavaslama (eksi

ivmelenme),

- Belirtilen sartlar altinda, talimat kilavuzunda verilen miimkiin olan en yiiksek hizdaki hareketler.
(a) Kaldirma
Hareketli ving, halat kuvvetinin en fazla % 50°sini meydana getiren bir yiik ile yiiklenmelidir. Deney, yiikiin kaldirilmasindan ve takiben
hemen baglangic konumuna indirilmesinden meydana gelir. Bomun uzunlugu, deneyin tamamu 15 ila 20 saniye siirecek sekilde
secilmelidir.

(b) Doénme

Yatay ile 400 ila 50°°1ik aglya ayarlanan ve yiiksiiz olan bomun {ist tasiyicisi, sol tarafa 90° dondiiriilmeli ve hemen takiben baslangig
konumuna geri getirilmelidir. Kol, en az uzunlugunda olmalidir. Gézlem siiresi, ¢aligma ¢evrimini uygulamak igin ihtiyag duyulan zaman
olmalidir.

(c) Ving islevi

Deney, kisa kolun en algak ¢alisgma konumundan yiikseltilmesiyle baglar ve hemen takiben kol ilk konumuna indirilir. Hareket yiiksiiz
yapilmalidir. Deney siiresi en az 20 saniye olmalidir.

(d) Teleskopik hareket (uygulanabildiginde)

Yatay ile 40° ila 50%’lik agiya yiiksiiz olarak ayarlanan ve tam olarak geri gekilen kollu teleskopik silindirin sadece ilk boliimii, bu
boliimle birlikte tam boy olarak uzatilmali ve yine ayni boliimle hemen geri ¢ekilmelidir.

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi
Ses gii¢ seviyesinin sonucu, asagidaki esitliklerle hesaplanmalidir:

i) Teleskopik hareket uygulanabilirse

Lwa = 10 log (0,4 x 10"y, + 0,25 x10%1 1+ 0,25 x 10914, +0,1 x 10% P y44)
il) Teleskopik hareket uygulanamazsa

Lwa =10 log (0,4 x 10>, +0,3 x10%18 0 + 0,3 x 10%10, )

Burada ;

Lwaa : Kaldirma gevrimi igin ses gii¢ seviyesidir.

Lywap : Dondiirme ¢evrimi i¢in ses gii¢ seviyesidir.

Lwac: Ving islevi cevrimi igin ses gii¢ seviyesidir.
Lywagq : Teleskopik ¢evrim igin ses gii¢ seviyesidir ( uygulanabildiginde ) .

39- HAREKETLI ATIK KONTEYNIRLERI



Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alami
- Beton veya gozenekli asfaltin yansitici yiizeyi
- Yansitic1 diizlem {izerinde bir serbest alan saglayan laboratuvar odas1

Cevresel Diizeltme, K
Acik havada 6lgme
K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler
EN ISO 3744: 1995’in Ek A’sma uygun olarak belirlenen K, sabit degeri, Ky, nin géz ardi edilmesi gereken yerde < 2,0 dB
olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lgme mesafesi
Yarim kiire / Boliim A, 5 numarali paragrafa /r = 3m’ye gore altt mikrofon konumu

Deney esnasindaki ¢cahisma sartlan
Olgmelerin tamamu, bos bir konteynir ile yapilmalidir.

Deney No 1- Konteynir govdesi boyunca kapagin serbest olarak asagi dogru kapatilmasi
Olgmeler iizerindeki etkisini en aza indirmek igin, operator, konteynirin arka tarafinda durmalidir (mentese tarafinda). Diisme esnasmnda
egilmeyi dnlemek icin kapak orta tarafindan serbest birakilmalidir.
Olgme, asagidaki ¢evrim esnasinda yapilarak 20 defa tekrarlanir:
- Baslangigta, kapak diisey olarak yiikseltilir
- Operator konteynirin arkasinda, kapak kapanincaya kadar hareketsiz durur ve kapagi itmeden ileri dogru serbest birakir
- Kapanma tamamlandiktan sonra, kapak baslangi¢ konumuna yiikseltilir
Not: Gerekiyorsa, operatdr kapagi yiikseltmek i¢in gegici olarak hareket edebilir.

Deney No 2- Kapagin tamamen agilmasi

Olgmeler iizerindeki etkisini en aza indirmek i¢in operatdr, dort tekerlekli konteynirlar igin konteynirin arka tarafinda (mentese tarafi), iki
tekerlekli konteynirlar igin konteynirin sag tarafinda( mikrofon konumu 10 ve mikrofon konumu 12 arasinda) durmalidir. Kapak, orta
tarafindan veya miimkiin oldugu kadar ortaya yakin yerden serbest birakilmalidir.

Konteynirm her hangi bir hareketini 6nlemek icin, tekerlekler deney siiresince kilitlenmelidir. Tki tekerlekli konteynirlarda ve konteynirm
her hangi bir sigrama yapmasini 6nlemek i¢in, operator elini iist tarafa koyabilir.

Olgme asagidaki cevrim esnasinda yapihr:
- Baslangig olarak, kapak yatay olarak agilir
- Kapak itilmeden serbest birakilir
- Tam agilmadan sonra ve muhtemel geri sigramadan 6nce, kapak baslangic konumuna yiikseltilmelidir

Deney No 3- Diizenli olmayan yapay bir ray iizerinde konteynirim yuvarlanmasi

Bu deney i¢in, diizgiin olmayan zemini temsil eden yapay bir ray kullanilir. Bu deney ray1 yansitici diizlem i¢inde yaklasik olarak her 20
cm’de baglanan, celik drgiiden olusan iki paralel banttan (6 m uzunlugunda ve 400 mm genisliginde) meydana gelir. Iki bant arasindaki
mesafe, tiim ray boyunca lizerinde tekerleklerin yuvarlanmasina miisaade etmek i¢in, konteynirin tipine gére ayarlanir. Montaj sartlari,
diizgiin bir ylizeyi temin etmelidir. Gerekiyorsa, ray, giiriiltii parazitinin yayilmasini 6nlemek i¢in zemine esnek bir malzemeyle baglanir.

Not: Her bant asagidakilerle birlikte takili olan 400 mm genislikte ¢esitli elemanlardan meydana gelebilir.
Yeterli ray ile ilgili bir 6rnek Sekil 39.1 ve Sekil 39.2°de verilmistir.
Operator kapak mentese kenarinda bulunmalidir.
iki tekerlekli konteynir icin tekerlek aks1 veya dort tekerlekli konteynir icin ilk tekerlek aks1 A noktasina veya B noktasma

ulastiginda operatdr yapay ray boyunca bulunan konteynir1t A ve B noktalart ( 4,24 m’lik mesafe-Sekil 39.3’e bakiniz ) arasinda
yaklasik 1 m/s’lik sabit hizla ¢ekerken, lgme islemi yapilir. Bu islem her bir yonde {i¢ kez tekrarlanir.
Deney siiresince, iki tekerlekli konteynir igin,konteynir ile ray arasindaki ag1 45 derece olmalidir. Dort tekerlekli konteynir igin,
operatdr biitiin tekerleklerin ray ile uygun temasini saglamalidir.

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla ¢ahsma sart1 kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi

1 No’lu ve 2 No’lu deney: Konteynir govdesi boyunca kapagin serbest olarak asag dogru kapatilmasi ve kapagin tamamen
acillmasi

Miimkiin oldugunda, dlgmeler, altt mikrofon konumunda es zamanl olarak yapilir. Aksi taktirde, her mikrofon konumunda 6Slgiilen ses
seviyeleri, artan bir diizen ile siniflandirilmali ve her mikrofon konumunda bu mikrofonlarmn sirasma gore ilgili degerlerle hesaplanir.

A- agirlikli tek uygulamali ses basing seviyesi, her 6lgme noktasinda kapagin her 20 kapanma ve 20 agilma sayis1 i¢in, Slgiiliir. Ses gii¢
seviyeleri, Lw kapanma V€ Lwa agilma » €lde edilen deZerler arasimda en yiiksek bes degerin karesinin ortalamasindan hesaplanr.

Deney No 3- Diizenli olmayan yapay bir ray iizerinde konteynirin yuvarlanmasi



T gozlem siiresi, ray iizerindeki A noktasi ile B noktas1 arasindaki mesafeyi kapatmak i¢in gerekli olan siireye esdeger olmalidir.

Ses gi¢ seviyeleri, Lwa yuvarlanma> 2 dB'den daha az farkliik gdsteren alti degerin ortalamasina esit olmaldir. Bu kriter, alti dlgmede
saglanmazsa, gerektigi kadar ¢evrim tekrarlanir.

Ses gii¢ seviyesinin sonucu agagidaki esitlikle hesaplanir:

— 0,1 L 0,1 L 0,1L
Lwa=101log 1/3 (10 WAkapanma T 10 WAagilma + 10 WAyuvarlanma )
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Sekil. 39.3
Olgme mesafesi

40- MOTORLU CAPALAMA TECHIZATI
32 numarali paragrafa bakiniz.
Alet 6lgme siiresince ayrilmalidir.

41- KALDIRIM FiNiSERLERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlar:

Makinenin motoru, Imalatg1 tarafindan belirtilen anma devrinde ¢alistirilmahidir. Calisan finitelerin tamami devrede olmali ve asagida

belirtilen devirde ¢alistirilmalidir:

Tastyici sistem

Yayict sistem

Calistirma (devir, strok)
Titrestirici(devir, dengesiz an)
Basing cubuklari ( frekans, basing)

Gozlem siiresi

en yiiksek degerin en az % 10’u
en yliksek degerin en az % 40’1
en yiiksek degerin en az % 50°si
en yiiksek degerin en az % 50°si
en yiiksek degerin en az % 50’si

Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

42- YIGMA TECHIZATI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 6395:1988



Deney esnasindaki ¢calisma sartlan

Yiiklemeli deney

Yigma techizati, techizatin diizgiin bir devirde ¢aliymasma miisaade edecek, yeterli dirence sahip zemindeki bir yigmnin tepesinde
kurulmahdir. Ceki¢ darbelerinin olmast durumunda, baslik, yeni ahsap dolgu ile desteklenmelidir. Y1gmn tepesi deney alaninin 0,50 m
tizerindedir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

43- BORU DOSEYICIiLER
0 numarali paragrafa bakiniz

44- YOL TIRTILI
0 numarali paragrafa bakiniz.

45- GUC JENARATORLERI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Cevresel Diizeltme, K
Ac¢ik havada 6lgme
K2 A~ 0

Kapah alanlarda él¢meler

EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, Ky, ‘nin goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lgme mesafesi

Yarim kiire / Bolim A, 5 numarali paragrafa gére 6 mikrofon konumu / B6liim A, 5 numarali paragrafa gére. 1> 2 m ise: EN ISO 3744:
1995’¢e gore olan bir paralel yiizlii, d = 1m 6lgme mesafesinde kullanilabilir.

Deney esnasidaki calisma sartlar

Techizatin montaji

Giig jeneratorleri, yansitict diizlem {izerine kurulmahdir. Bunun aksine, kizak monteli gii¢ jeneratorlerinin Imalatc1 tarafindan kurma

sartlar1 belirtilmez ise, 0,40 m yiiksekliginde bir destek {izerinde yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney
ISO 8528-10:1998, madde 9.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

46- MOTORLU SUPURUCULER

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlan

Yiiklemeli deney

Motorlu siipiiriicii, sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir. Motor ve yardimei {initeleri, techizatm calismasi icin Imalatci tarafindan
belirtilen devirde ¢alismalidir. Siipiirge yere temas etmeden en yiiksek devrinde ¢aligtirihr. Emme sistemi, yer ile emme sisteminin agzi

arasindaki mesafe 25mm’yi agmayacak sekilde, en yiiksek emme giiciinde ¢aligtiriimahidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

47-ATIK TOPLAMA TASITLARI

Temel giiriiltii emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan



Yiiklemeli deney

Atik toplama tagiti, asagida belirtilen ¢aligma sartlarinda sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir.

1. Motor Imalatg: tarafindan belirtilen en yiiksek devrinde calistirilir. Techizat calistiriimamalidir. Bu deney, sadece elektrikle galisan
tasitlarda yapilmaz.

2. Sikistirma sistemi ¢aligtirilir.

Atik toplama tagiti ve ¢op alici linite bog olmalidir.

Sikistirma sistemi calisirken, motor devri otomatik olarak artirilirsa, bu deger &lciilmelidir. Olgiilen deger, Imalatgmm belirttigi degerden
% 5’den daha diisiik ise, Imalatginin belirttigi motor devrini saglamak igin, deney, kabin hizlandirici ile motorun devri yiikseltilerek
yapilir.

Sikistirma sisteminin motor devri Imalatci tarafindan belirtilmemisse veya tasitta otomatik bir hizlandiric1 bulunmuyorsa bu durumda,
kabin hizlandiric tarafindan saglanan motor devri 1200 dev/dak olmalidir.

3. Kaldirma diizenegi, yiiksiiz ve konteynirsiz olarak yukari ve asagi caligtirilir. Motor devri, sikistirma sistemi ¢alisiyorken, saglanir ve
kumanda edilir (2 numaral paragraf).

4. Malzeme atik toplama tasitinin igine bosaltilir.
Malzemeler yigm halinde kaldirma diizenegi ile huniye bosaltilir (baslangigta bos durumda). EN 840:1997°ye uygun olan, 240 litre
kapasiteli iki tekerlekli bir konteynir bu ¢alisma i¢in kullanilmahdir. Kaldirma diizenegi, bu tiir bir konteynir1 kaldiramazsa, 240 litre’ye
yakin kapasiteli bir konteynir kullanilmalidir. Malzeme, her biri yaklasik olarak 0,4 kg kiitleye sahip 30 PVC borudan meydana gelmeli
ve agagidaki boyutlara sahip olmalidir:

- Uzunluk : 150 mm + 0,5 mm

- Anmadis ¢ap1: 90 mm + 0,3 /-0 mm

- Anma derinligi : 6,7 mm + 0,9 / -0 mm

Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi

Gozlem siiresi asagidaki sekilde olmalidir:

1. En az 15 saniye olmalidir. Ses gii¢ seviyesi sonucu Ly ;| olmalidir.

2. Sikistirma sistemi otomatik olarak ¢alisiyorsa, en az ii¢ tam ¢evrim olmalidir. Sikigtirma sistemi otomatik olarak ¢aligmiyorsa, ancak,
6lemeler en az her ii¢ ¢evrim esnasinda yapilmalidir.  Ses gii¢ seviyesi sonucu (Lyao) , Ui¢ ( veya daha fazla ) Olgmenin kare kok
ortalama degeri olmalidir.

3. Kaldirma diizeneginin ve indirme diizeneginin tamamen kaldirilmasmi ve indirilmesini igeren en az siirekli ii¢ tam ¢aligma ¢evriminde,
Ses gii¢ seviyesi sonucu (Lyya3), ii¢ ( veya daha fazla ) 6lgmenin kare kok ortalama degeri olmalidir.

4. Her biri huninin igine 30 borunun bosaltilmasindan meydana gelen, en az ii¢ tam ¢aliyma ¢evrimi. Her ¢cevrim 5 saniyeyi agmamalidir.
Bu dl¢meler i¢in Lpaeq 1, Lpa, 15 ile degistirmelidir. Ses gii¢ seviyesi sonucu (Lyag), ¢ ( veya daha fazla ) Sl¢menin ortalama kare kok
degeri olmahdir.

Ses gii¢ seviyesinin sonucu agagidaki esitlikle hesaplanmalidir:

Lwa =10 log (0,06 x 10 %1ty 1 +0,53 x 10 %1y 05 + 0,4 x 10 %18 2+ 0,01 x 10 1Ly, )

Not: Sadece elektrikle ¢alisan, atik toplama tasitinda, Ly, ile birlestirilen katsayt, sifira (0) esit oldugu varsayilir.
48- YOL iSLEME(FREZELEME) MAKINELERI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki calisma sartlan

Techizatin montaji
Yol igleme makinesinin boylamasina ekseni, y eksenine paralel olmalidir.

Yiiklemeli deney
Yol igleme makinesi, alictya verilen talimatlarda belirtilen aralik igerisinde sabit duruma getirilmelidir. Motor ve tiim atagmanlari, rolanti
durumunda ilgili beyan devirlerinde ¢aligmahdir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

49- KAZIYICILAR

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991
Anlagmazlik durumunda, dlgmeler yapay ylizey iizerinde agik havada yapilmalidir ( ISO 11094:1991, madde 4.1.2)



Cevresel Diizeltme, K; o
Acik havada 6lgme
K2 A~ 0

Kapali alanlarda 6lgmeler
EN ISO 3744:1995’in Ek A’sina uygun olarak ve yapay yiizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, Ky ‘nin goz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmaldir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarm konum sayisi / 6lgme mesafesi:
ISO 11094:1991

Deney esnasindaki calisma sartlar

Yiiklemeli deney
Kaziyici, motor anma devrinde ve ¢alisma diizenegi rélantide iken (¢alisan ancak ayrilmayan)

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

50- PARCALAYICI / UFALTICILAR

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995

Deney alani:
ISO 11094:1991

Cevresel Diizeltme, K)o
Acik havada 6lgme
Koa=0

Kapah alanlarda 6l¢cmeler
EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay ylizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, Ky5 ‘nin géz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayis1 / 6lgme mesafesi
ISO 11094:1991

Deney esnasidaki calisma sartlar

Yiiklemeli deney

Pargalayic1 / ufalticy, bir veya daha fazla odun pargas1 ufaltilmak suretiyle deneye tabi tutulmalidir.

Caligma cevrimi, bir tarafi sivriltilmis en az 1,5 m uzunlugunda ve capi, alictya verilen talimatlarda belirtilerek kabul edilen parcalayict /
ufalticinin tasarimlandig1 en biiyiik ¢apa yaklasik olarak esit olan yuvarlak bir par¢a odunun ( kuru ¢am veya kontraplak ) ufaltilmasindan
meydana gelir.

Gozlem siiresi / Ses giic seviyesinin belirlenmesi
Gozlem siiresi, 20 saniyeyi agmayacak sekilde, ufaltilma alaninda malzeme kalmadiginda son bulmahdir. Her iki ¢aligma sartt miimkiin
oldugunda, daha yiiksek olan ses gii¢ seviyesi belirtilmelidir.

51- DONEN TAKIMLI KAR PUSKURTME MAKINELERI

Temel giiriiltii emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki caliyma sartlar

Yiiklemeli deney

Kar iifleyici, sabit bir konumda deneye tabi tutulmahdir. Kar {ifleyici, imalatgmmn talimatlarina gore, en yiiksek devrinde olan calisma
donanm ile birlikte ve buna esdeger olan motor devrinde ¢aligtiriimalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

52- EMME TASITLARI

Temel giiriiltii emisyon standarda:
EN ISO 3744:1995



Deney esnasindaki ¢calisma sartlan

Yiiklemeli deney

Emme tasit1, sabit bir konumda deneye tabi tutulmahdir. Motor ve yardimer iiniteler, calisma techizatmimn calismas: igin imalatg: tarafindan
belirtilen devirde c¢aliymalidir; Vakum pompasi(lart), imalatg tarafindan belirtilen en yiiksek devirde galigmalidir. Emme techizati, i¢
basinci atmosferik basmca (% 0 vakum) esit olacak sekilde ¢aligtirilmalidir. Emme memesinin akig giiriiltiisii 6lgme sonuglarma herhangi
bir etki yapmamalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

53- KULE VINCLERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayis1 / 6lgme mesafesi

Yer seviyesinde dlcmeler
Yarim kiire / Bolim A, 5 numarali paragrafa gére 6 mikrofon konumu / Boliim A, 5 numarah paragrafa gore.

Kol yiiksekliginde yapilan élcmeler
Kaldirma mekanizmasi, kol yiiksekliginde bulundugunda, dlgme yiizeyi, vincin geometrik merkeziyle cakisan merkezli ve yari ¢ap1 4 m
olan kiire olmalidir.

Olgme, ving kolu iizerindeki kaldirma mekanizmast ile yapihirsa, 6lcme yiizeyi alani kiire ve S, 200 m? olmalidir.
Mikrofon konumlar1 agagidaki gibi olmalidir:

Mekanizmanin geometrik merkezinden gegen, yatay bir diizlem tizerindeki dort mikrofon konumu (H = h/2)
L=2,80m

d=2,80-1/2

L = Birbirini takip eden iki mikrofon konumu arasindaki yar1 mesafe

1 =Mekanizmanm uzunlugu ( kolun ekseni boyunca)

b =Mekanizmanin genisligi

h =Mekanizmanin yiiksekligi

d =Mikrofon destegi ile kol yoniindeki mekanizmas1 arasindaki mesafe

Diger iki mikrofon konumu, kiirenin kesisme noktalarinda ve mekanizmanin geometrik merkezinden gecen diisey ¢izgide
yerlestirilmelidir.

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizatin montaji
Kaldirma mekanizmasinin dl¢iimii
Deney esnasinda, kaldirma mekanizmasi asagidaki yollardan birisi ile monte edilmelidir. Konum deney raporunda belirtilmelidir.
(a) Kaldirma mekanizmasi yer seviyesinde
Monte edilmis ving, beton veya gozenekli olmayan asfalttan diiz bir yansitict yiizey iizerine yerlestirilmelidir.
(b) Kaldirma mekanizmasi kol destegi lizerinde
Kaldirma mekanizmasi, yer iizerinden en az 12 m mesafede olmalidir.
(c) Kaldirma mekanizmasi yere sabitlenmis
Kaldirma mekanizmasi, beton veya gozenekli olmayan asfalttan diiz bir yansitic1 ylizey {izerine sabitlenmelidir.

Enerji jeneratoriiniin 6l¢iimii

Enerji jeneratorii vince takildiginda, kaldirma mekanizmasina bagh olsun veya olmasin, ving, beton veya gozenekli olmayan asfalttan, diiz
bir yansitic1 yiizey lizerinde monte edilmelidir.

Kaldirma mekanizmasi kol destegi iizerine yerlestirildiginde, giiriiltii 6l¢timii, kol destegi iizerine monte edilen veya yere sabitlenen
mekanizma ile yapilabilir.

Enerji kaynakli (motorlu) ving, ondan (elektrikli gii¢ jeneratorii veya sebeke ya da hidrolik veya pnomatik gii¢ kaynagt) bagimsiz ise,
sadece ving mekanizmasimnin giiriiltii seviyesi dlgiilmelidir.

Enerji jeneratorii vince takili oldugunda, enerji jeneratorii ve kaldirma mekanizmasi eger birlestirilmemislerse, ayri olarak 6l¢iilmelidir. Bu
donanmmlar birlestirildiklerinde, 6lgme tertibatin tamamini kapsamalidir.

Deney siiresince, kaldirma mekanizmas1 ve enerji jeneratdrii, imalatcinin talimatlarina uygun olarak kurulmal ve kullaniimalidir.

Yiiklemesiz deney

Enerji jeneratorii ving ile birlestirildiginde, imalatgi tarafindan belirtilen son beyan giiciinde ¢alismalidir.

Kaldirma mekanizmasi, kaldirma ve indirme durumunda, kancanm en yiiksek yer degistirme hizina karsilik gelen doniis hizinda,
tamburun déniisii ile birlikte yiiksiiz olarak ¢ahsmalidir. Bu hiz imalatci tarafindan belirtilmelidir. Tki ses gii¢ seviyesinin daha biiyiik olan1
(kaldirirken veya indirirken), deney sonucu olarak kullanilmalidir.

Yiiklemeli deney

Ving ile birlestirilen enerji jeneratdrii, Imalatgi tarafindan belirtilen tam beyan giiciinde galismalidir. Kaldirma mekanizmas1, kanca en
yiiksek hizda hareket ederken, en fazla yiike (en kiigiik yarigap i¢in) karsilik gelen tamburdaki halat gerginliginde ¢alismalidir. Yiik ve
hiz degerleri Imalatg: tarafindan belirtilmelidir. Hiz deney siiresince kontrol edilmelidir.



Gozlem siiresi (siireleri) / birden fazla calisma sarti kullanildiginda, ses gii¢ seviyesi sonucunun belirlenmesi

Kaldirma mekanizmasnin ses basing seviyesini 6lgmek igin, 6lgme siiresi ( t. + t¢) saniye cinsinden olmalidir:

t. , yukarda belirtilen kaldirma mekanizmasinin ¢alismasi esnasinda, freni devreye almadan nceki saniye olarak siire, deneyin amaci
dogrultusunda t, =3 saniyedir.

ty , frenin devreye alindigi an ile kancanin tamamen durdugu an arasindaki saniye olarak gegen siire

flave tamamlayici bir alet kullanihrsa, tamamlama siiresi (t,+ t) ’ye esit olmalidir.
Bir mikrofon konumu ‘i’ i¢in, karekdk ortalama degeri asagidaki esitlikle belirtilmelidir:

Lpi =10 log [(t10% 0 ¢ 10%1L0) / (¢, 4+ ¢) |

Ly ) siiresi boyunca ‘i’ mikrofon konumundaki ses basing seviyesi

Tl y

L 5t frenleme siiresi boyunca ‘i’ mikrofon konumundaki ses basing seviyesi
fi »'f Y
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Sekil 53.1
Kol destegi iizerine yerlestirilen kaldirma mekanizmasinda ki
mikrofon konumlarinin yerlestirilmesi

54- HENDEK KANAL KAZICILAR
0 numarali paragrafa bakiniz.

55- MIKSER (KARISTIRICT) KAMYONLAR



Temel giiriiltii emisyon standardi:

EN ISO 3744:1995

Deney esnasindaki ¢cahsma sartlan

Yiiklemeli deney

Karigtiric1 kamyon, sabit bir konumda deneye tabi tutulmalidir. Tambur (kazan) , beyan edilen kapasiteye uygun olarak orta yogunluktaki
( yayilim 6l¢iisii 42 cm ila 47 cm) beton ile doldurulmalidir. Tamburu tahrik eden motor, aliciya verilen talimatlarda belirtilen, tamburu
en yliksek hizda galistiracak devirde ¢caligmalidir.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi en az 15 saniye olmalidir

56- SU POMPA UNITELERI

Temel giiriiltii emisyon standardi:
EN ISO 3744:1995

Olgme yiizeyi / mikrofonlarmn konum sayis1 / 6lcme mesafesi:
Paralel yiizlii / EN ISO 3744:1995’e gore d = 1m’deki 6lgme

Deney esnasindaki calisma sartlar
Techizatin montaji
Su pompalari, yansitici diizlem iizerine kurulmalidir. Bunun aksine, kizak monteli su pompalarimin Imalatgi tarafindan kurma sartlari

belirtilmez ise, 0,40 m yiiksekliginde bir destek iizerinde yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney
Motor, Imalateinin talimatlarinda belirtilen en iyi verim noktasinda ¢alismalidur.

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

57- KAYNAK JENERATORLERI

Temel giiriiltii emisyon standardi
EN ISO 3744:1995

Cevresel Diizeltme, K; o

Acik havada 6lgme

Kop=0

Kapali alanlarda dlgmeler

EN ISO 3744:1995’in Ek A’sma uygun olarak ve yapay ylizey kullanmadan belirlenen K, sabit degeri, Ky, ‘nin géz ardi edilmesi
gereken yerde < 2,0 dB olmalidir.

Olgme yiizeyi / mikrofonlarin konum sayis1 / 6lgme mesafesi
Yarim kiire / Boliim A, 5 numarali paragrafa gore 6 mikrofon konumu / B6liim A, 5 numarah paragrafa gore.

1>2mise: EN ISO 3744:1995’e gore olan bir paralel yiizlii, d = 1m 6lgme mesafesinde kullanilabilir.

Deney esnasindaki calisma sartlar

Techizatin montaji

Kaynak jeneratorleri, yansitict diizlem iizerine kurulmalidir. Bunun aksine, kizak monteli kaynak jeneratdrlerinin Imalatg1 tarafindan

kurma sartlar1 belirtilmez ise, 0,40 m yiiksekliginde bir destek tizerinde yerlestirilmelidir.

Yiiklemeli deney:
ISO 8528-10:1998, madde 9

Gozlem siiresi
Gozlem siiresi, en az 15 saniye olmalidir.

Ek IV
UYGUNLUK VE GARANTI EDIiLEN SES GUC SEViYESi GOSTERIMININ

MODELLERI

CE uygunluk isareti, asagidaki sekilde belirtilen ‘CE’ harflerinden meydana gelir.



CE isareti, techizatin Olgiisiine gore kiigiiltiiliir veya biiyiiltiiliirse yukarida belirtilen ¢izimdeki oranlar goz 6niine alinmalidir. CE isaretinin
degisik elemanlari, 5 mm’den daha kiigiik olmayacak sekilde esas olarak ayni diigey dl¢iliye sahip olmalidir.

Garanti edilen ses gii¢ seviyesinin gosterimi, dB cinsinden garanti edilen tek bir ses giicliniin tek rakamlarmdan, Ly, isaretinden ve
asagidaki sekli esas alan resimli yazidan meydana gelmelidir.

Gosterim, teghizatin dlgiisiine gore kiigiiltiiliir veya biiyiiltiiliirse yukarida belirtilen ¢izimdeki oranlar gz 6niine alimmalidir. Bununla
birlikte, gosterimin diisey 6l¢lisli, miimkiinse 40 mm’den daha kiiglik olmamahdir.

EKV
iC URETIM KONTROLU

1. Bu Ek, imalatgmin veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin bu Ekin 2 nci maddesinde belirtilen yiikiimliiliikleri yerine
getirmesine ve techizatin bu Yonetmelik hiikiimlerini yerine getirmesini saglamasina ve bunu beyan etmesine iliskin islemleri agiklar.
Imalatg1, bu Ydnetmeligin 9 uncu maddesinde belirtildigi sekilde CE uygunluk isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini her bir
techizata ilistirir ve bu Y6netmeligin 8 inci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir AT Uygunluk Beyan diizenler.

2. Imalatgt veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, bu Ekin 3 ncii maddesinde aciklanan teknik belgeleri diizenler ve Bakanhk
tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amacityla son mamuliin imalinden itibaren en az 10 y1l siireyle bu bdlgeleri muhafaza eder
veya ettirir. S6z konusu teknik belgeleri bir bagkasma muhafaza ettirmesi durumunda, Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi,
AT Uygunluk Beyanina bu kiginin adin1 ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu yonetmeligin sartlarma goére degerlendirilecek olan teghizatin uygunlugunu saglamalidir. Bu belgelerde en az
asagidaki bilgiler bulunmalidir:
- Imalatgmm veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,
- Techizatin tanitim,
- Markast,
- Ticari ismi,
- Tipi, serisi ve numaralart,
- Techizatin tanitimi, giiriiltii emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu teghizatin gerektigi gibi anlagilmasi igin
sematik ¢izimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- Bu yonetmelige yapilan bir atif,
- Bu yonetmeligin hiikiimlerine uygun olarak yapilan, giiriiltii 6l¢timlerine ait teknik rapor,
- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi ile ilgili belirsizliklerin
degerlendirilme sonuglari.

4- imalatg1, bu Y 6netmeligin sartlarina ve 2 ve 3 numarali paragraflarda belirtilen teknik belgelerle birlikte imal edilen techizatin siirekli
imalat islem uygunlugunun saglanmasi i¢in gerekli biitiin tedbirleri almalidir.

Ek VI

TEKNiK BELGELERIN DEGERLENDIRILMESI VE PERIiYODIiK KONTROLLER iLE
iC URETIM KONTROLU

1. Bu Ek, Imalatgmm veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin bu Ekin 2, 5 ve 6 numarah paragraflarinda belirtilen yiikiimliikleri
yerine getirmesine ve techizatin bu yonetmelik hiikiimlerini yerine getirmesini saglamasina ve buna beyan etmesine iliskin islemleri
aciklar. Tmalatc1, 9 nc1 maddede belirtildigi sekilde CE uygunluk isaretini ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi isaretini her bir teghizata
ilistirir ve 8 inci maddede belirtildigi sekilde, yazili bir AT Uygunluk Beyan1 diizenler.

2. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, bu Ekin 3 numarah paragrafinda aciklanan teknik belgeleri diizenler ve Bakanlik
tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amactyla son mamuliin imalinden itibaren en az 10 yil siireyle bu belgeleri muhafaza eder
veya ettirir. S6z konusu teknik belgeleri bir baskasina muhafaza ettirmesi durumunda, Imalat1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi,
AT Uygunluk Beyanina bu kisinin adin1 ve adresini ekler.

3- Teknik belgeler, bu yonetmeligin sartlarina gore degerlendirilecek olan techizatin uygunlugunu saglamahdir. Bu belgelerde en az
asagidaki bilgiler bulunmalidir:

- Imalate1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,

- Techizatin tanitim,

- Markast,

- Ticari ismi,

- Tipi, serisi ve numaralart,

- Techizatin tanitimi, giiriiltii emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu techizatin gerektigi gibi anlasilmasi igin

sematik ¢izimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- Buyonetmelige yapilan bir atif,
- Buyonetmeligin hiikiimlerine uygun olarak yapilan, giiriiltii 6l¢timlerine ait teknik rapor,



- Kullanilan teknik teghizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ve garanti edilen ses gii¢ seviyesi ile ilgili belirsizliklerin
degerlendirilme sonuglari.

4- Imalatg1, bu ydnetmeligin sartlarma ve 2 ve 3 numarali paragraflarda belirtilen teknik belgelerle birlikte imal edilen teghizatin imalat
islem uygunlugunun saglanmasi igin gerekli biitiin tedbirleri almalidir.

5- Pazara sunulmadan 6nce onaylanmis kurulus tarafindan yapilan degerlendirme

Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, ilk techizatm pazara sunulmasmdan veya hizmete alnmasindan once, teknik
belgelerin bir kopyasini tercih ettigi onaylanmis kurulusa sunmalidir.

Teknik belgelerin kabul edilebilirligi ile ilgili siipheler varsa, onaylanmis kurulus gerekiyorsa teknik belgelerde veya miimkiinse gerekli
kabul edilen deneylerde degisiklik yaptirarak yada yapmis olarak, bu konuda imalatg1 veya yetkili temsilcisini bilgilendirmelidir.
Onaylanmis kurulus, teknik belgelerin bu Yénetmelik hiikiimlerini yerine getirdigine dair bir rapor verdikten sonra, Imalatc1 veya
Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tam bir sorumluluk tasiyacagi teghizata bu Y dnetmeligin 8 nci ve 9 uncu maddelerine uygun sekilde
CE isaretini ilistirir ve AT Uygunluk Beyanini diizenler.

6. Tmalat siiresince onaylanmis kurulus tarafindan yapilan degerlendirme
Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, asagida belirtilen islemlerden birini secerek, imalat sathasina onaylanmis kurulusu
dahil eder.

- Onaylanmis kurulus, bu Y dnetmeligin sartlarma ve teknik belgelere gore imal edilen techizatin imalatinin devamli uygunlugunu
dogrulamak igin periyodik kontroller yapmalidir. Ozellikle, onaylanmis kurulus asagida belirtilen hususlara dikkat etmelidir:
- Techizatin, bu Y 6netmeligin 9 ncu maddesine gore dogru ve eksiksiz olarak isaretlendigine,
- Bu Yonetmeligin 8 nci maddesine gore, AT uygunluk beyaninin verildigine,
- Kullanilan teknik techizata ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya ¢ikan belirsizliklerin degerlendirilme sonuglarina ve
bunlarin garanti edilen ses gii¢ seviyesi ile iliskisine

Imalatg1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, i¢ denetimlerin fiili sonuglar1 ve varsa yapilmis olan diizeltici etkinlikler gibi bunlari
destekleyen dahili belgelerin tamamina, onaylanmis kurulusun serbestge ulagimini saglamalidir.

Sadece yukaridaki kontrollerin uygunsuz sonu¢ vermesi halinde, onaylanmis kurulus kendi karar1 ve tecriibesine gore ilgili teghizati ya
basitlestirilmis giirtiltii testine ya da Ek III'te belirtilen hiikiimleri tamamen yerine getirerek giiriiltii testine tabi tutar.

- Onaylanmis kurulus, rasgele araliklarla mamul kontroliinii yapmali veya yapms olmalidir. Onaylanmig kurulus tarafindan
secilen yeterli bir nihai techizat 6rnegi incelenir ve bu Y dnetmeligin ilgili hiikkiimlerine uygunlugunun kontrolii amaciyla, techizat
Ek III’te yer alan uygun giiriiltii deneylerine veya esdeger deneylere tabi tutulur. Mamul kontrolii asagidaki hususlar
kapsamalidir:

-Techizatin, bu Y 6netmeligin 9 ncu maddesine gére dogru ve eksiksiz olarak igaretlendigine,

- Bu Yonetmeligin 8 nci maddeye gore, AT uygunluk beyaninin verildigine.

Yukaridaki her iki iglemde denetim sikligi, 6nceki degerlendirmelerin sonuglarina, diizeltici faaliyetlerin izlenme gerekliligine, yillik
imalata uygun olarak yapilan denetimlerin sikligma ve imalatginin garanti edilen degerleri muhafazasi yoniindeki genel giivenirlilige gore
onaylanmig kurulus tarafindan belirlenir. Ancak, denetim en az her ii¢ yilda bir yapilmalidir.

Teknik belgelerin giivenilirliligi veya imalat siiresince uygunluk hakkinda siiphe varsa, onaylanmis kurulug bu husustan imalatgiy1 veya
Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisini bilgilendirmelidir.

Kontrol edilen techizat bu Y 6netmeligin hiikiimlerine uymadig1 durumlarda, onaylanmis kurulus, Bakanlig: bilgilendirir.

Ek VII

BIRIiM DOGRULAMASI

1. Bu Ek, imalat¢inin veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin bu Ekin 4 numarali paragrafinda belirtilen belgeye sahip techizatin bu
Yénetmelik hiikiimlerini yerine getirmesini saglamasmi ve bunu beyan etmesine iliskin islemleri aciklar. Imalat¢1 veya Tiirkiye’de
yerlesik yetkili temsilcisi techizata bu Y 6netmeligin 9 uncu maddesinde belirtilen bilgilerle desteklenmis CE uygunluk isaretini ilistirir ve
8 nci maddesinde belirtildigi sekilde yazili bir AT uygunluk beyani diizenler.

2. Birim dogrulamast icin bagvuru, imalat¢1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan secilen onaylanmis kurulusa yapalir.
Bu basvuruda asagidaki bilgi ve belgeler bulunmalidir:
- Imalatgmim ad, adresi ve basvuru Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan yapilmissa, temsilcinin ad: ve adresi
- Ayni bagvurunun bir baska onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan
- Asagida belirtilen sartlara uyan teknik belgeler,
- Techizatin tanitim,
- Ticari ismi,
- Tipi, serisi ve numaralart,
- Techizatin tanitimi, giiriiltii emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu teghizatin gerektigi gibi anlagilmasi igin
sematik ¢izimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,



- Bu Yonetmelige yapilan bir atif.

3. Onaylanmus kurulus asagidaki hususlar1 yerine getirmelidir:
- Techizatin teknik belgelere uygun olarak imal edilip edilmediginin incelenmesini,
- Bagvuru sahibi ile bu Y dnetmelige gore giiriiltii testlerinin yapilacagi yer konusunda mutabik kalinmasi,
- Bu Yonetmelige gore gerekli giiriiltii testlerinin yapilmasi veya yaptirilmasi.

4. Techizat bu Yonetmeligin hiikiimlerini sagladiginda, onaylanmis kurulus Ek X’da agiklandig1 sekilde uygunluk belgesini bagvuru
sahibine vermelidir.

Onaylanmis kurulus, uygunluk belgesinin verilmesini reddederse, bu reddedilme ile ilgili ayrintth gerekgeleri belirtmelidir.

5. Imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi, techizatn pazara siiriildiigii tarihten itibaren 10 yil siireyle uygunluk belgesinin
kopyalarmi teknik belgelerle birlikte muhafaza etmelidir.

Ek VIII
TOPLAM KALIiTE GUVENCESI

1. Bu Ek, imalat¢inin bu Ekin 2 numarali paragrafinda belirtilen yiikiimliikleri yerine getirmesine ve s6z konusu techizatin bu Y 6netmelik
hiikiimlerini yerine getirmesini saglamasma ve bunu beyan etmesine iliskin islemleri aciklar. imalatc1 veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili
temsilcisi bu Y6netmeligin 9 uncu maddesinde belirtildigi sekilde CE uygunluk isaretini ilistirir ve 8 inci maddesinde belirtildigi sekilde
yazili bir AT uygunluk beyani diizenler.

2. Imalatc1, bu Ekin 3 numarah paragrafinda belirtildigi gibi, tasarim, imalat, nihai iiriin denetimi icin onaylanmus bir kalite giivence
sistemi isletir ve bu Ekin 4 numarali paragrafinda belirtildigi gibi gdzetime tabi tutulur

3. KALITE GUVENCE SiSTEMIi

3.1. Imalatc1, kendi kalite giivence sisteminin degerlendirilmesi igin sececegi bir onaylanmis kurulusa basvurur.
Basvuru, tasarim veya imalat sathasindaki tiim techizata ait teknik bilgileri de kapsayacak sekilde, dngoriilen {irlin kategorisine iligkin tiim
bilgileri igerir. Teknik belgeler en azindan asagidaki bilgileri igerir:
- Imalatgmim veya Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,
- Techizatin tanitim,
- Markasi,
- Ticari ismi,
- Tipi, serisi ve numaralart,
- Techizatm tanitimi, giiriiltii emisyonunun degerlendirilmesi, uygun oldugunda, bu techizatin gerektigi gibi anlagilabilmesi i¢in
sematik cizimleri ve her tiirlii agiklama ve tanimlama ile birlikte ilgili teknik bilgileri,
- Bu yonetmelige yapilan bir atif,
- Buyonetmeligin hiikiimlerine uygun olarak yapilan, giiriiltii dl¢limlerine ait teknik rapor,
- Kullanilan teknik techizat ve imalatin degisikligi sebebiyle ortaya ¢ikan belirsizliklerin degerlendirilme sonuglar1 ve bunlarmn
garanti edilen ses gii¢ seviyesi ile iligkisi,
- AT uygunluk beyanmnin bir kopyasi,
- Kalite giivence sistemi ile ilgili belgeler.

3.2. Kalite giivence sistemi, uygulanacak olan Y 6netmeliklerin sartlarina mamuliin uygunlugunu saglamalidir.

Imalatc1 tarafindan kabul edilen unsurlar, sartlar ve hiikiimlerin tamamu; politikalar, islemler ve talimatlar yazili olarak bir sistem igerisinde
ve diizgiin bir tarzda dokiimante edilmelidir. Kalite giivence sistem belgeleri, 6rnegin kalite programlari, planlar, el kitaplar1 ve kayitlar
gibi kalite politikalar1 ve islemlere yonelik ortak bir anlayis saglamalidir.

3.3. Kalite giivence sistemi, 6zellikle asagida belirtilenlerin yeterli tanimini icermelidir:
- Tasarim ile mamul kalitesi konusunda idarenin kalite hedeflerini, organizasyon yapisini, sorumluluklarmi ve yetkilerini,
- Enazindan bu Ekin 3.1 numaral paragrafinda belirtilen teknik belgelerde yer almasi gereken bilgileri,
- I¢inde bulundugu techizat kategorisine uygun mamullerin tasarimimda kullanilacak tasarim kontrol ve tasarrm dogrulama
teknikleri, iglemleri ile sistematik faaliyetler,
- Kullanilacak olan, kargilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri, islemleri ile sistematik faaliyetler,
- Imalat 6ncesinde, esnasinda ve sonrasinda yapilacak olan muayene ile deneyler ve bunlarin hangi siklikla yapilacag,
- Denetim raporlari, test verileri, kalibrasyon verileri ve ilgili personelin kalifikasyon raporlar1 gibi kalite kayitlari,
- Gerekli tasarima ve mamul kalitesine ulagsmay1 ve kalite giivence sisteminin verimli isleyisini izlemek i¢in vasitalar.



Onaylanmis kurulus, kalite giivence sisteminin bu Ekin 3.2 numarali paragrafinda belirtilen sartlar1 yerine getirip getirmedigini tespit
etmek i¢in bu sistemi degerlendirmelidir. Onaylanmis kurulug, EN ISO 9001’1 yerine getiren kalite giivence sisteminin bu sartlara uygun
oldugunu kabul eder.

Denetleme ekibinde, ilgili techizat teknolojisi konusunda uzman denetgi tecriibesine sahip olan en az bir {iye bulunmalidir. Degerlendirme
islemi, imalatcnmn bulundugu mekani degerlendirme ziyaretini de kapsamalidir. Karar Imalatctya bildirilmelidir. Bildirim, incelemenin
sonucunu ve gerekeeli degerlendirme kararini igermelidir.

3.4. Imalatci, onaylanan kalite giivence sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine getirmeli ayrica yeterli ve etkili bir tarzda
stirdiirmelidir.

Imalatgi, kalite giivence sistemini tasdik eden onaylanmis kurulusu kalite giivence sisteminin giincellestirilmesi ile ilgili ¢ahsmalardan
haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, teklif edilen degisiklikleri degerlendirmeli ve degistirilen kalite giivence sisteminin bu Ekin 3.2 numaral
paragrafinda belirtilen sartlar1 hala karsilayip karsilamadigina ve yeni bir degerlendirmenin gerekli olup olmadigina karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus kararmi Imalatctya bildirmelidir. Bildirim, ¢alismalarm sonuglarii ve gerekgeli degerlendirme kararini icermelidir.
4. ONAYLANMIS KURULUSUN SORUMLULUGUNDAKI GOZETIiM

4.1. Gozetimin amaci, Imalatcnm onaylanmus kalite giivence sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri tam olarak yerine getirdiginden
emin olmak i¢indir.

4.2. Tmalatc1, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla, tasarim, imalat, muayene, deney ve depolama yerlerine girmesine miisaade etmeli
ve bilhassa asagidaki biitiin gerekli bilgileri onay kurulusuna saglamalidir:
- Kalite giivence sistemine ait bilgiler (dokiimanlar),
- Analiz, hesaplama ve deney gibi iglemlerin sonuglari, kalite giivence sisteminin tasarim boliimii ile 6ngdriilen kalite kayitlari,
- Tlgili personelin vb.’nin, drnegin denetim raporlar1, deney bilgileri, kalibrasyon bilgileri ve zellikli raporlar gibi kalite giivence
sisteminin imalat boliimii ile dngoriilen kalite kayitlari,

4.3. Imalatcinin kalite giivence sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigmdan emin olmak igin, onaylanmus kurulus periyodik denetimler
gerceklestirir ve imalatgtya bir denetim raporu sunar.

4.4. Onaylanmis kurulus, Imalatctya ani ziyarette bulunabilir. Bu ziyaretler esnasinda onaylanmis kurulus, kalite giivence sisteminin
gerektigi gibi diizgiin olarak isledigini dogrulamak icin deneyler yapabilir veya deneylerin yaptirilmasini saglayabilir. Onaylanmig
kurulus, ziyaret raporunun ve deney yapilmissa, deney raporunun imalatciya verilmesini saglamalidir.

5. Imalatg1, Bakanlik tarafindan yapilacak denetimlerde ibraz etmek amaciyla son mamuliin imalinde itibaren 10 yil siireyle asagida
belirtilen belgeleri muhafaza eder:

- Bu Ekin 3.1 numaral paragrafinin ikinci fikrasinda belirtilen belgeler,

- Bu Ekin 3. 4 numarali paragrafinin ikinci fikrasinda belirtilen giincellestirilen bilgiler,

- BuEkin 3.4, 4.3 ve 4.4 numarali paragraflarinda belirtilen onaylanmig kurulusundan alinan belgeler.

6. Her onaylanmig kurulus, yayinlanan ve geri ¢ekilen kalite giivence sistem onaylarmna dair ilgili bilgileri diger onaylanmis kuruluglara
vermelidir.

Ek IX

ONAYLANMIS KURULUSLARIN GOREVLENDIRiILMESINDE
DIiKKATE ALINACAK ASGARI KRITERLER

1. Dogrulama iglemlerini yerine getirmekten sorumlu kurulus, yoneticisi ve personeli; techizatin tasarimceisi, yapimeisi, tedarikg¢isi veya
montajcisi ya da bu taraflardan birinin yetkili temsilcisi olamaz. Bunlar, bu tiir techizatin tasariminda, yapiminda, pazarlanmasinda veya
bakiminda dogrudan ya da yetkili temsilci olarak bulunamazlar veya bu faaliyetlerle ugrasan taraflar1 temsil edemezler.

2. Kurulug ve personeli, degerlendirme ve dogrulamalari, en yiiksek derecede mesleki biitiinliik ve teknik yeterlilik ile yerine getirmeli ve
dogrulama sonuglartyla ilgili ¢aliyma, karar veya sonuglarini etkileyebilecek bilhassa kisiler veya gruplarin 6zellikle mali yonden, tiim
baski ve etkilerinden armdirtimalidir.

3. Kurulus, tetkik ve gozetim faaliyetleriyle baglantili olarak, teknik ve idari konularin diizgilin olarak yapilmasini saglayacak gerekli
personel ve imkanlara sahip olmalidir. Kurulus ayni1 zamanda gerekli herhangi 6zel bir dogrulama igin techizata ulasabilmelidir.

4. Denetimden sorumlu personel asagida belirtilenlere sahip olmalidir;
- lyi bir teknik ve mesleki egitime,
- Teknik belgelerin degerlendirmesi i¢in sartlar ile ilgili yeterli bilgiye,
- Personelin yaptig1 deneylere ait sartlar konusunda bilgiye ve bu tiir deneylere iliskin yeterli pratik deneyime,
- Deney performanslarmmn dogrulugunu degerlendirebilmek icin gerekli belgeleri, kayitlar1 ve raporlart diizenleyebilme
yetenegine.



5. Denetim personelinin tarafsizlig1 garanti edilmelidir. Bu personelin {icreti, yapilan deney veya bu deney sonuglarmin sayisina bagh
olmamalidir.

6. Kurulus, kendi faaliyetlerinin sorumlulugunu sorumluluk sigortasi ile distlenir.
7. Kurulugun personeli, bu Y dnetmelige gore yaptig1 deney sirasinda elde ettigi bilgiler agisindan mesleki gizlilige riayet eder. Bu hiikiim
Bakanlik yetkilileri haricinde uygulanir.

Ek X

BiRiM DOGRULAMASI

UYGUNLUK BELGESiI ORNEGI

AT UYGUNLUK BELGESI

1. IMALATCI 2. AT UYGUNLUK BELGESI No’SU:

3. BELGE SAHIBI 4. GECERLI VE YAYIMDA OLAN YONETMELIK
5. LABORATUVAR RAPORU 6. GECERLI OLAN YONETMELIK

No: Tarih :

Olgiilen ses giic seviyesi: el oo /AT

................... dB

7. TECHIZATIN TANITIMI

Techizatin tipi : Kategorisi:

Ticari ad1

Tip No : Tanitim Numarasi:
Motor (Motorlarmn) tipi: imalate :

Enerji tipi : Gii¢/devir:

Diger gerekli teknik ozellikler:
8. KUTU(2)'DE GOSTERILEN NUMARAYI TASIYAN ASAGIDAKI DOKUMANLARA BU BELGE EKLENMISTIR:

9. BELGENIN GECERLILIiGi

(Miihiir)

Yer

(imza)

Tarih S N

E) Net gii¢, motor sogutucu pervanesinin giicii hari¢ tutularak, kara yolu tasitlarinin igten yanmali motorlarin giicliniin AT
6lgme metoduna uygun olarak 6l¢iiliip, deney diizenegi lizerinde krank milinin ug tarafinda veya esdegerinde elde edilen, ‘AT
kW' olarak belirtilen giictiir.



