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MAKINE EMNIYETI YONETMELIGINE GORE BASVURU DEGERLENDIRME VE ON INCELEME TALIMATI

1. Revizyon Ge¢misi

Rev.No  Rev. Tarihi Rev. Tanimi Rev. Nedeni
. 912.2015 Madde numaralari PR.01' de tarif edildigi sekilde degistirildi. Teknik Yonetici ifadesi Teknik Diizenleme 08-09.04.2015 tarihli Sanayi Bakanhigi Denetiminde tespit edilen
o Sorumlusu olarak degistirildi. uygunsuzluklar.

2. Iigili Standartlar ve Rehber Dékiimanlar

Dékiiman Kodu Dokiiman Adi
EA-2/17 EA Document on Accreditation for Notification Purposes
TS EN ISO/IEC 17021 Uygunluk degerlendirmesi - Yonetim sistemlerinin tetkikini ve belgelendirmesini saglayan kuruluslar icin sartlar

3. Ligili Yénetmelikler

Dokiiman Kodu Dokiiman Adi

2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi

4. Tigili I¢ Dokiimanlar

Dékiiman Kodu Dokiiman Adi

FR.MD.O1 Uygunluk De@erlendirme Basvuru Formu

FR.MD.02 Makine Emniyeti Yonetmeligi Teklif ve Sozlesmesi

FR.MD.03 Muayene ve denetim Oncesi Degerlendirme Formu

PR.KS.01 KALITE SISTEM TABANLI URUN BELGELENDIRME PROSEDURU

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.
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5.Amac ve Kapsam
Bu prosediiriin amaci, SZUTEST' in Makine Emniyeti Yonetmeligi kapsaminda asagida belirtilen module gére basvuru ve 6n inceleme esaslarinin tanimlanmasidir.

® 2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi Ek X (Modiil H)

6.Tanimlar
2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi Madde &' te belirtilen tanimlar gegerlidir. Sadece asagidaki tanimlar buradakinden fakli olarak belirlenmistir.
Bakanlik: T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Miistesarlik: T.C. Ekonomi Bakanligi

7.Sorumluluk
Bu talimatin uygulanmasindan ilgili Teknik Diizenleme Sorumlusu sorumludur.

8.Yontem

8.1.Basvuru ve Degerlendirme islemleri:

8.1.1.Firmalar tarafindan Szutest'e uygunluk degerlendirme bagvurusu, ilgili uygunluk degerlendirme basvuru formu (Bakiniz referanslar) ile gerceklestirilir. Firma tarafindan tercih edilen uygunluk
deg@erlendirme metodu gercevesinde basvurular ilgili Teknik Diizenleme Sorumlusu (bakiniz FR.32) tarafindan alinir.

8.1.2.Basvuru eder kalite sistemi modiiltine gére yapilirsa bu talimata gére iglemler baglatilir.

8.1.3.Basvuru sonucunda ilgili teklif agagida TL.KS.07' de tanimlanan fiyatlandirma sartlarina gére hazirlanir, miisteriye génderilir.

8.1.4.Misterinin teklifi kabul etmesi ile birlikte teklif, sozlesme niteligi kazanir.

mzali Sozlesme ile birlikte asagidaki evraklarin génderilmesi istenir.

Tim bagvurlar igin:

- Ticaret Sicil Gazetesinin kopyasi (mevcut degil ise oda faaliyet belgesinin kopyasi)

- Sozlesmeyi imzalayan yetkili imza sirkiist

- Sektore 6zgl kanuni mevzuat sartlarinin yerine getirildigini gésteren evraklar.

Ek X (Modiil H) icin;

- Imalatgi ya da gerekiyorsa yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Makinanin tasarim, imalat, muayene, deney ve depolama yerleri,

- imalati tasarlanan 2006/42AT Ek IV te belirtilen her bir makina kategorisinin bir modeli icin, Ek VIl Kisim A’ da tanimlanan teknik dosya,

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon ( Kalite El Kitabi, Proseddirler, Talimatlar, Planlar ve Raporlar )

Yukarida gonderilen dokiimanlar incelendikten sonra dokiimanlarin uygun bulunmasi halinde denetim PR.KS.01' de tariff edildigi sekilde planlanir. Dokiimanlarin uygun bulunmamasi halinde eksiklikler
miisteriye muayene ve denetim 6ncesi degerlendirme formu ile bildirilir(bknz. Referanslar) ve eksikliklerin giderilmesi istenir. Eksiklikler giderildikten sonra denetim planlanir.

1S0 9001 belgelendirme denetimleri ile birlikte yapilan uygunluk degerlendirme denetimlerinde asama 1 denetimi sahada gergeklestirilir ve tiim stireg MAkine Emniyeti Yonetmeligine gére hazirlanmis
dokimanlara ilave olarak PR.07' de tarif edilen belgelendirme kurallarina gére isletilir.

Orjinal imza bulunmayan, basilmis niishalar kontrolstiz kopyadir.



