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ULUSLARARASI STANDARTLARA GORE KAYNAK
PERSONELi BELGELENDIRME PROGRAMI PROSEDURU

A) DOKUMAN ONAYLARI

No Aciklama Aksiyon Olusturan Tarih
1 Dokiman onaylandi Onay Aylin Hiseyinogullar 09.02.2023

B) REVIZYON GECMISi

No Tanim Sebep Tarih
5 IQMemo programina aktarim yapilimistir. Yeni programa gegis 09.02.2023

5.Amac ve Kapsam

5.1.Belgelendirme Programi Amaci

Kaynakli/sert lehimli imalat sektériinde calisacak kaynakgilarin / Sert Lehimcilerin, kaynak/sert Lehim konusunda teorik bilgi
ve/veya pratik yetenek seviyesini, gerekli fiziksel 6zellikleri istenilen standart veya koda uygun olarak dogrudan yapilacak bir
sinav ile belirlemek ve sertifikalandirmak veya;gerekmesi ve/veya istenmesi durumunda, kaynakginin/Sert Lehimcinin isi
bilincli bir sekilde ve standart veya kod gereklerine uygun olarak yapabilir duruma getirmek icin, egitim programi tavsiye
edilerek kaynakginin/sert lehimcinin teorik ve pratik seviyesini artirmaktir.

5.2.Belgelendirme Kapsami

-EN ISO 9606-1*:Ergitme Kaynadi - Celikler

-EN ISO 9606-2*: Ergitme Kaynagi- Demir Disi Metal Alasimlari-Aliminyum Alasimlari;
-EN ISO 9606-3*: Ergitme Kaynagi- Demir Disi Metal Alagsimlari-Bakir Alasimlari

-EN ISO14732*: Kaynak Personeli-Metalik Malzemeler i¢cin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynadi icin- Kaynak
Operatorleri ve Direnc Kaynak Ayarcilari

-EN I1SO 13585: Sert Lehimleme-Sert Lehimci Onay!

-ASME Sec. IX*: Basingli Kap ve Kazan Kaynakgilari

-API 1104*: Boru Hatti Kaynakgilari

-AWS D 1.1*: Celik Yapi Kaynakgilari

-AWS D.1.2*: Celik Yapi Kaynakgilari:Aliminyum

-AWS D 1.5*: Képru Kaynakgilar

-AWS D 1.6*: Celik Yapi Kaynakgilari: Paslanmaz Celik

-2014/68/EU Basincli Ekipmanlar Direktifi, Ek-1, 3.1.2 maddesine gore imalat yapan Sabit Baglanti Personeli
(*) Standartlarin guincel versiyonlari takip kullanilacaktir. Standartlarin giincel kullanilmasindan BAlUm sorumlulari (Personel
Belgelendirme Ydneticisi) sorumludur.

6.Tanimlar
Bu prosedir icin SZUTEST Personel Belgelendirme El Kitabindaki tanimlar gecerlidir.
7.Sorumluluklar

Personel Belgelendirme Departman Midir(, Yonetmekte oldugu personel belgelendirme bolimind, program komitesi
tarafindan belirlenmis programa gore belge yonetimini, sinav metodolojisini, sevk ve idaresini saglamak.
Bu prosedirin uygulanmasindan departman yoéneticisi, karar verici, sinav yapicilar ve planlama koordinatéri sorumludur.

8.Yontem

8.1. Belgelendirme Programi

TS EN ISO 9606-1 Celik Kaynakgllari

ITS EN ISO 9606-2 Aliminyum Kaynakgilari

ITS EN ISO 9606-3 Bakir ve Bakir Alasimlari Kaynakgilari
ITS EN ISO 14732 Kaynak Operatérlerinin Belgelendirilmesi
ITS EN ISO 13585 Lehimcilerin Belgelendirilmesi
Standart Ad: ASME SEC. IX Basincli Kap ve Kazan Kaynakgilari

APl 1104 Boru Hatti Kaynakgilan

AWS D 1.1 Celik Yapi Kaynakgilar

AWS D 1.2 Aliminyum Kaynakgilari

AWS D 1.5 Koépri Kaynakgilar

AWS D 1.6 Paslanmaz Celik Kaynakgilar

Programin

Amact: WPS' e ve ilgili standart maddelerinin uygunlugu saglanarak kaynak personelinin belgelendirilmesi.
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Sinava girecek adayin kimlik fotokopisi

FR.P.15 Metal Birlestirmeler Basvuru Formu

FR.P.17 Belge Kullanim Sézlesmesi

FR.P.01 Personel Belgelendirme Hizmet S6ézlesmesi ( Firma Toplu Basvurularda )
Adayin istedi dogrultusunda fotograf ( Zorunlu Degil )

Belgelendirme
Dékumanlari:

IAdaylarin belgelendirilmesinde, ilgili belgelendirme standart ve kodlari ve SZUTEST Personel
Belgelendirme Prosedurleri ve Talimatlari uygulanacaktir.

Belgelendirme
Dili:

Tirkce veya Ingilizce

Sinav Programi:

Sinav programi Planlama ve Portal Sorumlusu ve/veya Sinav Yapici ve/veya Karar Verici tarafindan yazilim
Uzerinden hazirlanir. Adaylara, sinav programi ile ilgili bilgiler yazilim Gzerinden gerek e-posta gerekse SMS|
(izerinden veya aranarak bildirilir. Sinav programi ile ilgili bir degisiklik olmasi durumunda adaylar e-posta
veya telefon yoluyla Planlama ve Portal Sorumlusu tarafindan bilgilendirilir.

Videolu Uygulama Sinavi ( Zorunlu )

Sinav Turd: Videolu Teorik Sinavi ( Talep Edilirse )
Teorik Sinav: Teorik Sinav igin sinav slresi 1 saat. (Her kaynak yéntemi icin verilecek olan sinav siresidir)
Sinav Slresi: Uygulama Sinavi: Sertifikasyon sinavi igin sinav suresi ayni sartlarda imalattaki sireyi asmayacak sekilde
ve yonteme bagli olarak sinav yapici tarafindan degerlendirilir.
Sinav Yeri: SZUTEST sinav salonu veya basvuru sahibi tarafindan belirlenecek kaynak atélyesi

Sinav Esnasinda
Kullanilabilecek

Kiguk el feneri,
Flowmetre/Debimetre
Multimetre
Seritmetre

Degerlendirmesi:

Malzemeler: Marker Kalem
Koruyucu ekipmanlar, iSG ile ilgili koruyucu ekipmanlar firma veya sahis tarafindan saglanacaktir.
Sinav Teorik Sinav (Zorunlu Degil): 20 coktan secmeli soru ile 100 Gzerinden 60 almak.

Performans Sinav: Test parcasi dederlendirmesi sinav yapilan standarta gére gerceklestirilir.

Teorik Sinava

Teorik sinavin uygulanmasi durumunda basarili olamayan aday basarisiz sayilir ve pratik sinava alinmaz.
Adayin teorik sinavdan gecmesi, uygulamali sinavdan basarisiz olmasi durumunda; teorik sinav tarihinden

Tekrar Giris .. S d - Lo L .
Hakki: sonra (¢ ay icerisinde teorik sinava girmeden uygulamali sinava girebilir. Ancak slire (¢ ayI gecerse teorik
sinava tekrar katilmak zorundadir.
Genel: Meydana gelen hatanin Metalurjik veya herhangi bir olagan disi sebepten kaynaklandigi ve
kaynakgcinin becerisiyle dogrudan ilgisi olmadigi sonucuna varilirsa, ilave sinav yapilabilir.
EN 1SO 9606-1, EN ISO 9606-2, EN ISO 9606-3, EN 1SO 14732, API 1104 icin: Meydana gelen
hatanin Metalurjik veya herhangi bir olagan disi sebepten kaynaklandigi ve kaynakginin becerisiyle
dogrudan ilgisi olmadi§i sonucuna varilirsa, ilave sinav yapilabilir.
Asagidaki durumlarda sertifikasi iptal edilir:
6 aydan daha fazla ara vermisse,
Beceri ve bilgisinin sorusturulmasini gerektirecek 6zel sebep varsa.
IASME Section IX icin: Pratik sinavdan kalan kaynakgl, teorik ve pratik egitim alip kaldigi tekrar sinava
girebilir. Eger hemen tekrar sinavina girmek isterse;
ve gorsel muayeneden kalmissa; kaldigi pozisyonda 2 test parcasi kaynatir. Her ikisi de mekanik test
yapilmadan 6nce gdrsel muayeneden gegmelidir.
ve mekanik testten kalmissa; kaldigi pozisyonda 2 test parcgasi kaynatir. Her ikisi de mekanik testten
gecmelidir.
ve radyografik muayeneden kalmissa asagida belirtilen test pargalarinda radyografik muayeneden
gecmelidir;
Egder plaka ise, 2 adet 6ing uzunlugunda test parcasi kaynatir.
Eder boru ise, adet toplam 12in¢ kaynak uzunlugunda test parcasi kaynatir. Kiiclik capl borular icin test
parcasinin sayisinin 8 adedi gecmesine gerek yoktur. Eger lUretim Uzerindeki testten kalmissa, QW
320uygulanir.
Tekrar testinden kalan kaynakgli hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim almasi gerekir.
Kaynaga 6 aydan fazla bir slire ara vermesinden dolayi veya performansinda yetersizlik goriilmesinden
dolayi sertifikasi iptal olan kaynakgllar, sertifika yenileme sinava girerler.
IAWS D 1.1 icin: Pratik sinavdan kalan kaynakgl teorik ve pratik egitim alip tekrar sinava girebilir. EGer
hemen tekrar sinavina girmek isterse, ayni tip (plaka veya boru) ve pozisyonda 2 adet parca kaynatir. Her
ikisi de testi gegmelidir. Tekrar testten kalan kaynakcli hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik
Uygulama egitim almasi gerekir.
Sinava Tekrar  |Kaynaga 6 aydan fazla bir siire ara vermesinden dolayi veya performansinda yetersizlik gérilmesinden
Giris Hakkr: dolay! sertifikasi iptal olan kaynakgilar, tekrar sinava girerler.

Not: 6 aydan daha fazla kaynaga ara vermis kaynakgilar opsiyonel olarak 10mm kalinlikta parca kaynatip
>3 mm icin sertifikalanabilirler.
Tekrar testten kalan kaynakg¢i hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim almasi gerekir.

IAWS D 1.5 icin: Pratik sinavdan kalan kaynakgi tekrar teorik veya pratik egitim alip tekrar sinava
girebilir. Eger hemen tekrar sinavina girmek isterse, ayni tip (plaka veya boru) ve pozisyonda 2 adet parca
kaynatir. Her ikisi de testi ge¢melidir.

Tekrar testten kalan kaynakgi teorik ve pratik egitim almadan hemen tekrar sinavina giremez.
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Kaynaga 6 aydan fazla bir slire ara vermesinden dolayi veya performansinda yetersizlik gérilmesinden
dolayi sertifikasi iptal olan kaynakcilar, tekrar sinava girerler. Not: 6 aydan daha fazla kaynaga ara vermis
kaynakgilar

opsiyonel olarak 10mm kalinlikta parca kaynatip sertifikalanabilirler.

Tekrar testten kalan kaynakgli hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim almasi gerekir.

TS EN 1SO 13585 icin: Sert lehimleme bittiginde sert lehimci eger lehimlemis oldugu test pargasinin
BPS'de belirtilen istekleri karsilamadidina kanaat getirirse tekrar parca lehimlemesine izin verilir. Sert
lehimcinin sinav gorevlisine teslim ettigi test parcasi eger gerekli testlerden kalirsa, sert lehimciye hatanin
tekrar etmemesi icin gerekenler tavsiye niteliginde anlatilir ve son bir parca kaynatmasina izin verilir. E§ger
test parcasi kalirsa ve sert lehimcinin yeterli bilgi ve beceride olmadigina inanilirsa, tekrar egitim almadan
sinava girmesine izin verilmez.

Eger sert lehimci asagidaki sartlari saglamiyorsa sertifikasi iptal edilir:

Sert lehimlemeye 6 aydan daha uzun ara vermisse,

Testlerin yapildigi kapsamda ve kosullarda galismiyorsa,

Bu slire boyunca yaptigi Sert Lehim Baglantilari, belgelendirildigi kapsamdaki becerisini sipheye
dusUrecek belirtiler gésteriyorsa.

Testler:

Kaynakgci/Sert Lehimci sinavi sonrasinda, ilgili belgelendirme standardina uygun olarak test parcalarinin
degerlendirilmeleri icin gerekli olan tahribatsiz testler ile gerekirse tahribath testler firma tarafindan, EN
ISO 17025 akreditasyonuna sahip Tahribath test veya EN ISO 17020 akreditasyonuna sahip Tahribatsiz
test laboratuvarlarindan veya SZUTEST tarafindan denetlenen, FR.END.74 EndUstriyel Hizmetler - Onayli
Laboratuvar Listesi'nde yer alan laboratuvarlardan herhangi birinde yaptirilacaktir. Bu laboratuvarlar ISO
IEC 17025 standardi kurallarina gére degerlendirilir ve FR.P.13 Test Laboratuvari Degerlendirme Listesi ile
raporlanarak kayit altina alinir. Yeterli bulunan laboratuvarlar Onayli Laboratuvar Listesine eklenir.
Degerlendirme ISO IEC 17025 standardi ve bas denetgcilik egitimi almis kisiler tarafindan
gerceklestirilebilir. Bu listede yer alan laboratuvarlar yilda bir kez ISO IEC 17025 standardi kurallarina gore
tekrar degerlendirmeye tabi tutulur ve performanslari izlenir. Degerlendirme kayitlari muhafaza edilir.
Performansi yetersiz olan laboratuvarlar ile galisma durdurulur.

Eger test parcalan firmanin imkanlari ile test laboratuvarina génderilecekse; SZUTEST'in soguk muhri
veya standarda ve adaya yoOnelik ayirt edici isaretleme yapilarak takibi saglanir.

Kaynak Sinav
Parcalarinin
Saklanmasi,
imhasi ve itiraz
Sdreci

Belgelendirmeye esas teskil eden sinav parcalari Uizerine izlenebilirlik acisindan adayin adi soyadi yazilir ve
ayni zamanda FR.P.248 Kaynak Sinav Parcasi Takip Formu ile kayit altina alinir. Teste gidecek parcalar
laboratuvara gonderilir, sinav yapicinin yetkinligindeki testler sinav yerinde sinav yapici tarafindan
gerceklestirilebilir. Aday, yapilan testlerin sonuclarina ve belge kararina, karardan itibaren 7 Gun igerisinde
itirazda bulunulabilir. Yazili olarak yapilacak itirazlar itiraz Komitesi tarafindan degerlendirilir. Parcalar
itiraz basvuru suresi boyunca SZUYEST sinav atdlyesinde muhafaza edilir, muhafaza slresi sona eren
parcalar icin Kalite MadUrinden onay alinarak ve parca Uzerindeki ad soyad sprey boya ile
belirsizlestirilerek hurdaya verilir. Muhafaza ve imha sulrecine iliskin faaliyetler FR.P.248 Kaynak Sinav
Parcasi Takip Formu ile kayit altina alinir.

GECERLILIK _ o
TASDIK  [TASDIK METODU  |GECERLILIGIN UZATILMASI
SIKLIGI

GEGERLILIK

STANDART SURESI

Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
TS EN ISO Calistigini

9606-1 3 Yil 6 Ayda Bir [Sertifikadaki ilgili Yeri [Retest
1(9.3.a) Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'te Kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.
Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini ve
Sertifika Kapsaminda
ITS EN ISO Calistigini

9606-1 2 Yil 6 Ayda Bir [Sertifikadaki ilgili Yeri
1(9.3.b) Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'te Kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.

2. yilin sonunda son 6 aya ait 2 adet
kaynak parcasina radyografik, ultrasonik
ve/veya tahribatli testlerden biri kanit
olarak SZUTEST'e sunulur.

Kaynakgci, Belgelendirmenin Yapildigi
Ureticide Cahstigini ispatlamalidir; Bu
Dogrultuda Ureticiden Antetli Kagida Ve
Kaynak Sorumlusu, [Yetkilinin Kase imzasi Olan Bir Yazi
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Gecerliligi Kaynakeinin sunmaldr.
tasdik ettirdigi Yetkinligini Ve Bu Uretici, Iso 3834-2 Veya Iso 3834-3'e
TS ENISO siirece ve Sertifilfa Kapsaminda [Sahip Olmalidir. Ureticinin llgili Gegerli
9606-1 sartlar 6 Ayda Bir [Galistigini Belgesi Tarafimiza Sunuln’lalldlr.
ll(9.3.c) dogrultusunda Sertifikadaki llgili Yeri [Uretici; Kaynakg¢inin Yaptigr Kaynaklara Ait;
limitsiz Onaylayarak Uygulama Standardina Goére Kalite
Sunmalidir; Seviyesine Gore Kabul Edilmis;
SZUTEST'te Kase ile  |Sertifikasindaki Kaynak Pozisyonu, Kaynak
onaylayip geri Tipi (Bw, Fw), Altlik Kullanimi (Mb Veya Nb)
gonderecektir. Degiskenleri Ayni Kapsamda Olacak
Sekilde DokUmantasyonu Tarafimiza
Sunmalidir. Bu Sartlar Saglandidi Slirece
Kaynak Sorumlusu, SETLITTIKa GECETIT UlaCakur.
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda |Retest veya 2. yilin sonunda son 6 aya ait
TS EN ISO > il 6 Ayda Bir Calstigini 2 adet kaynak parcasina radyografik,
9606-2 Sertifikadaki llgili Yeri |ultrasonik ve/veya tahribatl testlerden biri
Onaylayarak kanit olarak SZUTEST'e sunulur.
Sunmalidir; SZUTEST'
te Kase ile onaylayip
geri gbnderecektir.
Uretici, Sertifikadaki
ilgili Yeri imzalayarak;
Asagidaki Hususlari
Onaylamalidir;
SZUTEST'te Kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.
Kaynakgl, Sertifika
gzgsa?:;l ?ga:gér;ia Retest veya 2. yilin sonunda son 6 aya ait
TS EN ISO > il 6 Ayda Bir [Fazla ise Ara}</erme 2 adet kaynak parcasina radyografik,
9606-3 Olmamalidir) ultrasonik ve/veya tahribatli testlerden biri
kanit olarak SZUTEST'e sunulur.
Calismalidir.
Kaynakgcinin Yaptig is,
Sertifika Kapsaminda
Olmalidir.
Kaynakginin Yetenek
Ve Bilgisini
Sorgulayacak
Herhangi Bir Neden
Olmamalidir.
Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
TS EN ISO Calistigini
14732 6 Yil 6 Ayda Bir [Sertifikadaki ilgili Yeri [Retest
[(5.3.a) Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'de Kase ile
Onaylayip Geri
GOnderecektir.
Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda |Belge gecerlilik slresinin son 6 ay
ITS EN ISO Calistigini icerisinde 2 adet kaynak pargasina
14732 3 Yil 6 Ayda Bir [Sertifikadaki ilgili Yeri Jradyografik, ultrasonik ve/veya tahribatli
1(5.3.b) Onaylayarak testlerden biri kanit olarak SZUTEST'e
Sunmalidir; sunulur.
SZUTEST'de Kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.
Kaynakgl, Belgelendirmenin Yapildigi
Ureticide Calistigini ispatlamalidir; Bu
Dogrultuda Ureticiden Antetli Kagida Ve
Yetkilinin Kase imzasi Olan Bir Yazi
Kaynak Sorumlusu,  |sunmalidir.
Kaynakginin Bu Uretici, Iso 3834-2 Veya Iso 3834-3'e
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TS EN ISO
14732
1(5.3.c)

Gegerliligi
tasdik ettirdigi
slrece ve
sartlar
dogrultusunda
limitsiz

6 Ayda Bir

Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
Calistigini
Sertifikadaki ilgili Yeri
Onaylayarak
Sunmalidir; SZUTEST'
de kase ile onaylayip
geri gbnderecektir.
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Sahip Olmalidir. Ureticinin ilgili Gecerli
Belgesi Tarafimiza Sunulmalidir.

Uretici; Kaynakgcinin Yapti§i Kaynaklara Ait;
Uygulama Standardina Goére Kalite
Seviyesine Gore Kabul Edilmis;
Sertifikasindaki Kaynak Pozisyonu, Kaynak
Tipi (Bw, Fw), Altlik Kullanimi (Mb Veya Nb)
Degiskenleri Ayni Kapsamda Olacak
Sekilde DokUmantasyonu Tarafimiza
Sunmalidir. Bu Sartlar Saglandidi Slirece
Sertifika Gegerli Olacaktir.

TS EN ISO
13585

3 Yil

6 Ayda Bir

Uretici, Sertifikadaki
ilgili Yeri imzalayarak;
Asagidaki Hususlari
Onaylamalidir;
SZUTEST'te kase ile
onaylayip geri
gonderecektir. :
Lehimci Veya Lehim
Operatoru, Sertifika
Kapsam Araliginda
Devaml (6 Aydan
Fazla ise Ara Verme
Olmamalidir)
Calismalidir.

Lehimci Veya Lehim
Operatorinin Yaptigi
is, Sertifika
Kapsaminda Olmalidir.
Lehimci Veya Lehim
Operatorindn Yetenek
\ve Bilgisini
Sorgulayacak
Herhangi Bir Neden
Olmamahdir.

Retest

APl 1104

2 Yil

6 Ayda Bir

Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
Calistigini
Sertifikadaki ilgili Yeri
Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'te kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.

2. yilin sonunda son 6 aya ait 2 adet
kaynak parcasina radyografik, ultrasonik
ve/veya tahribatli testlerden biri kanit
olarak SZUTEST'e sunulur.

ASME Sec
IX

2 Yl

6 Ayda Bir

Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
Calistigini
Sertifikadaki ilgili Yeri
Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'te kase ile
onaylayip geri
gonderecektir.

2. yilin sonunda son 6 aya ait 2 adet
kaynak parcasina radyografik, ultrasonik
ve/veya tahribatli testlerden biri kanit
olarak SZUTEST'e sunulur.

AWS D1.1/
D1.2/
D1.5/
D1.6/

2 Yl

6 Ayda Bir

Kaynak Sorumlusu,
Kaynakginin
Yetkinligini Ve
Sertifika Kapsaminda
Calistigini
Sertifikadaki ilgili Yeri
Onaylayarak
Sunmalidir;
SZUTEST'te kase ile
onaylayip geri

2. yilin sonunda son 6 aya ait 2 adet
kaynak parcasina radyografik, ultrasonik
ve/veya tahribatli testlerden biri kanit
olarak SZUTEST'e sunulur.

Igiinderecektir.

GoOzetim Metodu:

Belge yayin tarihinden itibaren her 6 ayda bir belgenin arka sayfasinda bulunan gdzetim dogrulama
tablosu, adayin calistigi firma tarafindan onaylanmasi gerekmektedir.

'Yeniden
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Belge gecerlilik bitiminden dnce sinav prosesi bastan tekrarlanarak yeniden belgelendirme yapilir.

Aski Sureci:

Belgelendirme tarihinden itibaren 6 ay sonra, kaynakgcinin sertifikalandirildigi kapsamda ara

vermeden basari ile calistigini gosterir imalatgi(isveren) onayli (vizeli) sertifika asagida belirtilen iletisim
yollari ile SZUTEST e iletilmelidir. Vizesi imalatgi (isveren) tarafindan onaylanarak SZUTEST'e iletilen
sertifikalar belge gecerlilik stresi boyunca gegerliligini koruyacaktir, belgelendirilen personelin
yeterliliginin stirdigl yukaridaki tabloda belirlenmis gézetim sikligi periyoduna gére SZUTEST tarafindan
teyit edilir. Belgelendirme sonrasi personel belgesinin gegerliliginin strdirilebilmesi igin yukaridaki
tabloda verilen sartlari sagladigini kanit sunmak kaydi ile SZUTEST'e bildirimde bulunacaktir. Belgeli
personel tarafindan bilgi iletilmedigi takdirde e-posta ya da telefon ile personele ulasilarak bilgi alinir. Aksi
takdirde belge askiya alinir veya iptal edilir. SZUTEST, gozetime yonelik yaptigi genel duyurularin yani sira,
yazilim Gzerinden gdzetim zamani gelen belge sahipleri tespit edilerek, gézetim suresi doimadan 30 (otuz)
glin 6nce gozetim kanitlarinin sunulmasiyla ilgili uyarnda bulunulur.

Belgeli personel, gézetim ile ilgili SZUTEST'in talep ettigi kanitlari uygun bir sekilde ve zamaninda
SZUTEST'e sunmakla yukumludar.

Belgeli personelin, gdzetim kanitlarini zamaninda ve eksiksiz olarak sunmamasi durumunda, gozetim
suresinin dolmasina muteakip belgesi askiya alinir. Belgenin askida kalma siresi 2 aydir. Bu sure icerisinde
herhangi bir dlzeltici faaliyet gerceklestirmeyen belge sahibinin belgesi iptal edilir. Gézetim ile ilgili
kararlar FR.P.18 Sinav Sonu¢ Formu ile kayit altina alinmaktadir. Belgeli personelin gdézetimi SZUTEST

tarafindan e-ortamda kayit ve takip edilir.
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